Commercial

Coatings

Imprimador Epoxico con Alto Contenido de Zinc 2K

ZNP-200/201

Componente A
ZNP-200 Imprimador Epoéxico con Alto Contenido de Zinc

CPC 175

ZNP-201 Catalizador de Imprimador Epoéxico con Alto Contenido de Zinc

USO RECOMENDADO

DATOS DE APLICACION

Tipo: Imprimador orgénico de zinc

Imprimador orgénico con alto contenido de zinc y alto
contenido de solidos, de dos componentes, para
estructuras de acero y otras superficies de acero semiduro
gque pueden estar expuestas a ambientes extremos. La
pelicula seca de este producto contiene 75% de zinc (por
peso). Para una proteccion maxima contra corrosion, existe
la opcidn de utilizar un imprimador epéxico intermedio.

CONSTANTES FISICAS

cov 2.67 Ib/gal. (mezclado)

Instrucciones de Preparacion

No se recomienda combinar ZNP-200 en un mezclador.

Antes de combinar los componentes, mezcle ZNP-200 con un agitador mecanico
hasta que tenga una consistencia uniforme. El producto mezclado se debe utilizar
siempre en un depdsito con agitacion continua para evitar que el zinc se asiente.
Agite completamente o mezcle mecanicamente el Catalizador de
imprimador ZNP-201 antes de mezclar con ZNP-200.

Agregue el contenido completo de ZNP-201 a ZNP-200 y combinelos
cuidadosamente con un agitador mecanico. No se necesita esperar el tiempo
de digestion. Antes de rociar el producto filtrelo a través de una malla de
tamiz 30 a 60 para evitar que se obstruya la boquilla. Durante el uso,
mantenga una agitacion constante para evitar que se asiente.

Porcentaje de solidos
por peso

87.9 +2%

La proporcion de mezcla es 6.14 a 1. Mezcle cuidadosamente antes de usar.
Mezcle el contenido completo del componente A (ZNP-200) con el contenido
completo del componente B (ZNP-201).

ZNP-200 : ZNP-201
6.14 : 1

Porcentaje de sdlidos

por volumen 69.2% + 2%

Peso por 3.78 litros

(1 galén de EE.UU) 22.0 £ 0.5 Ibs/gal

Nota: la contaminacién por humedad de los componentes puede ocasionar
malas propiedades de las peliculas de material aplicado o gelificacion del
material. No abra el envase hasta que vaya a usarlo.

Puntos de inflamacion

(Pensky-Martens)
ZNP-200 84°F (29°C)
ZNP-201 132°F (55°C)

Vida atil
2 horas

CARACTERISTICAS DE RENDIMIENTO

Color Gris

Dilucion

Para aplicar por rociado, adelgace hasta un maximo de 44 oz. por galén con
Disolvente CPC-SP9002. Antes de rociar el producto filtrelo a través de una
malla de tamiz 30 a 60 para evitar que se obstruya la boquilla. En areas de
COV reglamentadas, no lo adelgace por encima de los limites legales.

Lustre Mate

Calor seco = 350°F (177°C)

Temperatura en servicio

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Para obtener un rendimiento 6ptimo, los revestimientos con alto
contenido de zinc requieren el contacto directo entre el
pigmento de zinc y el sustrato metdlico. La superficie debe
prepararse con chorro abrasivo o debe limpiarse con productos
quimicos para eliminar la suciedad, grasa y aceite. Para una
adherencia méaxima, deben limpiarse completamente las
superficies de acero y de preferencia deben fosfatarse.

Equipo de aplicacion

Es posible que se requieran cambios en el equipo de aplicacion, la presion y/o
el tamafio de las boquillas dependiendo de la temperatura ambiente y las
condiciones de aplicacion.

Pulverizacion con aire: Pistola DeVilbiss MBC-510, valvula de aire 64 con
boquilla “E” y agzuja, o algun equipo equivalente. Presiones de atomizacién de
2.1a 4.2 Kglcm? (30 a 60 psi), presion de liquido de 1.05 Kg/icm? (15 psi).

Pulverizacion sin aire: Use equipo apto para la aplicacion de revestimientos con
alto contenido de zinc recomendado por el fabricante. El equipo debe ser capaz
de mantener un minimo de 176 Kg/cm2 (2500 psi) en la boquilla, sin aumentar.
Orificio de 0.017 pulg. (0.432 mm) a 0.021 pulg. (0.533 mm).

Aplicacién con brocha o rodillo: No se recomienda.




Informacion del producto vigente a partir de 01/2013

DATOS DE APLICACION (ConT.) SEGURIDAD

Tiempos de secado*
(6 mils en capa mojada a 77°F (25°C) y 50% de humedad

relativa) Estos materiales estan disefiados para ser aplicados Gnicamente por personal
Al tacto- 2 horas profesional capacitado que utilice el equipo adecuado bajo condiciones
Para controladas. No son aptos para la venta al publico en general. La aplicacion sin
manipular: 3 horas riesgo§ Qe pinturas y revestimientos re.quiere.(.:apacitacic’)n personal y .
Para recubrir | Minimo 2 horas — Maximo 8 horas conocimientos de los materiales y equipos utilizados. Para proteger Io_s equipos y
Espesor recomendado de 31265 miésimas la sggurldaq de Ias'persona's,, se deben_ Iegr atentamente y seguir allple de la letra
pelicula fresca: de pulgada las instrucciones e mformacpn preventiva mclwo{as tanto en los equipos como en
Espesor recomendado de 571 A 43 milésimas los productos. Se debc_e estudlar_la forma de eliminar a_1que_|[as condiciones que
pelicula seca: de pulgada pudlgran generar ambientes pellgrqsos durante la aplllcauon. de p(oduct,o.s
mediante pulverizadores o que pudieran poner en peligro la integridad fisica o la
Una pelicula de espesor excesivo o menor a las salud de los operarios y personas en las inmediaciones del area de trabajo. Se
especificaciones recomendadas puede provocar otros deben tomar medidas especiales de precaucién cuando se utiliza equipo de
problemas, como adherencia insuficiente, flotacion del pigmento, | pulverizacion, particularmente cuando se trata de aparatos de presion. La
ampollamiento, curado lento, brillo acelerado y falla del color. inyeccion en la piel de revestimientos a alta presién con estos equipos puede

provocar lesiones graves que necesitaran atencion hospitalaria inmediata.
También se puede obtener asesoramiento al respecto en Centros de
Envenenamientos. La calidad del aire se debe mantener mediante una adecuada
ventilacion. Los operarios pueden lograr proteccion adicional mediante la
utilizacion de respiradores e indumentaria de proteccion, tal como guantes y
guardapolvos. Utilice proteccion ocular en todos los casos. Durante la aplicacion
de los materiales de revestimiento, se debe prohibir fumar, soldar y encender

Cobertura recomendada

24 a 48 m2 (260 a 520 pies2) por cada 3.78 litros (1 galon
de EE.UU.), con un espesor de 2 a 4 mils de pelicula seca.
Las cifras correspondientes a la cobertura no tienen en cuenta
pérdidas producidas debido al mezclado, transferencia o
aplicacion, ni tampoco a las pérdidas propias debido a
irregularidades o porosidad de la superficie tratada.

llamas de cualquier tipo. Cuando se apliquen estos materiales en lugares

Limpieza cerrados, se deben utilizar equipos con proteccion contra explosiones.
CPC-SP9002

Limitaciones y Precauciones de Aplicacion

No debe utilizarse para usos residenciales. Apliquelo INFORMACION PREVENTIVA

nicamente cuando las temperaturas del aire, el productoy | Antes de usar los productos que aqui se enumeran, lea detenidamente las
la superficie se encuentren por encima de 50°F (10 °C) y al | etiquetas de cada producto y siga las instrucciones correspondientes. Lea y

menos a 5°F (3°C) por encima del punto de condensacion. cumpla todo lo estipulado en la informacion preventiva y advertencias de todas
Los tiempos de secado enumerados pueden variar las etiquetas de los productos. Evite la inhalacion de vapores y productos
dependiendo de la temperatura, la humedad y el pulverizados, asi como el contacto con la piel y los ojos. La inhalacion reiterada
movimiento del aire. El equipo de espreado debe ser de altas concentraciones de vapores puede provocar una serie de efectos
manejado con extremo cuidado y de acuerdo a las progresivos, entre ellos la irritacion del sistema respiratorio, lesiones

recomendaciones del fabricante. La inyeccion en la piel de permanentes en el cerebro y el sistema nervioso e, incluso, la posible pérdida
revestimientos con equipos de alta presién puede provocar del conocimiento y la muerte cuando se produce en lugares con ventilacion
lesiones graves. insuficiente. Los dolores de cabeza, lagrimeos, nauseas, mareos y falta de
coordinacion son sefiales de que los niveles de solventes son demasiado
elevados. El uso indebido y deliberado de este producto por concentracion e
inhalacion intencional puede ser perjudicial o mortal.

MANTENGALO ALEJADO DEL ALCANCE DE LOS NINOS.

EMERGENCIAS MEDICAS

En caso de emergencias médicas o informacion de control de derrames en los
EE.UU., llame al 1 (412) 434-4515; en CANADA 1 (514) 645-1320. Tenga la
informacién de la etiqueta a mano.

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD SOBRE MATERIALES

Las hojas de seguridad de los materiales correspondientes a productos de
PPG mencionados en esta publicacion estan disponibles a través de su
Proveedor de productos PPG. PARA OBTENER INFORMACION ADICIONAL SOBRE ESTE
PRODUCTO, CONSULTE LAS ETIQUETAS Y HOJAS DE SEGURIDAD DE LOS MATERIALES.

La informacién contenida en este folleto es correcta segin nuestro leal saber y
entender, no obstante, debido a que PPG Industries, Inc. mejora
constantemente las formulas de sus pinturas y revestimientos, los datos
técnicos actuales pueden variar ligeramente respecto de la informacion
disponible al momento de la impresion. Para obtener la informacion més
actualizada, comuniquese con su proveedor de productos PPG.
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Cc'>mmerc|al Coatmgs Strongsville, OH 44149 Mississauga, Ontario L5J 1K5 : '
We're Everywhere You Look 1-800-647-6050 1-888-310-4767

©2013 PPG Industries www.ppgcommercialcoatings.com Parte No.CPC 175,01/2013




