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P565-357 y P565-358
GREY AND TINTABLE WET-ON-WET SEALERS
(SELLADORES ‘HUMEDO SOBRE
HUMEDO’, GRIS Y TONALIZABLE)
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Los Selladores ‘Húmedo sobre Húmedo’, Gris yTonalizable, son selladores uretano
acrílicos de calidad superior, en dos envases. Tanto el P565-357 como el 
P565-358 están específicamente diseñados para paneles nuevos y para pinturas
originales de fábrica (OEM) en buenas condiciones, para subcapas ‘Húmedo sobre
Húmedo’ de una etapa en altas producciones. Además, tanto el P565-357 como el
P565-358 pueden utilizarse en modo lijable, de alto espesor.

Estos dos Selladores ‘Húmedo sobre Húmedo’ son componentes del Sistema de
Subcapas Spectral Grey. Los selladores P565-357/358, junto con el P170-5670, se
usan para lograr la gama completa de los colores Spectral Grey. El uso de las
Subcapas Spectral Grey puede reducir la cantidad de capas de color necesaria.

•  Secado rápido = tiempo de procesamiento •  Excelente capacidad de secado sobre
reducido superficie absorbente (‘holdout’) = menos

reelaboración

•  Sistema Spectral Grey = capas de color reducidas

RM-2993S



ESTOS PRODUCTOS SON UNICAMENTE PARA PINTURA PROFESIONAL DE VEHICULOS AUTOMOTORES

SELLADORES ‘HUMEDO SOBRE HUMEDO’,
GRIS Y TONALIZABLE

PRODUCTOS

P565-357 Sellador ‘Húmedo sobre Húmedo’ Gris
P565-358 Sellador ‘Húmedo sobre Húmedo’

Tonalizable

P210-796 Endurecedor MS – Normal
P210-798 Endurecedor MS – Lento

P850-1692 Thinner – Temperaturas Bajas
P850-1693 Thinner – Temperaturas Medias
P850-1694 Thinner – Temperaturas Altas
P850-1695 Thinner – Temperaturas muy Altas*

P170-5670 Base de Color de altos Sólidos para 
Spectral Greys

2



PROCESO

P565-357/8 3 partes
P210-796/8 1 parte
P850-16XX 1 parte
Nota: el P565-357 y el P565-358 son tonalizables hasta un 10 % en
volumen con colores para mezclar Color Liso 2K P425 antes de su
activación y reducción.

RELACION DE MEZCLA

Viscosidad: 13-16 segundos
DIN #4 @ 21 ºC (70 ºF)
Vida útil: 1 hora @ 21 ºC 
( 70 ºF) desde su activación.

VISCOSIDAD Y VIDA  UTIL

Sifón: 1,4 – 1,8 mm (0,055" – 0,070")
45-50 psi en la pistola.
Gravedad: 1,3 – 1,6 mm (0,050" –
0,063")  45-50 psi en la pistola.
HVLP: 0,8 – 1,5 mm (0,031" – 0,059")
Presión en la tapa: máx. 10 psi.
Presión de fluido: 3-8 psi (copa presurizada)

PISTOLA PULVERIZADORA
Y PRESION DE AIRE

TIEMPO DE EVAPORACIÓN

Lijado en húmedo:
P400 para Colores Monocapa
P600 para Colores de Base

Lijado a máquina:
P320 para Colores Monocapa y 
Colores de Base

TIEMPO DE SECADO

LIJADO

‘HUMEDO SOBRE HUMEDO’ PRIMARIO DE SUPERFICIE

P565-357/8 3 partes
P210-796/8 1 parte
P850-16XX 0,5 parte

Viscosidad: 17-19 segundos
DIN #4 @ 21 ºC (70 ºF)
Vida útil: 1 hora @ 21 ºC 
( 70 ºF) desde su activación.

Sifón: 1,8 – 2,2 mm (0,070" – 0,086")
50-55 psi en la pistola.
Gravedad: 1,6 – 1,8 mm (0,063" –
0,070")  45-50 psi en la pistola.
HVLP: 0,8 – 1,5 mm (0,031" – 0,059")
Presión en la tapa: máx. 10 psi.
Presión de fluido: 3-8 psi (copa presurizada)

Aplique 1 mano doble o 2
manos simples

(aprox. 0,031 – 0,046 mm /
1,2 – 1,8 mils)

APLICACIÓN
Aplique 2-3 manos simples 
(aprox. 0,076 – 0,114 mm /

3,0 – 4,5 mils)

Deje transcurrir un tiempo de
evaporación de 5-10 minu-
tos entre manos.

Deje transcurrir un tiempo de
evaporación de 5-10 minu-
tos entre manos.

20-30 minutos @ 21 ºC
(70 ºF) antes de la aplicación
de la capa de acabado.

Tiempos de secado al aire @ 21 ºC (70 ºF)
Toda la noche

Secado forzado (temperatura del metal):
30 minutos @ 60 ºC (140 ºF)

Infrarrojos: no se recomienda

El P565-357 y el P565-358, usados en
el modo ‘Húmedo sobre Húmedo’, no
necesitan lijado, pero las motas de
suciedad menores que pudieran existir
podrán eliminarse con un lijado ligero
con P100 en húmedo después de un
secado de 30-40 minutos.

Nota: para saber la presión de entrada necesaria, consulte las recomendaciones
del fabricante de la pistola).
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P565-357/358 – Selladores ‘Húmedo sobre Húmedo’
P100-2020 – Aditivo Flexible para Plásticos
Nota: Esta mezcla debe luego activarse y reducirse de la manera normal.

Vea más detalles sobre el repintado de plásticos en la Hoja de Datos de Producto N7.1.
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SELLADORES ‘HUMEDO SOBRE HUMEDO’, GRIS Y
TONALIZABLE COLORES ‘SPECTRAL GREY’

RELACION DE MEZCLA EN VOLUMEN RELACION DE MEZCLA EN PESO
Peso acumulativo en gramos

Sellador SG01 

Primario de Superficie
Sellador SG02 

Primario de Superficie
Sellador SG03 

Primario de Superficie
Sellador SG04 

Primario de Superficie
Sellador SG05 

Primario de Superficie
Sellador SG06 

Primario de Superficie
Sellador SG07

Primario de Superficie

Relación de
mezcla

P565-358 3
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-358  (95) 3
P565-357   (5)
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-358   (80) 3
P565-357   (20)
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-357  (50) 3
P565-358  (50)
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-357 3
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-357 (98.5) 3
P170-5670 (1.5)
P210-796/8 1
P850-16XX 1

o
P850-16XX 0,5
P565-357  (92) 3
P170-5670  (8) 1
P210-796/8 1
P850-16XX

o
P850-16XX 0.5

Nota: estos pesos producirán aproximadamente el 97,5 % del volumen indicado, para permitir la mezcla en la lata. Si se
necesitara tener exactamente los volúmenes indicados, multiplique todos los pesos por 1,025. Todos los pesos se han
redondeado a números enteros.

UTILIZACION CON PLASTICOS
Muy flexible

2
1

Flexible

5
1
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SELLADORES ‘HUMEDO SOBRE HUMEDO’,
GRIS Y TONALIZABLE

SUSTRATOS
P565-357 – Capa de Cataforesis (‘E-Coat’) / Primario de Fábrica: después de
una adecuada limpieza y desengrasado con Spirit Wipe. Para lograr un rendimien-
to óptimo, lije el primario de fábrica con P220-P320 en seco, o con P320-P400 en
húmedo.

P565-358 - Capa de Cataforesis (‘E-Coat’) / Primario de Fábrica: después de
una adecuada limpieza, lijado y desengrasado con Spirit Wipe.

Nota. Capa de cataforesis (‘E-Coat’) / Primario de Fábrica: deben lijarse cuando
se aplique el P565-358.

Metal desnudo: después de un desengrasado y lijado con Abrasivo P180, y apli-
cando Primario Adherente de Larga Vida, Primario Adherente sin Cromatos, o
Primario Adherente 1K.

Fibra de vidrio: después de un desengrasado y lijado con P220-P320 en seco, o
con P320-P400 en húmedo.

Resanadores de poliéster: después de un lijado final con P220 en seco.

Todas las Subcapas Nexa Autocolor de 2 envases, lijadas adecuadamente en
caso de ser necesario.

Para usar P565-357/358 sobre plásticos, consulte la Hoja de Datos de Producto
N7.1.

REPINTABILIDAD
El P565-357 y el P565-358 pueden recubrirse con todos los acabados 2K Nexa
Autocolor.

Si el P565-357 o el P565-358, en el modo ‘Húmedo sobre Húmedo’, hubieran
estado evaporándose durante más de 1,5 hora, aplique uno de estos dos proced-
imientos: deje que el vehículo se seque al aire hasta el día siguiente, practique un
lijado ligero usando P1000 en húmedo, y aplique la capa de acabado;

o,
proceda a un secado forzado durante 40 minutos a 60 ºC (140 ºF). Deje que la
superficie se enfríe, practique un lijado ligero, y luego aplique la capa de acabado.

*Debido a su característica de evaporación lenta, el uso del Thinner P850-1695 en
subcapas puede extender los tiempos de secado. Puede ser necesario un tiempo
de evaporación y un tiempo de secado adicionales antes de lijar o de 
repintar. Para obtener información adicional, consulte la Guía de Selección de
Endurecedores y Thinners.
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Para obtener información adicional, por favor contacte con:

Nexa Autocolor-USA Nexa Autocolor-Canada
19699 Progress Drive 2301 Royal Windsor Drive
Strongsville, OH 44149 Mississauga, Ontario L5J 1K5
(Estados Unidos de América) (Canadá)

Nexa Autocolor es una marca registrada de PPG Industries
© 2005 PPG Industries

SELLADORES ‘HUMEDO SOBRE HUMEDO’,
GRIS Y TONALIZABLE

LIMPIEZA DEL EQUIPAMIENTO
Solvente de limpieza aprobado.

ESPECIFICACIONES DE DESEMPEÑO 2K

Producto: P565-357 Sellador ‘Húmedo sobre Húmedo’
P565-358 Sellador ‘Húmedo sobre Húmedo’

Categoría: Sellador @ 3:1:1
Primario de Superficie @ 3:1:0,5

Compuestos orgánicos volátiles (VOC) en empaque: P565-357    396 g/L (3,31 libras/galón) 
P565-358      396 g/L (3,31 libras/galón)

Compuestos orgánicos volátiles (VOC) (Listo para Usar): P565-357/8 @ 3:1:1 = 528-533 g/L
(4,41-4,45 libras/galón) 

P565-357/8 @ 3:1:0,5 = 528 g/L 
(4,41libras/galón)

Sólidos en peso (Listo para Usar): P565-357      52,6 % @ 3:1:1 / 58,4 % @ 3:1:0,5
Sólidos en peso (Listo para Usar): P565-358      54,1 % @ 3:1:1 / 60,1 % @ 3:1:0,5
Sólidos en volumen (Listo para Usar): P565-357     41,1 % @ 3:1:1 / 45,6 % @ 3:1:0,5
Sólidos en volumen (Listo para Usar): P565-358      42,9 % @ 3:1:1 / 47,7 % @ 3:1:0,5
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