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Las siguientes recomendaciones son de naturaleza general y solo se deben seguir como punto de parƟda para seleccionar el reductor adecuado.  
Se pueden necesitar ajustes mínimos según el entorno parƟcular donde se rocíe el producto y la magnitud del trabajo. 
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Consejos: 
 Un reductor para temperaturas más altas en un revesƟmiento transparente permiƟrá que 

la superficie permanezca abierta por más Ɵempo y brinda mayor uniformidad. 
 Tenga en cuenta la magnitud del trabajo cuando seleccione el reductor adecuado. Es posi‐

ble que los trabajos de mayor magnitud necesiten un reductor para temperaturas más 
altas, a fin de mantener un borde “húmedo”. 

 Si hay un flujo de aire excesivo en el área de rocío, se debe considerar un reductor para 
temperaturas más altas a fin de minimizar la posibilidad de que quede solvente atrapado. 

  Guía de selección de reductores SHOP‐LINE®  
conforme la Regla Nacional 

JR507  
Revestimiento transparente / Una sola etapa 

JR509* 
* Se debe mezclar con reductor JR508 


