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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITi

J24 70V

Ciry lak 2K HS Plus
P190-6676

PRODUKT | POPIS

P190-6676 2K HS Plus ¢iry lak
P210-870 2K HS Plus tuzidlo expresni
P210-872 2K HS Plus tuzidlo rychlé
P210-875 2K HS Plus tuzidlo stfedni
P210-877 2K HS tuzidlo pomalé / pro vysoké teploty
P850-1621 Redidlo pFistfikové
P565-554 2K matovacl

P565-7210 2K jemna strukturovaci baze
P565-7220 2K hrubd strukturovaci baze
P100-2020 2K pruzny aditiv

POPIS PRODUKTU

P190-6676 je dvoukomponentni akrylatovy Ciry lak s vysokym obsahem susiny. Poskytuje tvrdé a
trvanlivé povrchy s vysokym leskem a je vhodny pro vSechny typy oprav.

Ciry lak P190-6676 HS Plus nabizi rdzné moznosti zpracovani, od rychlého su$eni malych spotovych
oprav po dobu 15 minut pfi 60°C, po suseni vétsich ploch po dobu 40 minut pfi teploté kovu 60°C nebo
pfi vySSich okolnich teplotach pfi aplikaci.

Ciry lak P190-6676 byl z diivod(i vyhovéni novym legislativnim nafizenim vyvinut pro aplikaci jak HVLP
stfikacimi pistolemi, tak pistolemi vyhovujicimi novym legislativnim pfedpisim. Mdze byt nanasen dvéma

zpUsoby, standardni aplikaci dvou vrstev s meziodvétranim a ,jednorazové”, kdy je 1 lehka / stfedni
vrstva ihned prelakovana dalsi plnou vrstvou bez odvétravani.

Technic
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Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus

PODKLADY / PRIPRAVA

J2470V

P190-6676 by mél byt nanasen pouze na nasledujici podklady:
v'  Baze rfady P965- Aquabase™ nebo P989 Aquabase Plus
v Pripravené stavajici povrchy v dobrém stavu.

Stavajici povrch by mél byt pfed aplikaci vrchniho laku nejdfive prebrousen (napf. velmi jemnym papirem
Scotchbrite™ Ultrafine Grey, P562-100 nebo P562-106) a odmastén pomoci vhodného predcistic¢e na

list

vodni bazi.
POSTUP
Standardni a vysokoteplotni systemy Expresni a rychlé systemy
P190-6676 3.5dilu P190-6676 3.5dilu
. |:| P210-875/-877 1.0 dil P210-870/872 1.0 dil
S Viskozita: 18-20 sek. DIN4 pfi 20°C

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:
P210-875 2 hodiny P210-870 30-40 minut
P210-877 2.5 hodiny P210-872 1 hodina

systémem by méla byt celkova aplikace provedena,

Doporucujeme aktivovany a naredény Ciry lak bezodkladné aplikovat. S expresnim

tak rychle, jak je to mozné.

Tryska

ﬁ Vrchni plnéni: 1,2-1,4 mm

VP Spodni pInéni: 1,4-1,6 mm

Vstupni tlak: 0.7 bar/10 psi max. na vystupu (na klobouc¢ku)
Tryska
Vrchni plnéni: 1,2-1,4 mm

=3
Spodni plnéni: 1,4-1,6 mm

COMPLIANT

Vstupni tlak: viz pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary/30 psi (na vstupu)
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Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus J2470V

Standardni a vysokoteplotni systémy Expresni a rychlé systémy

Konven¢ni 2 vrstvy postup
Aplikaci 2 jednotlivych plnych vrstev ziskate suchy film o sile 50 - 75 mikrona.

Odvétravejte 5 -7 minut mezi vrstvami.
Jednokrokovy postup

Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete sily suchého filmu 50
mikrond.

|

list

Pfed nanesenim druhé vrstvy, by prvni vrstva méla byt aplikovana na vSechny opravované
dily.

Pfi aplikaci na méné nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvétrat 2-3 minuty.

V pfipadé vice nez 3 dilG neni odvétravani nutné.

B Pfed suSenim v boxu odvétravejte 0 - 5 minut v zavislosti na typu a vykonu boxu.

Suseni pfi teploté kovu:

P210-875 P210-877 P210-870 P210-872
70°C 20 min. 25 min. 70°C e 15 min.
60°C 35 min. 40 min. 60°C 15 min. 25 min.
50°C 70 min. 80 min. 50°C 30 min. 50 min.
Do provozu: po vychladnuti Do provozu: po vychladnuti

SusSeni na vzduchu pfi 20°C

Nelepivy na prach: 40-50 min. 60 min. Nelepivy na prach: 40-50 min. 60 min.
Nelepivy na dotyk: 6 hodin 8 hodin Nelepivy na dotyk: 2 hodiny 4 hodiny
Do provozu: 16 hodin 24 hodin Do provozu: 8 hodin 12 hodin
Kratké viny: 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti na barvé a zafizeni)

Technicky

Inovacéni Feseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi Strana3z7



Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus J

2470V

OBECNE POKYNY

OPRAVY METODOU “DO PRESTRIKU”

Cirym lakem P190-6676 2K HS Plus je mozné provadét opravy metodou “do pfistfiku” za pouZziti
aerosolového pfistfikového fedidla P850-1621..

Podrobnosti o postupu se dozvite z pfislusného Technického listu M1000V.

VYBER TUZIDLA

P210-877 Idealni pro rozsahlé opravy pfi velmi vysokych aplikacnich teplotach (>34°C).
Doba su$eni je 40 minut pfi teploté kovu 60°C.

P210-875 Doba suSeni je standardnich 35 minut pfi teploté kovu 60°C.
Vhodné pro v3echny typy oprav.

P210-872 Idealni pro rychlejsi provedeni stfedné velkych oprav (napf. pfedni ¢asti vozidla) s
dobou suseni 25 minut pfi teploté kovu 60°C.

P210-870 Umoznuje rychlé provadéni oprav od malych po stfedni s dobobou suseni 15 minut pfi

teploté kovu 60°C.

APLIKACNI TEPLOTA

Stejné jako u jinych lakovacich systémU se optimalnich podminek pro aplikaci dosahne pfi pokojové
teploté laku (20-25°C). To je dulezité predevsim u lakll s vysokym obsahem sus$iny. Ddarazné se
doporucuije lak pred aplikaci zahfat nejméné na 15°C. P¥i nizSich teplotach maze byt uc¢innost pfi
nanaseni negativné ovlivnéna.

SUSENI INFRAZARICEM

Doba schnuti zavisi na barvé a pouzitém zafizeni. Podrobnosti o nastaveni naleznete v pokynech
vyrobce. V pfipadé pouziti Aquabase nebo Aquabase Plus je mimoradné dllezité, aby byl povrch baze
pred aplikaci Cirého laku dokonale suchy.

PRELAKOVANI
P190-6676 v obou standardnich a expresnim systému, je plné pfelakovatelny po dobé, ktera je definovana
jako “do provozu”.

OPRAVY A LESTENI

Lesténi neni obvykle potfeba, protoze lak P190-6676 ma leskly povrch. V pfipadé, Ze mate problémy s
necistotami, lehce pfebruste pomoci P1500 nebo jemné&jsiho, pak strojové vylestéte pomoci kvalitniho
lestidla SPP Polishing System (viz Technicky list SPP). Lesténi P190-6676 je nejjednodussi v dobé mezi
1-nou a 24-mi hodinami po dobé schnuti uvedené v tabulce jako doba "do provozu".

LAKOVANI PLASTU
Pouzijte standardni systém lakovani plasti Nexa Autocolor (nahlédnéte do Technického listu).

DALSi POZNAMKY
PFi pouziti dvoukomponentnich produktd se dirazné doporucuje dakladné vycistit pistoli ihned po pouZziti.

list
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Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus J2470V
OBECNE POKYNY K POSTUPU (CAST II)
POMERY PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VERZI
Pomoci P565-554 je mozné miru lesku P190-6659 snizit. Pfidanim P565-7210/7220 dosahnete
strukturovany povrch. P¥i aplikaci na pruzné podklady by mél byt pouzit pfipravek P100-2020.
V nasledujicich tabulkach je uveden navod na pFipravy 1L HMOTNOSTNI SMESI pro dosaZeni rizného
vzhledu povrchu. Hmotnosti v gramech jsou uhrnné. NEKALIBRUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych
slozek. I
Ackoliv P190-6676 bézné nevyzaduje fedidlo, nékteré z uvedenych pomérd vyzaduji fedidlo pro dosazeni
urgité hustoty. To je uvedeno v tabulce nize. -
PRUVODCE POUZITIM REDIDEL 2K P850-1491/1492/1493/1494
P190- P565- P565- P565- P100- Redidlo
Podklad Vzhled 6676 554 7210 7220 2020 | S Hardener 14XX \
Pevny Leskly 761g - - - - 997g -
Pololeskly 565¢g 811g - - - 989¢g -
Matny 452g 8479 - - - 989g -
Jemné
texturovany 331g - 685¢g - - 7899 965¢g
Hrubé
texturovany 4529 - - 7689 - 911g 971g
Pruzny Leskly 521g - - - 761g 925¢g 9944
Pololeskly 288g 519¢g - - 652¢g 8569 990¢g I -
Matny 2429 595¢g - - 709¢g 899¢g 996¢g
Jemné
texturovany 2349 - 535¢g - 642g 8269 981g ’
Hrubs
texturovany | 3239 - - 549g | 6979 951g 994g
PRUVODCE POUZITIM REDIDEL 2K P850-1692/1693/1694 :
P190- P565- P565- P565- P100- Redidl
Podklad Vzhled 5676 554 7210 7290 2020 HS Hardener fs)l(xo
Pevny Leskly 761g - - - - 9979 -
Pololeskly 5659 811g - - - 989g -
Matny 4529 8479 - - - 989¢g -
Jemné
texturovany 331g - 685¢g - - 789g 950¢g
Hrubé
texturovany 4529 - - 7689 - 9119 965g
Pruzny Leskly 521g - - - 761g 925¢g 988g
Pololeskly 288g 519¢g - - 6529 8569 9799
Matny 2429 595¢g - - 7069 8969 9849
Jemné
texturovany 2349 - 535¢g - 6429 8269 968g
Hrubg
textur‘gvany 323g - - 549¢g 6979 951g 990g
Inovacni reseni oprav
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J2470V

Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus

OBECNE POKYNY K POSTUPU (CAST IIl)

POKYNY PRO HMOTNOSTNIi MiSENi

pokyn( uvedenych nize.

Specifického objemu smési ¢irého laku je mozno nejlépe dosahnout hmotnostnim misenim podle

Hmotnosti jsou uhrnné — nekalibrujte vahy mezi pfidavanim jednotlivych slozek.

list

Cllovy objem smés) pripravens P190-6676 P210-870/-872/-875/-877
pouziti v litrech
0.10L 76 g 100 g
0.20 L 152 g 199 g
0.25L 190 g 249 g
0.33L 251 g 329 g
0.50 L 380 g 498 g
0.75L 570 g 747 g
10L 7619 997 g
15L 1141 g 1496 g
20L 1521 g 1994 g
251 1902 g 2493 g

Inovacéni Feseni oprav
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Nexa Autocolor P190-6676 Ciry lak 2K HS Plus J2470V

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpisli Evropské Unie pro tento produkt (produkt
kategorie: IIB.d) ve formé pfipravené k pouziti je max. 420g/litr. Obsah organickych tékavych latek ve
formé pripravené k pouziti je max. 420g/litr. V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mize byt aktualni
koncentrace tékavych latek prostfedku pfipraveného k pouziti niz8i nez je pfedepsano smérnici EU.

Poznamka:

Kombinace tohoto produktu s pfipravky P565-554, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi vrstvu natéru se
zvlastnimi vlastnostmi, jak je uvedeno zadkonnou smérnici Evropské Unie. Limit koncentrace tékavych latek
v ovzdusi podle pfedpist EU pro tento produkt ve formé pfipravené k pouziti je maximalné 840g/l. Obsah
organickych tékavych latek u tohoto produktu v téchto kombinacich je max. 840g/litr.

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym ucelim, nez ke
kterym jsou ureny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zalozeny na soucasné urovni
dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych
opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a
bezpeclnosti si preCtéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

ZDRAVi A BEZPECNOST

INFORMACE O ORGANICKYCH TEKAVYCH LATKACH

list

@ A“TOCOLOR Dovozce a distributor pro CR:

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Auto Fit, spol. s .r.o.
(Oddziat w Warszawie) Tufanka 111

Ul. Bodycha 47 627 00 Brno

05-816 Warszawa-Michatowice Tel.: 548 213 987-9
Polska Fax: 548 213 990
Telefon: +48 22 753 03 10 e-mail: info@autofit.cz
Faks: +48 22 753 03 13 www.autofit.cz

nexaautocolorpl@ppg.com
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