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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITi
V OPRAVARENSTVI

Ciry Lak 2K HS Premium
P190-6690

PRODUKT POPIS

P190-6690 2K HS Premium c¢iry lak

P210-870 2K HS Plus tuzidlo expresni

P210-872 2K HS Plus tuzidlo rychlé

P210-875 2K HS Plus tuzidlo stfedni

P210-877 2K HS tuzidlo pomalé pro vysokeé teploty
P850-1692/-1693/-1694 2K fedidla s nizkym obsahem VOC
P850-1491/2/3/4/5 2K tedidla

P852-1685 2K HS Plus urychlovacd I-
P850-1621 Prestfikove fedidlo ve spreji

P100-2020 2K pruzné aditivum

P565-554 2K matovac

P565-7210 2K jemna strukturovaci baze

P565-7220 2K hruba strukturovaci baze

trvanlivé povrchy s vysokym leskem a je vhodny pro v8echny typy oprav.

Ciry lak P190-6690 2K HS Plus nabizi rizné moznosti zpracovani, od expresniho systému suseni po
dobu 10 minut pfi teploté kovu 60°C umoznujiciho nejrychlej$i provadéni bodovych oprav, az po systém
suSeni po dobu 40 minut pfi teploté kovu 60°C, ktery je idealni pfi aplikaci na vétsi plochy nebo pfi
vySSich okolnich teplotach.

Aby vyhovél novym legislativnim nafizenim byl €iry lak P190-6690 vyvinut pro aplikaci jak HVLP
stfikacimi pistolemi, tak pistolemi vyhovujicimi novym legislativnim pfedpisim. MuZe byt nanasen dvéma
zpusoby, standardni aplikaci dvou vrstev s meziodvétranim a ,jednorazové®, kdy 1 lehka / stfedni rozlita
vrstva je ihned pFelakovana dalSi plnou vrstvou bez odvétravani.

POPIS PRODUKTU
P190-6690 je dvoukomponentni akrylatovy Ciry lak s vysokym obsahem susiny. Poskytuje tvrdé a

Inovacéni rFeseni oprav
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium
PRIPRAVA SUBSTRATU

Stavajici povrch by mél byt pred aplikaci vrchniho ¢irého laku P190-6690 nejdfive zmatovan (napf. velmi
jemnou Sedou brusnou vilakninou Scotchbrite™ Ultrafine Grey, P562-100 nebo P562-106) a ocistén a
odmastén pomoci vhodného predcistice na vodni bazi napf. P980-251 nebo P980-9010.

POSTUP (CAST I)

Standardni systém a systém pro aplikaci
pFi vysokych teplotach

Rychly systém

P190-6690 by mél byt aplikovan pouze na:
v/ Baze rfady P965- Aquabase™
v'  Baze rfady P989- Aquabase Plus
v' Pripravené stavajici povrchy v dobrém stavu.

P190-6690 3 dily P190-6690 3 dily
P210-875/-877 1 dil P210-872 1 dil

|:| P850-16** serie fedidel 0.6 dilu P850-16** serie fedidel 0.6 dilu

:|:| P190-6690 3 dily P190-6690 3 dily

P210-875/-877 1 dil P210-872 1 dil
P850-14** serie Fedidel 0.5 dilu P850-14** serie Fedidel 0.5 dilu
Viskozita: 18-20 sek. DIN4 pfi teploté 20°C
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 2-2.5 hodiny | Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 1 hodina

Doporucujeme &iry lak aktivovat a Fedit bezprostfedné pred aplikaci. S expresnim systémem

je nutné lak po aktivaci a nafedéni aplikovat tak rychle, jak je to jen mozné.

A R

COMPLIANT

Tryska
Vrchni pInéni: 1.2-1.4 mm
Spodni / saci pInéni: 1.4-1.6 mm
HVLP Tlak: 0.7 bard/10 psi max. na vystupu (na kloboucku)

Tryska
Vrchni plnéni: 1.2-1.4 mm

=3 Spodni / saci pinéni: 1.4-1.6 mm
Vstupni tlak: viz. pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary/30 psi

(na vstupu)

Inovacéni rFeseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium J2070V

POSTUP (CASTI)

Standardni systém a systém pro aplikaci pfi

vysokych teplotach Rychly system

Konvenéni 2 vrstvy postup
Aplikaci 2 jednotlivych pinych vrstev ziskate suchy film o sile 50 - 75 mikron(.
Mezi vrstvami nechte 5 -7 minut odvétrat.

Jednokrokovy postup

Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete sily suchého

filmu 50 mikronda.

Pfed nanesenim druhé vrstvy, by prvni vrstva méla byt aplikovana na vSechny opravované
dily.

[

P¥i aplikaci na méné nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvétrat 2-3 minuty.

list

V pfipadé aplikace na vice nez 3 dily neni odvétravani nutné.

B Pfed suSenim v boxu odvétravejte 0 - 5 minut v zavislosti na typu a vykonu boxu.

SusSeni pfi teploté kovu:

P210-875 P210-877 P210-872
70°C: 20 minut 25 minut 70°C: 15 minut
60°C: 35 minut 40 minut 60°C: 25 minut
50°C: 70 minut 80 minut 50°C: 50 minut

% Do provozu: po vychladnuti Do provozu: po vychladnuti

Su$eni na vzduchu pfi 20°C:

Nelepivy na prach: 40-50 min. 60 min. Nelepivy na prach: 20-30 minut
Nelepivy na dotyk: 6 hodin 8 hodin Nelepivy na dotyk: 4 hodiny
Do provozu: 16 hodin 24 hodin Do provozu: 12 hodin
Kratké viny: 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti na barvé a zafizeni)
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J2070V

Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium
POSTUP (CAST II)
Expresni systém SuperExpresni systém
P190-6690 3 dily P190-6690 3 dily
P210-870 1 dil P210-870/-872 1 dil
P850-16** serie fedidel 0.6 dilu P852-1685 0.6 dilu
:D P190-6690 3 dily
P210-870 1 dil
P850-14** serie fedidel 0.5 dilu
Viskozita: 18-20 sek. DIN4 pfi teploté 20°C

list

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 30-45 min. | Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:  15-25 min.

Doporucujeme ¢iry lak aktivovat a fedit bezprostfedné pfed aplikaci. S expresnim systémem
je nutné lak po aktivaci a nafedéni aplikovat tak rychle, jak je to jen mozné.

% G

COMPLIANT

Tryska
Vrchni pInéni: 1.2-1.4 mm
Spodni / saci pInéni: 1.4-1.6 mm
HYLP Tlak: 0.7 bari/10 psi max. na vystupu (na kloboucku)

Tryska
Vrchni pInéni: 1.2-1.4 mm

=3 Spodni / saci pinéni: 1.4-1.6 mm
Vstupni tlak: viz. pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary/30 psi

(na vstupu)

A

Konvenéni 2 vrstvy postup
Aplikaci 2 jednotlivych plnych vrstev ziskate suchy film o sile 50 - 75 mikronu.
Mezi vrstvami nechte 5 -7 minut odvétrat.

Expresni jednokrokovy postup

Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete sily suchého

filmu 50 mikrona.

Pfed nanesenim druhé vrstvy, by prvni vrstva méla byt aplikovana na vsechny opravované
dily.

Pfi aplikaci na méné nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvétrat 2-3 minuty.

V pfipadé aplikace na vice nez 3 dily neni odvétravani nutné.

Pfed suSenim v boxu odvétravejte 0 - 5 minut v zavislosti na typu a vykonu boxu.
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium

POSTUP (CAST II)

J2070V

list

Expresni systém SuperExpresni systém
Suseni pfi teploté kovu:

P210-870 P210-870 P210-872
60°C: 15 minut 60°C: 10 minut 20 minut
50°C: 30 minut 50°C: 20 minut 40 minut
Do provozu: po vychladnuti Do provozu: po vychladnuti

“ SusSeni na vzduchu pfi 20°C:

P210-870 P210-870 P210-872
Nelepivy na prach: 20 minut Nelepivy na prach: 15 minut 20 minut
Nelepivy na dotyk: 2 hodiny Nelepivy na dotyk: 1% hodiny 2 hodiny
Do provozu: 8 hodin Do provozu: 6 hodin 8 hodin
Kratké viny: 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti na barvé a zafizeni)

Inovacéni rFeseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium J2070V

OBECNE POKYNY

OPRAVY METODOU “DO PRESTRIKU”

Cirym lakem P190-6690 2K HS Plus je mozné provadét opravy metodou “do prestfiku” za pouziti
aerosolového prestrikového fedidla P850-1621..

Podrobnosti o postupu opravy metodou “do prestfiku” se dozvite z pfislusného Technického listu M1000V. “
VYBER TUZIDLA A REDIDLA
P210-877 Ideélni pro rozsahlé opravy pfi velmi vysokych aplikaCnich teplotach (>34°C).
Doba su$eni je 40 minut pfi teploté kovu 60°C.
P210-875 Doba su$eni je standardnich 35 minut pfi teploté kovu 60°C.
Vhodné pro vSechny typy oprav.
P210-872 Idealni pro rychlejsi provedeni stfedné velkych oprav (napf. pfedni ¢asti vozidla) s I-
dobou suseni 25 minut pfi teploté kovu 60°C.
P210-870 Umoznuje rychlé provadéni oprav od malych po stfedni s dobou suseni 15 minut pfi -

teploté kovu 60°C.

Redidlo je tfeba zvolit podle teploty pfi aplikaci, rychlosti vymény vzduchu a rozsahu opravy. Nize
uvedena doporuceni jsou pouze orientacni:-

Redidlo: Idealni rozpéti teplot:
P850-1692/1491/1492 do 22°C
P850-1693/1492/1493 20-32°C
P850-1694/1493/1494 nad 30°C
P850-1694/1494 nad 35°C

P852-1685 urychlovac do 25°C

Obecné pouzijte pomalejsi fedidlo v boxech s rychlou vyménou vzduchu, u rozsahlych oprav a aplikaci pfi
vysokeé teploté. Rychlejsi fedidlo pouzijte v boxech s pomalou vyménou vzduchu, u méné rozsahlych praci
a pro aplikaci pfi nizsi teploté.

APLIKACNi TEPLOTA

Stejné jako v pfipadé jinych lakovacich systému se optimalnich podminek pro aplikaci dosahne pfi
pokojové teploté laku (20-25°C). To je dulezité prfedevsim u lakl s vysokym obsahem susiny. Dlrazné se
doporucuje lak pred aplikaci zahfat nejméné na 15°C. P¥i nizSich teplotach maze byt u¢innost pfi
nanaseni negativné ovlivnéna.

SUSENI INFRAZARICEM
Doba schnuti zavisi na barvé a pouzitém zafizeni. Podrobnosti o nastaveni naleznete v pokynech
vyrobce.

V pfipadé pouziti Aquabase nebo Aquabase Plus je mimoradné dulezité, aby byl povrch baze pred aplikaci
¢irého laku dokonale suchy.

PRELAKOVANI
P190-6690 v obou standardnich a expresnich systémech, je plné prelakovatelny po dobé, ktera je
definovana jako “do provozu”.

OPRAVY A LESTENI

Lesténi neni obvykle potfeba, protoze lak P190-6690 vytvari povrch s dokonalym leskem. V pfipadég, ze
mate problémy s necistotami, povrch lehce piebruste pomoci P1500 nebo jemnéjSiho a nasledné strojové
vyleStéte pomoci kvalitniho lestidla, napfiklad takového jako je SPP Polishing System (viz. Technicky list
SPP). Lesténi P190-6690 je nejjednodussi v dobé mezi 1-nou a 24-mi hodinami po dobé schnuti uvedené
v tabulce jako doba "do provozu".
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DALSi POZNAMKY
PFi pouziti dvoukomponentnich produktd se dirazné doporucuje dikladné vycistit pistoli ihned po pouziti.

Inovacéni rFeseni oprav
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium

J2070V

LAKOVANIi PLASTU

POMERY PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VERZI
Pomoci P565-554 je mozné miru lesku P190-6690 snizit. Pfidanim P565-7210/7220 dosahnete
strukturovany povrch. P¥i aplikaci na pruzné podklady by mél byt pouzit pfipravek P100-2020.

PRUVODCE POUZITIM REDIDEL 2K P850-1491/1492/1493/1494

V néasledujicich tabulkéach je uveden navod na pfipravu 1L HMOTNOSTNI SMESI (michani dle hmotnosti)
pro dosazeni rizného vzhledu povrchu. Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. NEKALIBRUJTE vahy
mezi pfidavanim jednotlivych slozek.

Abychom dosahli poZadovaného efektu vzhledu povrchu laku P190-6690, vyZaduji nékteré z uvedenych
poméru fedidlo pro dosazeni urcité hustoty. To je uvedeno v tabulce nize.

list

Podklad Vzhled oy | Toog | Poe | BSOS | Pioo | Hstusidlo | P850-14XX
Pevny Leskly 653g - - - - 890g 9909
Pololeskly 4819 7249 - - - 899g 987¢g
Matny 3869 7769 - - - 9169 987¢g
Jemné
texturovany 2879 B 6419 - - 745¢g 9659
Hrubé
texturovany 392¢g - - 708g - 850g 970g
Pruzny Leskly 481g - - - 7379 912¢g 1008g
Pololeskly 2509 4819 - - 6149 818¢g 990g
Matny 210g 562g - - 6749 8649 993¢g
Jemné
texturovany 210g - 522g - 633g 823¢g 9844
Hrubé
texturovany 280g - - 5069 | 6549 908g 9949
PRUVODCE POUZITIM REDIDEL 2K P850-1692/1693/1694
Podklad Vzhled e | Pooa- | PoGo- | PSS | P10 | Hstuzidlo |  P850-16XX
Pevny Leskly 639¢g - - - - 870g 9779
Pololeskly 481g 7244 - - - 899¢g 980g
Matny 3869 7769 - - - 916g 981g
Jemné
texturovany 2879 - 6419 - - 7459 94649
Hrubé
texturovany 392g - - 708g - 850g 960g
Pruzny Leskly 515¢g - - - 789g 9769 1005¢g
Pololeskly 250g 481g - - 614g 818g 975¢g
Matny 210g 5629 - - 6749 8649 982¢g
Jemné
texturovany 210g - 5229 - 6339 823¢g 970g
Hrubé
texturovany 280g - - 50649 6549 908g 987¢g
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Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium

J2070V

POKYNY PRO HMOTNOSTNI MIiSENI

slozek.

PRUVODCE HMOTNOSTNIM MIiSENIM
Specifického objemu smési ¢irého laku je mozno nejlépe dosahnout hmotnostnim misenim podle pokyn(
uvedenych nize. Hmotnosti jsou kumulativni — NEKALIBRUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych

PRUVODCE POUZITIM REDIDEL P850-1692/1693/1694/1695

Objem smési
pripravené k pouziti

P190-6690

P210-870/-872/

P850-1692/-1693/-1694

list

(litry) -875/-877 P852-1685
0.10L 64 g 8749 98 g
0.20L 128 g 174 g 195¢
0.25L 160 g 218 g 244 g
0.33L 211g 287 g 322¢
0.50 L 320¢g 435¢g 489 g
0.75L 479 g 653 g 733g
1.00L 639¢g 870¢g 9774
1.50 L 959¢g 1305 g 1466 g
2.00L 1278 g 1740 g 1954 g
250L 1598 g 2175g 2443 g

PRUVODCE POUZITIM REDIDEL 2K_P850-1491/92/93/94/95

Objem smési

P210-870/-872/

P850-1491/92/93/94/95

pf'ipraver_lé k pouziti P190-6690 -875/-877

(litry)

0.10L 659 89¢g 98 g
0.20L 131g 178 g 198 g
0.25L 163 g 223 g 248 g
0.33L 215¢ 294 g 3279
0.50 L 32749 4459 495 g
0.75L 490 g 668 g 743 g
1.00L 653 g 890 g 990 g
1.50 L 980 g 1335¢g 1485 g
2.00L 1306 g 1780 g 1980 g
250L 1633 g 22259 24759

Inovacéni rFeseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Ciry Lak 2K HS Premium

INFORMACE O ORGANICKYCH TEKAVYCH LATKACH

J2070V

Poznamka:

je max. 840g/L.

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpisli Evropské Unie pro tento produkt (produkt
kategorie: IIB.d) ve formé pfipravené k pouziti je max. 420g/litr.

Obsah organickych tékavych latek ve formé pfipravené k pouziti je max. 420g/litr.

V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mize byt aktualni koncentrace tékavych latek prostfedku
pfipraveného k pouziti nizSi nez je pfedepsano smérnici EU.

Kombinace tohoto produktu s pfipravky P565-554, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi vrstvu natéru se
zvlastnimi vlastnostmi, jak je uvedeno zédkonnou smérnici Evropskeé Unie.

Limit koncentrace tékavych latek v ovzdus$i podle pfedpist EU pro tento produkt ve formé pfipravené

k pouziti je maximalné 840g/l. Obsah organickych tékavych latek u tohoto produktu v téchto kombinacich

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouZiti a nesméji byt pouzivany k jinym ucellim, nez ke
kterym jsou ureny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zalozeny na soucasné urovni
dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych
opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouZiti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a
bezpeclnosti si prectéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

list

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

nexaautocolorpl@ppg.com

Dovozce a distributor pro CR:

Auto Fit, spol. s .r.o.
Turanka 111

627 00 Brno

Tel.: 548 213 987-9
Fax: 548 213 990
e-mail: info@autofit.cz

www.autofit.cz

Inovacéni rFeseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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