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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITi

H1500V

Proces opravy motorového prostoru systémem
vodoureditelnych bazi Aquabase® Plus

PRODUKT POPIS

P935-1135 WB Engine Bay Basic — aditiv pro vodoureditelné baze

P210-9115 Aktivator pro WB Engine Bay Basic

P980-5000 Aquabase® Plus fedidlo

P980-5050 Aquabase® Plus fedidlo pomalé

POPIS PRODUKTU o
Komponenty P935-1135 & P210-9115, které tvofi sou€ast nového systému pro opravy motorovych prostor

Engine Bay Repair, byly vyvinuty za U¢elem zjednodu$eni oprav takovych automobild, jejichZz povrch I-
motorovych prostor je odliSny od povrchu vnéjSich ploch. Pouziti nového procesu je velmi jednoduché

a poskytuje vyznamnou usporu ¢asu.

Pro automobily, jejichz barvy motorovych prostorl jsou odliSné od barev pouzitych na vnéjsich dilech, je
mozné noveé receptury barev pro motorové prostory, které jsou michany z pigmentd vodoureditelnych bazi
Aquabaze Plus, najit v PC programu barevnych receptur Shopwatch nebo na internetu. Aditiv P935-1135
WB Engine Bay Basic je v téchto barevnych recepturach jiz zahrnut automaticky.

Pro pfipady, kdy je, na rozdil od lesklého povrchu vnéjSich ploch, povrch motorovych prostor matny, :
mohou byt bé&zné barvy Aquabase Plus pfeménény / konvertovany na produkt vhodny pro motorové
prostory pfidanim aditiva - konvertoru WB Engine Bay Basic. Smés je nasledné promichana a aktivovana 0

aktivatorem P210-9115.

Nafedéna a natuzena vysledna barva, namichana dle odpovidajici receptury pfesné odpovida barvé
motorového prostoru (pfipadné dalSich vnitfnich prostorll) a je prelakovatelna systémem “mokry do
mokrého” na vSech venkovnich dilech, které vyzaduji pfelakovani vrchnim krycim lakem.

Tento barevny mix muze byt pfimo aplikovan na prebrouseny elektroforeticky zakladovany povrch nebo
zakladovanou holou ocel. To odstranuje potfebu aplikace podkladovych materiall na vnitfnich plochach
a umoziuje lakovat vnitini i venkovni plochy v jednom kroku, coz Setfi Cas.
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Nexa Autocolor P935-1135 Aquabase® Plus WB Plus Engine Bay Additive H1500V

Pred aplikaci barvy motorového prostoru je, za u¢elem dosazeni maximalni trvanlivosti, doporu¢eno
povrch novych dill, opatfenych kvalitnim elektroforetickym zakladem, pokud mozno co nejsetrnéji
prebrousit / zmatovat pomoci ¢erveného brusného rouna Red Scotch-Brite ™.

Plochy probrousené €i poskrabané az na holy kov by mély byt oSetfeny aerosolovym zakladem na
probrusy.

Na povrch konstrukénich holych kovu je doporuéeno pfed nanesenim barvy motorového prostoru aplikovat
bud' reaktivni zaklad nasledovany zakladem P565-3030 “mokry do mokrého”, nebo epoxidovy zaklad.

Dobra pfiprava je zakladnim pfedpokladem k dosazeni téch nejlepSich vysledkl s témito produkty.

Barvy systému pro opravy motorovych prostor Engine Bay Repair by nemély byt aplikovany pfimo na
reaktivni zaklady P565-713 nebo P565-9850.

JEDNOUCELOVE BARVY URCENE VYHRADNE DO MOTOROVYCH PROSTOR
Barvu systému na opravu motorovych prostor fady P935 namichejte v souladu s informacemi
uvedenymi v barevnych recepturach programu Shopwatch. Smés je nutné dikladné

promichat.
Nasledné:
P935- barva motorového prostoru 100 dilu
sLIsL ]| | P210-9115 15 dild
Redidlo* 15 - 20 dila v pfipadé pastelovych odstint

20 dila v pfipadé metaliz a perleti

* Redidlo je tfeba zvolit podle teploty pfi aplikaci, rychlosti vymény vzduchu v lakovaci kabiné
a rozsahu opravy. V pfipadé aplikace 1 dvojité vrstvy fedte pouze 10-ti dily fedidla.

SUBSTRATY A PRIPRAVA

PROCES

KONVERZE / PREMENA EXISTUJICICH BAREV

Barvu systému vodoufeditelnych bazi Aquabase® Plus fady P989 namichejte v souladu s
informacemi uvedenymi v barevnych recepturach programu Shopwatch. Smés je nutné
dikladné promichat.

Nasledné:
|:| P989- barva Aquabase Plus 70 dila
. :|:| P935-1135 30 dilu a ddkladné promicheijte
P210-9115 15 dild
Redidlo* 15 - 20 dila v pfipadé pastelovych odstin(

* Redidlo je tfeba zvolit podle teploty pfi aplikaci, rychlosti vymény vzduchu v lakovaci kabiné
a rozsahu opravy. V pfipadé aplikace 1 dvojité vrstvy fedte pouze 10-ti dily fedidla.

S Viskozita pfi 20°C DIN4: 18-21 sekund

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 1 hodina

Inovacéni reseni oprav
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At

COMPLIANT

PROCES
Tryska:
Vrchni / gravitaéni plnéni: 1.3-1.6 mm
Vstupni tlak: viz. pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary / 30 psi (na vstupu)

A

Pro dosazeni maximalni kryvosti aplikujte nejdfive 1 lehkou vrstvu na vSechny svary.

Naslednou aplikaci 1 dvojité nebo 2 jednotlivych vrstev dosahnete tloustky suchého filmu 10-
25 mikrona.

]

Pokud aplikujete 2 jednotlivé vrstvy nechte mezi vrstvami odvétrat po dobu 5 minut.

Suseni na vzduchu pfi teploté 20°C pfed prelakovanim vrchnim krycim lakem:

Odvétravejte tak dlouho az povrch zcela zmatuje. To bude pfi teploté 20°C trvat pfiblizné 15
minut. Poté muzete prelakovat.

Odvétrani muze byt podpofeno pouzitim ofukovaciho zafizeni nebo zvy$enim teploty pomoci
systému Fast Aquadry.

R C

Barvy fady P935- bézné nevyZaduji brouSeni a je mozné je pfimo pfelakovat vrchnim krycim
lakem. Pokud se na povrchu vyskytnou necistoty, Ize je po 20-ti minutach od aplikace
odstranit lehkym pFfebrouSenim za mokra brusnym papirem P1200 nebo jemné&jSim.

VRCHNI
KRYCi LAK

Povrchy, které vyzaduji prelakovani vrchnim krycim lakem, mohou byt pfimo pFelakovany jak
systémem vodoureditelnych bazi Aquabase® Plus, tak i systémem vrchnich krycich lakd 2K
HS Plus fady P471.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi
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Nexa Autocolor P935-1135 Aquabase® Plus WB Plus Engine Bay Additive H1500V

OBECNE POZNAMKY K POSTUPU

JEDNOTLIVE PROCESNi KROKY - BARVY URCENE VYHRADNE DO MOTOROVYCH PROSTOR
Plati pro barvy motorovych prostor ziskané ze systému barevnych receptur,ve kterych je obsazen
aditiv P935-1135 WB Engine Bay Basic.

1. Srovnanim barev pomoci vzorniku vyberte spravny odstin barvy motorového prostoru.

2. Pouzitim bézné dostupného systému barevnych receptur vyhledejte odpovidajici barevnou
recepturu a pomoci pigmentt systému vodoureditelnych bazi Aquabase Plus namichejte barvu
motorového prostoru, ktera obsahuje aditiv P935-1135 WB Engine Bay Basic.

3. Pred aktivaci barvu dikladné promichejte — viz. udaje uvedené v tabulce nize.

4. Plochy probrouSené Ci poSkrabané az na holy kov by mély byt nejdfive oSetfeny zakladem na
probrusy P965-908 Rub Through Primer.

5. Za uc€elem dosazeni maximalni kryvosti aplikujte na vnitfni hrany, zatmelené a utésnéné plochy 1
lehkou vrstvu barvy motorového prostoru. Pouzijte ofukovaci zafizeni nebo systém Aquadry.

6. Aplikujte vrstvy barvy motorového prostoru jak na vnitfni plochy, tak na vnéjsi plochy dild, které
vyzaduji podklad pro nasledné prelakovani vrchnimi laky zplisobem “mokry do mokrého”.
Aplikujte dvojité vrstvy pro dosazeni pozadované kryvosti. Pokud je to v konkrétnim pfipadé
preferovano, je mozné aplikovat i jednotlivé vrstvy.

7. Nechte odvétrat az povrch zcela zmatuje, coz muze trvat pfiblizné 15 minut. Pro urychleni pouzijte
ofukovaci zafizeni nebo systém Aquadry.

8. Na venkovni dily aplikujte podle potfeby vrchni kryci lak a nechte je vysusit v boxu. Barvy
motorovych prostor mohou byt pfimo prelakovany bud kombinaci barev systému vodoufeditelnych
bazi Aquabase® Plus a vrchnim Cirym lakem, anebo vrchnimi krycimi laky 2K HS Plus fady P471.

9. Barvy tohoto systému na opravu motorovych prostor béZzné nevyZaduji brouSeni a je mozné jejich
pfimé prelakovani vrchnim krycim lakem. Pokud se na povrchu vyskytnou nedistoty, Ize je po 20-ti
minutach od aplikace odstranit lehkym pfebrousenim brusnym papirem P1200 nebo jemné&jSim.

hist

MiICHANi PODLE HMOTNOSTI
Hmotnostni mnozstvi aditiva P935-1135, aktivatoru a fedidla, které jsou nezbytné pro namichani urcitych
objemu barevnych smési pfipravenych k pouziti jsou detailné uvedeny v tabulce nize.

Hmotnosti koresponduji s uvedenym michacim pomérem:

Aquabase Plus barva pro motorové prostory: 100 dild

Aktivator barvy pro motorove prostory: 15 dila

Redidlo: 15-20dild

Pred tarovanim (vynulovanim) vah nezapomeiite vlozitdo kelimku michaci ty€inku.

Barvu dukladné promichejte. Vahy netarujte (nenulujte) pred pfidanim aktivatoru a fedidla.

Hmotnosti aktivatoru a fedidla jsou KUMULATIVNI - NETARUJTE (NENULUJTE) VAHY BEHEM
PRIDAVANI JEDNOTLIVYCH KOMPONENTU.

Technicky

Objem namichané Vysledny objem Hmotnost

barvy motorového smési pfFipravené aktivatoru Hmotnost fedidla
prostoru k pouziti P210-9115

Litry Litry Gramy G:asn‘;)illl;la G;a(l)n;)i(h;la

0.10 0.14 D M 116 131 137

0.25 0.35 U i 291 320 342

0.40 0.55 K C 466 519 547

0.50 0.68 L H 582 659 684

0.75 1.02 A E 874 978 1026

1.00 1.37 D J 1165 1317 1368

1.50 2.05 N T 1747 1976 2052

2.00 2.74 E E 2330 2634 2736

2.50 3.42 2912 3293 3420

Inovacéni reseni oprav
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OBECNE POZNAMKY K PROCESU

JEDNOTLIVE PROCESNi KROKY - KONVERZE / PREMENA EXISTUJICICH BAREV
Plati pro barvy systému vodoureditelnych bazi Aquabase Plus, které vyzaduji konverzi / preménu
na barvy do motorového prostoru.

1. Srovnanim barev pomoci vzorniku vyberte spravny odstin barvy systému Aquabase Plus.

2. Pouzitim bézné dostupného systému barevnych receptur vyhledejte odpovidajici barevnou
recepturu, z vybranych pigmentd systému bazi Aquabase Plus namichejte barvu a dikladné ji
promichejte.

3. Pridejte aditivum / konvertor P935-1135 WB Engine Bay Basic podle udaju uvedenych v tabulce
nize a znovu dukladné promichejte.

4. Barvu motorovych prostor nasledné aktivujte a nafedte podle doporu€eni uvedenych nizZe.

5. Plochy probrousené &i poSkrabané az na holy kov by mély byt nejdfive oSetfeny zakladem na
probrusy P965-908 Rub Through Primer.

6. Za uCelem dosazeni maximalni kryvosti aplikujte na vnitfni hrany, zatmelené a utésnéné plochy 1
lehkou vrstvu barvy motorového prostoru. Pouzijte ofukovaci zafizeni nebo systém Aquadry.

7. Aplikujte vrstvy barvy motorového prostoru jak na vnitfni plochy, tak na vnéjsi plochy dila, které
vyzaduji podklad pro nasledné prelakovani vrchnimi laky zplisobem “mokry do mokrého”.
Aplikujte dvojité vrstvy pro dosazeni pozadované kryvosti. Pokud je to v konkrétnim pfipadé
preferovano, je mozné aplikovat i jednotlivé vrstvy.

8. Nechte odvétrat az povrch zcela zmatuje, coz maze trvat pfiblizné 15 minut. Pro urychleni pouzijte
ofukovaci zafizeni nebo systém Aquadry.

9. Na externi dily aplikujte podle potfeby vrchni kryci lak a nechte vysusit v boxu. Barvy motorovych
prostor mohou byt pfimo pfelakovany bud kombinaci barev systému vodoufeditelnych bazi
Aquabase® Plus a vrchnim &irym lakem, anebo vrchnimi krycimi laky 2K HS Plus fady P471.

10. Barvy tohoto systému na opravu motorovych prostor b&€Zné& nevyZzaduji brouSeni a je mozné jejich
pfimé prelakovani vrchnim krycim lakem. Pokud se na povrchu vyskytnou necistoty, Ize je po 20-ti
minutach od aplikace odstranit lehkym pfebrousenim brusnym papirem P1200 nebo jemné&js§im.

hist

MiCHANi PODLE HMOTNOSTI
Hmotnostni mnozstvi aditiva P935-1135, aktivatoru a fedidla, které jsou nezbytné pro namichani urcitych
objemu barevnych smési pfipravenych k pouziti jsou detailné uvedeny v tabulce nize.

Hmotnosti koresponduji s uvedenym pomérem michani:
Aquabase Plus barva pro motorové prostory: 70 dila
Aktivator barvy pro motorové prostory: 15 dild
Redidlo: 15 - 20 dila

Pred tarovanim (vynulovanim) vah nezapomeiite vlozitdo kelimku michaci ty€inku.
Barvu dukladné promichejte. Vahy netarujte (nenulujte) pred pfidanim aktivatoru a fedidla.

Hmotnosti aktivatoru a fedidla jsou KUMULATIVNI - NETARUJTE (NENULUJTE) VAHY BEHEM
PRIDAVANi JEDNOTLIVYCH KOMPONENTU.

Technicky

PFiin?ny objem Hmotnost Hmotnost Hm.ot'nost o

namich. barvy Aqu’abase Plus P935-1135 aktivatoru | Hmotnost rfedidla

motor. prostoru mich. barvy P210-9115
Litry Gramy Gramy Gramy 1G5radnl‘llx gge:;:z
0.10 50 73 D M 84 94 98
0.25 125 182 U i 209 236 245
0.40 200 291 K C 334 377 392
0.50 250 364 L H 418 472 491
0.75 375 945 A E 627 707 736
1.00 500 727 D J 836 943 981
1.50 750 1091 N T 1254 1415 1472
2.00 1000 1454 E E 1672 1886 1962
2.50 1250 1818 2090 2358 2453
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Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi Strana 5z 6
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VOC INFORMACE

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpisli Evropské Unie pro tento produkt (produkt
kategorie: IIB.d) ve formé pfipravené k pouziti je max. 420g/litr. Obsah organickych tékavych latek ve
formé pripravené k pouziti je max. 420g/litr. V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mize byt aktualni
koncentrace tékavych latek prostfedku pfipraveného k pouziti niz8i nez je pfedepsano smérnici EU.

e -

ZDRAVI A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouZiti a nesméji byt pouzivany k jinym ucellim, nez ke
kterym jsou ureny. Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na sou¢asné urovni
dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych
opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouZiti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a
bezpeclnosti si pfeCtéte bezpe€nostni list, ktery je dostupny také na strance:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

list
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

Dovozce a distributor pro CR:

Auto Fit, spol. s .r.o.
Tufanka 111

627 00 Brno

Tel.: 548 213 987-9
Fax: 548 213 990

e-mail: info@autofit.cz

www.autofit.cz
nexaautocolorpl@ppg.com E—
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