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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi V OPRAVARENSTVI

H6080V

Vodoureditelny epoxidovy zaklad

P950-2028

PRODUKT POPIS
P950-2028 Vodoufeditelny epoxidovy zaklad - Sedy

P980-2029 Aktivator pro vodoureditelny epoxidovy zaklad
P980-230 Aquabase® fedidlo

P980-2350 Aquabase® fedidlo pro vysoké teploty
P980-5000 Aquabase® Plus fedidlo

P980-5050 Aquabase® Plus fedidlo pro vysokeé teploty

y

POPIS PRODUKTU

P950-2028 je vodoureditelny 2K epoxidovy zaklad s nizkym obsahem VOC. Tento zaklad je velmi snadno aplikovatelny a vynika
excelentnimi izola¢nimi vlastnostmi na vSech substratech, citlivych na pusobeni organickych rozpoustédel. Je rychleschnouci a
poskytuje vynikajici odolnost proti korozi. Mize byt pouzit v obou rezimech, bud jako brousitelny zaklad nebo v rezimu mokry do
mokrého.

Tento zaklad byl vyvinut pro pouziti se vSemi 2K podklady Nexa Autocolor, 2K HS+ vrchnimi laky s pfimym leskem (P471),
vodoureditelnymi bazemi systému Aquabase™ (P965) a Aquabase Plus (P989).

SUBSTRATY A PRIPRAVA

P950-2028 muze byt aplikovan na:
»  Dobfe obrousenou a odmasténou holou ocel.
Dulkladné pfipravenou galvanizovanou ocel, pozink, hlinik a jeho slitiny.
Dobfe obrouseny povrch GRP a ostatnich laminatd, polyesterové tmely, pracovni / udrzovaci zaklady a staré povrchy
v dobrém stavu.

Y VYV

Dobra pfiprava je zasadnim pfedpokladem dosazeni nejlepsSich vysledkl s témito produkty.
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Nexa Autocolor P950-2028 fedi Y i y z4 H6080V

PROCES

Objemove Hmotnostné
P950-2028 8 110g
P980-2029 1 1049
P980-230 / P980-5000* 2-3 20-30¢g

Dulezité: Pred pfidanim fedidla, michejte zéklad a tuzidlo tak dlouho, az se vytvofi homogenni smés. Po pfidani
fedidla michejte znovu. Po michani je nezbytné nechat smés pred pouzitim 10 minut odstat.

* PFi vyssich teplotach (nad 35°C) by méla byt pouzivana fedidla P980-2350/-5050.

list

l S Aplikacni viskozita pfi 20°C/ DIN4: 30 — 35 sekund

Doba zpracovatelnosti je 2 hodiny pfi 20°C.

Upozornéni: Material nevytvafri gel, ale musi byt spotfebovan do 2 hodin po namichani.

Tlak: 0.7 bar/10 psi max. (na vystupu — kloboucku)

% Velikost trysky 1,3-1,4 mm

Pro dosazZeni nejlepSich vysledkd pouzijte pistoli s vrchnim / gravitaénim plnénim.

C 1- 2 jednotlivé vrstvy (max.), az do 30 ym

21 212 Mezi vrstvami nechte odvétrat 15 minut, nebo dokud zaklad nezmatni.
Tenké vrstvy je mozné pozvolna susit pomoci ofukovaciho zafizeni.

Suseni na vzduchu — povrch je mozné za sucha jemné prebrousit po 20-ti minutach

Zaklad pro spotové opravy na citlivych substratech
BrouSeni — prebruste prestfikovou hranu pomoci jemného brusného papiru nebo brusného molitanu o hrubosti P1200
nebo jemnéjsi.

Doba pro prelakovani — po suseni pomoci ofukovaciho zafizeni nebo az Uplné zmatni.

Tento zaklad maze byt prelakovan vSemi 2K podklady Nexa Autocolor nebo pfimo 2K HS+ vrchnimi laky s pfimym

Vrehnilak | |oxem (P471), vodoureditelnymi bazemi systému Aquabase™ (P965) a Aquabase Plus (P989).

Technicky
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Nexa Autocolor P950-2028 vodoureditelny epoxidovy zaklad H6080V

PROCES - BROUSITELNY REZIM

Objemove Hmotnostné
P950-2028 8 110g
P980-2029 1 1049
P980-230 / P980-5000* 1 1049

Dulezité: Pred pfidanim fedidla, michejte zéklad a tuzidlo tak dlouho, az se vytvofi homogenni smés. Po pfidani
fedidla michejte znovu. Po michani je nezbytné nechat smés pred pouzitim 10 minut odstat.

* PFi vyssich teplotach (nad 35°C) by méla byt pouzivana fedidla P980-2350/-5050.

list

l S Aplikacni viskozita pfi 20°C/ DIN4: 60 — 65 sekund

Doba zpracovatelnosti je 2 hodiny pfi 20°C.

Upozornéni: Material nevytvafi gel, ale musi byt spotfebovan do 1,5 hodiny po namichani

Tlak: dle doporuceni vyrobce stfikaci pistole.

% Velikost trysky 1,6 —1,8 mm

Pro dosazeni nejlepSich vysledkd pouzijte pistoli s vrchnim / gravitaénim plnénim.

C 2 - 3 jednotlivé vrstvy (max.), az do 100 - 150 uym

21 212 Mezi vrstvami nechte odvétrat 5 — 10 minut pfi 20°C nebo dokud povrch zakladu nezmatni

PFed suSenim v boxu nechte odvétrat 5 — 10 minut pfi 20°C nebo dokud povrch zakladu nezmatni.

Suchy pro brouseni — po 30-ti minutach pfi 60°C

VOC INFORMACE

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle predpistu Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.c) ve formé
pfipravené k pouziti je max. 5409/ litr. Obsah organickych tékavych latek tohoto produktu ve formé pfipravené k pouziti je max.

540 g/ litr. V zavislosti na zvoleném zpusobu pouziti mGze byt aktualni koncentrace tékavych latek produktu pfipraveného k pouziti
niz8i nez je predepsano smérnici EU.

ZDRAVI A BEZPECNOST

| ‘ =
Technicky

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym t¢elim, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zalozeny na sou€asné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si prectéte bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.

Dovozce a distributor pro CR:

(Oddzial w Warszawie) Auto Fit, spol. s .r.o.
Ul. Bodycha 47 Tufanka 111

05-816 Warszawa-Michalowice 627 00 Brno

Polska Tel.: 548 213 987-9
Telefon: +48 22 753 03 10 Fax: 548 213 990
Fax: +48 22 753 03 13 e-mail: info@autofit.cz
www.nexaautocolor.com www.autofit.cz
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