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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi V OPRAVARENSTVI

J2770V

2K HS é&iry lak
P190-7000

PRODUKT NAZEV

P190-7000 2K HS ¢iry lak

P210-8815 2K HS Plus tuzidlo

P210-8817 2K HS Plus tuzidlo pro vysokeé teploty
P850-1692 2K fedidlo s nizkym obsahem VOC - rychlé
P850-1693 2K fedidlo s nizkym obsahem VOC - stfedni

P850-1694 2K fedidlo s nizkym obsahem VOC - pomalé

P852-1689 2K HS Plus expresni fedidlo

P273-1105 2K HS Plus expresni pfistfikové Cinidlo

P850-1621 Pristfikové fedidlo ve spreji

P100-2020 2K pruzny aditiv - zmékcovac I -

P565-554 2K matovaci aditiv - matovac

P565-7210 2K strukturni aditiv — jemna strukturovaci baze

P565-7220 2K strukturni aditiv — hruba strukturovaci baze

POPIS PRODUKTU

Ciry lak P190-7000 byl navrzen tak, aby poskytoval excelentni rozliv a idedlni pfenos laku ze sttikaci pistole na lakovany dil. Tento
lak zkracuje procesni ¢asy oprav stfedniho az velkého rozsahu, pfi kterych je suseni v boxu provadéno po dobu 20 minut pfi teploté
kovu 60°C. Tento produkt umozriuje rovnéz dosazeni velmi dobrych vysledku i ve star$ich lakovacich kabinach nebo v kabinach,

ve kterych neni mozné dosahnout pozadovanou teplotu kovu, jakou bézné pozaduiji jiné €iré laky. Procesni volby zahrnuji rovnéz
susici cyklus na 10 minut pfi teploté 60°C, ktery je vhodny pro opravy malého rozsahu.

DalSi vlastnost, kterou je zvySena odolnost proti poskrabani, déla z tohoto €irého laku idealni volbu pro pfipad, kdy zakazka
vyzaduje vysokou odolnost povrchu v kombinaci s efektivnim procesem opravy.

PRIPRAVA SUBSTRATU \

Ciry lak P190-7000 by mél byt aplikovan pouze na:
v vodoureditelné baze fady P989 Aquabase Plus
v pfipravené stavajici povrchy v dobrém stavu

Stavajici povrch by mél byt pred aplikaci ¢irého laku P190-7000 nejdfive pfebrousen (napf. pomoci 3M Scotchbrite™ Ultrafine Grey
s matovaci pastou P562-100 nebo P562-106) a ocistén za pouziti P980-251 nebo P980-9010.

Inovacni Feseni oprav
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS ¢ciry lak J2770V

AN Ni PROCES

Systémy aplikace za standardnich a vysokych teplot

Michaci Pomér objemové:
P190-7000 3 dily
P210-8815/ -8817 1dil

DI:I P850-16** fada fedidel 0,6 dilu
Viskozita pfi 20°C 18 — 20 s./ DIN4
Doba zpracovatelnosti, pfi 20°C: 75 minut

Je doporuceno ¢iry lak aktivovat a Fedit tésné pred aplikaci.

% R

Nastaveni stfikaci pistole — HVLP

Vrchni / gravitani pInéni: 1,2 mm
HVLP Tlak: 0.7 bar / 10 psi maximalné (na vystupu — klobougku)
Nastaveni stfikaci pistole — pistole uréena pro aplikaci materialt vyhovujicich VOC legislativé
ﬁ Vrchni / gravitaéni plnéni: @12-1,3mm
COMPLIANT] Tlak na vstupu: viz. pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary / 30 psi (na vstupu)
— Jednokrokovy expresni postup aplikace
 a— S Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy a nasledné 1 plné vrstvy vytvorite suchy film o tloustce 50 ym.
C Pred aplikaci druhé vrstvy, by méla byt nejprve aplikovana prvni vrstva na vSechny opravované dily.

PFi opravé méné nez 3 dild, nechte 1 vrstvu odvétrat asi 2-3 minuty pred aplikaci dal$i pIné vrstvy.
V pfipadé aplikace na vice nez 3 dily neni odvétrani nutné.

* See o
je® * ot oot o9

Pfed suSenim v boxu nechte lak odvétrat 0 — 5 minut, v zavislosti na typu a vykonu boxu.

Suseni pfi teploté kovu:

P210-8815/ -8817

60°C: 20 minut

50°C: 30 minut

Do provozu: po vychladnuti

Suseni kratkovinnym infrazafic¢em: 8 — 15 minut, na plny vykon*

* v zavislosti na barvé a typu zafizeni

Inovacni Feseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS ¢ciry lak J2770V

SUPER EXPRESNi PROCES

Super expresni systém

Michaci Pomér objemoveé:
P190-7000 3,0 dily
Imm! P210-8815 1 dil
D'D P852-1689 0,6 dilu I '
Viskozita pfi 20°C 18 — 20 s. / DIN4
( )
Doba zpracovatelnosti, pfi 20°C: 40 minut
Je doporuceno Ciry lak aktivovat a Fedit tésné pred aplikaci. I -
PFi pouziti expresniho systému by mél byt lak aplikovan co nejdfive po aktivaci a nafedéni.
i Nastaveni stfikaci pistole — HVLP

%\ Vrchni / gravitaéni pInéni: 21,2-1,3mm

HYLP Tlak: 0.7 bar / 10 psi maximalné (na vystupu — kloboucku)

| Nastaveni stfikaci pistole — pistole uréena pro aplikaci materialt vyhovujicich VOC legislativé

é'li Vrchni / gravitaéni pIinéni: 31,2-1,3mm

[COMPLIANT Tlak na vstupu: viz. pokyny vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2 bary/ 30 psi (na vstupu)

— Jednokrokovy expresni postup aplikace

{ a— S Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy a nasledné 1 pIné vrstvy vytvorite suchy film o tloustce 50 ym.

Cd Pfed aplikaci druhé vrstvy, by méla byt nejprve aplikovana prvni vrstva na vSechny opravované dily.
PFi opravé méné nez 3 dild, nechte 1 vrstvu odvétrat asi 2-3 minuty pred aplikaci dal$i pIné vrstvy.
V pfipadé aplikace na vice nez 3 dily neni odvétrani nutné.

21 212 Pfed suSenim v boxu nechte lak odvétrat 0 — 5 minut, v zavislosti na typu a vykonu boxu.

Suseni pfi teploté kovu:

P210-8815
60°C: 10 minut
50°C: 20 minut
Do provozu: po vychladnuti
Suseni kratkovinnym infrazafic¢em: 8 — 15 minut, na plny vykon*

* v zavislosti na barvé a typu zafizeni
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS ¢iry lak

OBECNE PO Y KPOSTUPU

PROCES OPRAV METODOU ,,DO PRISTRIKU“

Cirym lakem 2K HS Plus P190-7000 je moZné provadét opravy metodou "do pfistfiku" za pouZiti ptistfikového fedidla ve spreji P850-
1621 nebo expresniho pfistfikového Cinidla P273-1105.

Podrobnosti o tomto postupu naleznete v technickém listu M1000V.

Pro uspésnou realizaci opravy je doporu¢eno se seznamit s informacemi uvedenymi v tomto technickém listu.

VYBER TUZIDLA A REDIDLA
P210-8815 Pro aplikaci v béznych teplotnich podminkach
P210-8817 Idealni pro rozsahlé opravy za velmi vysokych aplikacnich teplot (>34°C)

Redidlo je nutné zvolit podle teploty pfi aplikaci, intenzity vymény vzduchu a velikosti opravy.
NiZe uvedena doporuceni jsou pouze orientacni:

Redidlo: Idealni rozmezi teplot:
P850-1692 23°C -25°C
P850-1693 26°C - 35°C
P850-1694 nad 35°C

P852-1689 expresni fedidlo 18°C - 22°C

Obecné plati, ze pomalé fedidlo je vhodné pouzit v boxech s rychlou vyménou vzduchu, pfi aplikaci za vysokych teplot a opravach
velkych ploch. Rychlejsi fedidlo pouzijte v boxech s pomalou vyménou vzduchu, pro malé opravy a pfi aplikaci za nizSich teplot.

TEPLOTA LAKU

Stejné jako u ostatnich lakovacich systémud dosahneme optimalni vysledky aplikace, pokud bude mit lak pfed pouzitim pokojovou
teplotu (20-25°C). Toto je dulezité predevsim v pfipadé lakovacich systému( s vysokym obsahem suSiny. Durazné se doporucuje
studeny lak pred aplikaci ohfat alespon na teplotu 15°C. Pokud bude teplota laku niz$i, mGze to vyrazné ovlivnit aplikacni vlastnosti, a
rovnéz vzhled a kvalitu kone€ného povrchu.

SUSENI INFRAZARICEM

Casy suseni jsou zavislé na pouzité barvé a typu zafizeni. Podrobnosti o nastaveni naleznete v pokynech vyrobce.

V pfipadé pouziti vodoureditelnych bazi Aquabase a Aquabese Plus je obzvlasté dulezité, aby byl povrch baze pred aplikaci ¢irého
laku dokonale suchy.

Pouzijte tuzidlo P210-8817 v kombinaci s fedidlem P850-1694.
Tato smés je nastavena pro suseni pfi teploté kovu od 90°C do 100°C.

PRELAKOVATELNOST
Ciry lak P190-7000 je pIné prelakovatelny, jak ve standardnim, tak v expresnim rezimu, po dobé suseni oznacené jako ,do provozu®.

OPRAVY A LESTENI

Lesténi neni obvykle nutné, protoze Ciry lak P190-7000 ma leskly povrch. Jestlize se na povrchu laku objevi necistoty, lehce je
prebruste pomoci P1200, a nasledné P1500 a proces zakoncete brusnym kotou¢em 3M Trizact P3000 nebo podobnym. Poté lestéte
strojove za pouziti kvalitniho lesticiho systému jako je napf. SPP Polishing Systém (viz. technicky list SPP) v kombinaci s lesticim
kotou€em (berankem) pfi minimalni rychlosti, abyste se vyvarovali zahfati povrchu. Jestlize dojde k zahfati povrchu, nechte jej pfed
dal$im pokra¢ovanim lesticiho procesu vychladnout. .

Lesténi Cirého laku P190-7000 je nejsnadnéjSi v dobé mezi 1 a 24 hodinami po Case suseni oznateném jako ,do provozu®.

LAKOVANI PLASTU
Pouzijte standardni systém pro lakovani plastt zna¢ky Nexa Autocolor (viz. technicky list).

DALSi POZNAMKY
Pri pouziti dvouslozkovych produktu je diirazné doporu¢eno umyt a vycistit pistoli okamzité po pouziti.

Inovacni Feseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS ¢ciry lak J2770V

MICHACi POMERY PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VARIANTU

Pro snizeni lesku laku P190-7000 je mozné pouzit matova¢ P565-554. Pridanim aditiva P565-7210 /-7220 dosahnete strukturovany
povrch. Pfi aplikaci na pruzné podklady by meél byt pouzit zmék&ovac P100-2020.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny hmotnostni hodnoty na ptipravu 1L SMESI ptipravené k pouZiti pro tvorbu riiznych variant
finalniho vzhledu povrchu. i
Hmotnosti v gramech jsou uvedeny kumulativné. NENULUJTE VAHY mezi pfidavanim jednotlivych slozek.

Ackoliv P190-7000 standardné neni nutné fedit, nékteré z uvedenych pomérl vyzaduiji fedidlo pro dosazeni spravné viskozity smési.
To je uvedeno v tabulce nize.

PRUVODCE PRO POUZITI 2K tedidel P850-1692/ -1693/ - 1694

Substrat Vzhled oo | Poer | Bk | PO | Piaw | HSTutidio | P850-16xx
Pevny Leskly 652 g 883 g 990 g
Pololeskly 3759 714 g - - - 913 g 990 g
Matny 348 g 7779 - - - 962 g 997 g
Jemna struktura 267 g - 590 g - - 7329 950 g
Hruba struktura 375¢g - - 6729 - 871¢g 973 g
Pruzny Leskly 577 g - - - 756 g 960 g 992 g
Pololeskly 333 g 6359 - - 790 g 967 g 990 g
Matny 276 g 616 g - - 713 g 859 g 887 g
Jemna struktura 207 g - 508 g - 604 g 824 g 965 g
Hruba struktura 300 g - - 538 g 677 g 890 g 972 g

PRUVODCE PRO MiCHANi DLE HMOTNOSTI

Pokud je vyZzadovano specifické objemové mnozstvi smési laku, je nejlepsi namichat smés hmotnostné podle Udaju uvedenych
v nasledujici tabulce.

Hmotnostni tdaje jsou kumulativni — prosim, NENULUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych slozek .

PRUVODCE PRO POUZITI 2K Fedidel P850-1692/ -1693/ - 1694

PRUVODCE PRO MICHANI DLE HMOTNOSTI

Objem smési Laku
pripraveného k pouziti P190-7000 P210-8815/ -8817 P850-1692/ -1693/ -1694

(Litry)

0.10L 659 88g 100 g
0.20 L 130 g 176 g 200 g
0.25L 163 g 220 g 250 g
0.33L 216 g 290 g 330 g
0.50 L 328 g 440 g 500 g
0.75L 490 g 660 g 750 g
1.00 L 650 g 880 g 1000 g
1.50 L 9759 13209 15009
2.00L 13009 17609 2000 g
2.50 L 1630 g 2200 g 2500 g

Inovacni Feseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS ¢ciry lak J2770V

VOC INFORMACE

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpist Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) ve formé
pfipravené k pouZiti je max. 420 g/ litr.

Obsah organickych tékavych latek v tomto produktu ve formé pfipravené k pouziti je max. 420 g/ litr. V zavislosti na zvoleném
zpUsobu pouziti muze byt aktualni koncentrace tékavych latek produktu pfipraveného k pouziti nizSi nez je predepsano smérnici EU.

Poznamka:

Kombinace tohoto produktu s P565-554, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi natérovy film se specialnimi vlastnostmi, jak je uvedeno
ve smérnici EU. Limit VOC pro tyto kombinace produktu, ve smési pfipravené k pouZiti, je podle legislativy EU 840 g/litr. Obsah VOC
u tohoto produktu v téchto kombinacich je maximalné 840 g/litr.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouZiti a nesméji byt pouzivany k jinym ucelum, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zalozeny na sou€asné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si prectéte bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.

list

Dovozce a distributor pro CR:

(Oddzial w Warszawie) Auto Fit, spol. s .r.o.
Ul. Bodycha 47 Tufanka 111

05-816 Warszawa-Michalowice 627 00 Brno

Polska Tel.: 548 213 987-9
Telefon: +48 22 753 03 10 Fax: 548 213 990
Faks: +48 22753 03 13 e-mail: info@autofit.cz
www.nexaautocolor.com www.autofit.cz
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