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Clean Vivid Ruby — Special Concentrate
Proces aplikace koncentratu

PRODUKT POPIS

P190-1005 Clean Vivid Ruby Special Concentrate

PROCES VYZADUJE TAKE NASLEDIJICi VYROBKY:

P190-6659 2K HS Plus bezbarvy lak - rychly

P210-872 2K HS Plus tuzidlo - rychle

P210-875 2K HS Plus tuzidlo - stredni

P850-1692 2K Fedidlo s nizkou emisi VOC — rychle

P850-1693 2K fedidlo s nizkou emisi VOC — stredni

P850-1694 2K fedidlo s nizkou emisi VOC — pomalé

P850-1695 2K Fedidlo s nizkou emisi VOC — velmi pomalé, pro aplikaci ve vysokych teplotach

POPIS PROCESU

Clean Vivid Ruby je prihledna, bezbarva vrstva pouzivajici specialni technologii disperze barviva, ktera dava vétsi hloubku a
vyraznost, jeZ jsou pozadovany u nejnovéjsich barev typu Candy Apple a Ford Ruby Red.

OPRAVA A PRIPRAVA POD []1]

Poskozené prvky karoserie je tfeba opravit, v zavislosti na typu podkladu, v souladu s technologii systému NEXA AUTOCOLOR®
uréeného pro opravy hlinikovych, ocelovych nebo plastovych prvku.

Pro dokonceni pfFipravy podkladu je tfeba na opravované misto aplikovat barvu v odstinu $edé ze stupnice Spectral Grey, podle
pokynu uvedeného v programu pro michani barev PAINTMANAGER®.

Béhem pfipravy samotnych opravovanych prvku je tfeba soucasné pfipravit (stejnym zplsobem) testovaci karty pro kontrolu, zda je
mozno dosahnout totozného vysledného efektu povrchové upravy.

Inovdcia rieSeni na opravu

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie pri opravach vozidiel po naraze
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BARVY VIVID RED - KONTROLA VYBERU BAREV

Barvy obsahujici koncentrat P190-1005, Clean Vivid Ruby Concentrate Concentrate budou uvedeny v programu
PAINTMANAGER®, ve kterém také bude specifikovana smés P190-1005 a P190-6659 pozadovana pro danou OEM barvu.

PFi pouzivani barev typu Vivid Red je dulezité vytvoreni testovacich karet z toho divodu, abychom méli jistotu, ze pro dosazeni
pozadované hloubky barvy a kone¢ného vzhledu opravovaného vozidla bude pouzita spravna smés P190-1005 a P190-6659.

POZOR. S ohledem na vlastnosti zabarvené stfedni vrstvy UHS zména poctu vrstev pro ziskani odpovidajici hloubky ¢ervené barvy
neni mozna, je tfeba pouzit pouze doporuceny pocet vrstev.

Pro zvétSeni nebo zmenseni hloubky musi byt pomér P190-1005 k P190-6659 volen v zavislosti na pozadovaném sméru (svétlejsi
nebo tmavsi), pfi pocate€nim poméru 50/50 P190-1005/P190-6659. Je tfeba mit na paméti, ze doporuceny pocet vrstev a tloustka
povlaku musi byt neménné.

Cisty Procento (%) hmotnostniho michani

P190-1005 25 35 50 65 75

P190-6659 75 65 50 35 25

‘ Tmavsi (vice Cerveny) >>>

Pro vytvoreni testovacich karet je tfeba projit cely aplikacni proces popsany nize.

Dosazeni zcela odpovidajici barvy na celém povrchu (od hrany do hrany) je mozné, ale jedna se o slozitéjSi proces, ktery muze byt
Casové naro¢néjsi s ohledem na pripravu barvy, proto doporuujeme prfednostné pouzivat volbu stinovani.

AKTIVACE STREDNi VRSTVY CLEAN VIVID RUBY

Navrh davkovani podle objemu:

P190-1005 / P190-6659 MIX 3.0 mérné jednotky
Tuzidlo HS+ 1.0 mérna jednotka
Riedidlo 0.6 mérné jednotky

Aktivace, dfive promichané, zabarvené vrstvy, podle vahy je uvedena v sekci Color RFU v programu PAINTMANAGER®.

CLEAN VIVID RUBY — APLIKACNi PROCES - STINOVANI

Proces Karta

Stinovani, zpusob ¢. 1:

Provedte opravu doporu¢enym podkladem Spectral Grey pro danou barvu

Naneste povrchovy lak Aquabase Plus, do dosazeni pIného kryti.

Naneste tenkou vrstvu povrchového laku Aquabase Plus pro dosazeni rovhomérné povrchové Upravy

Odpareni mezi vrstvami podle doporuceni.

Pouzijte proces stinovani doporu¢eny pro povrchovy lak Aquabase Plus

Pripravte dobarvenou stfedni vrstvu (smés P190-1005 + P190-6659 potvrzena nalakovanymi testovacimi kartami).

Nasledné aktivujte tuzidlom v poméru 3 : 1: 0.6 P210-872/-875 a riedidlem P850-1692 / 1693 / 1694 / 1695

e Naneste dobarvenou stfedni vrstvu pomoci 1 tenké a nasledné piné vrstvy. Mezi nanesenim vrstev nechte odpafit po
dobu 1 — 2 minut.

e  Konec¢nou upravu hrany stfedni vrstvy provedte fedidlem pro stinovani ve spreji P850-1622

e  Nechte odparovat po dobu 30 minut v teploté 20 °C a nasledné, pro dosazeni nejlepsiho mozného vzhledu, naneste na

celou plochu P190-6659 nebo jiny bezbarvy lak NEXA AUTOCOLOR® HS+

Inovdcia rieSeni na opravu

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie pri opravach vozidiel po naraze 2z4
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Stinovani, zpusob ¢. 2:

Provedte opravu doporu¢enym podkladem Spectral Grey pro danou barvu

Naneste povrchovy lak Aquabase Plus, do dosazeni pIného kryti.

Naneste tenkou vrstvu povrchového laku Aquabase Plus pro dosazeni rovhomérné povrchové Upravy

Odpareni mezi vrstvami podle doporuceni.

Pouzijte proces stinovani doporuceny pro povrchovy lak Aquabase Plus

Pripravte dobarvenou stfedni vrstvu (smés P190-1005 + P190-6659 potvrzena nalakovanymi testovacimi kartami).

Nasledné aktivujte tuzidlom v poméru 3 : 1: 0.6 P210-872/-875 a riedidlem P850-1692 / 1693 / 1694 / 1695

. Naneste dobarvenou stfedni vrstvu pomoci 1 tenké a nasledné piné vrstvy. Mezi nanesenim vrstev nechte odpafit po
dobu 1 — 2 minut.

° Zahtivejte bodové opravovanou oblast po dobu 20 minut na teplotu 60 °C.

Okraje bruste strojové vhodnym kotoucem tak, abyste mohli odstranit vznikly prach.

Pro dosazeni oekavaného vzhledu naneste libovolny bezbarvy lak NEXA AUTOCOLOR® na celou plochu.

APLIKACNi PROCES - CELE PRVKY

Verze 1:

e Naneste povrchovy lak Aquabase Plus (hlavni vrstva z programu PAINTMANAGER®) na podklad s vhodnym odstinem
Sedé. Je to dllezité pro ziskani pfislu§né vysledné barvy.

e Naneste Aquabase Performance podle doporuceni, tak abyste dosahli piného kryti, a nasledné naneste jednu finalni
kontrolni vrstvu.
Nechte odparovat po dobu 30 minut v teploté 20 °C - 23 °C.
PFipravte dobarvenou stfedni vrstvu (smés P190-1005 + P190-6659 potvrzena nalakovanymi testovacimi kartami).
Nasledné aktivujte v pomeéru 3 : 1: 0.6 P210-872/-875 a fedidlem P850-1692 / 1693 / 1694 / 1695

e Naneste 1 tenkou / stfedné tlustou vrstvu a nasledné plnou vrstvu. Prvni vrstva musi byt nanesena na vSechny
opravované plochy pfed nanesenim druhé vrstvy. Pro méné nez tfi prvky nechte mezi nanasenim jednotlivych vrstev 2 -
3 minuty na odpareni. Pro vice nez tfi prvky neni odpafovani pozadovano.
Riziko vzniku tlustych hran minimalizujete tim, Ze nenanasite hrubé vrstvy.
Zahfivejte po dobu 3 minut na teplotu 60 °C, nasledné nechte vychladit a bruste DA P1500

e  Pro dosazeni o¢ekavaného vysledku oGistéte a naneste libovolny bezbarvy lak NEXA AUOCOLOR®

POZNAMKA: Pro dosaZeni nejlep$iho mozného vysledku opravy pouZij vy$e uvedeny proces.
Verze 2:

. Naneste povrchovy lak Aquabase Plus (hlavni vrstva z programu PAINTMANAGER®) na podklad s vhodnym odstinem
Sedé. Je to dulezité pro ziskani pfisluSné vysledné barvy.

e Naneste Aquabase Performance podle doporuceni, tak abyste dosahli piného kryti, a nasledné naneste jednu finalni
kontrolni vrstvu.
Nechte odparovat po dobu 30 minut v teploté 20 °C - 23 °C.
PFipravte dobarvenou stfedni vrstvu (smés P190-1005 + P190-6659 potvrzena nalakovanymi testovacimi kartami).
Nasledné aktivujte v poméru 3 : 1: 0.6 P210-872/-875 a fedidlem P850-1692 / 1693 / 1694 / 1695

e Naneste 1 tenkou / stfedné tlustou vrstvu a nasledné plnou vrstvu. Prvni vrstva musi byt nanesena na vSechny
opravované plochy pfed nanesenim druhé vrstvy. Pro méné nez tfi prvky nechte mezi nanasenim jednotlivych vrstev 2 -
3 minuty na odpareni. Pro vice nez tfi prvky neni odpafovani pozadovano.
Riziko vzniku tlustych hran minimalizujete tim, Ze nenanasite hrubé vrstvy.

e  Nechte odparovat po dobu 30 minut v teploté 20 °C.

e Pro dosazeni nejlepsiho vzhledu naneste D8135 nebo jiny bezbarvy lak NEXA AUTOCOLOR® HS+

z -

DOPRAVA A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v oddélenych a schvalenych
prostorach. Skladujte v plivodnich nadobach chranénych pred pfimym slune¢nim zafenim, v suchych, chladnych a
dobfe vétranych prostorach, oddélené od neslugitelnych materiald, potravin a napojd. Odstrarite vSechny zapalné
zdroje. Skladujte oddélené od oxidacnich latek. AZ do doby pouziti uchovavejte nadoby dobfe uzaviené a dokonale
1/ utésnéné. Po otevieni a pouZiti je tfeba nadobu opét dukladné utésnit a skladovat ve svislé poloze, aby z ni tekutina

\~ nemohla unikat. Neskladujte vyrobek v neoznacenych nadobach.
~
| \ Nadoby uchovavejte v uzavienych/ohrani¢enych prostorach tak, aby nemohlo dojit k znecisténi Zivotniho prostredi.

INFORMACE O TEKAVYCH ORGANICKYCH LATKACH

Mezni hodnota EU pro obsah VOC v tomto vyrobku (kategorie vyrobku IIB.c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 420 g/l.
Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouziti je max. 420 g/l.

Podle zvolené metody pouziti mize byt skuteény obsah VOC ve vyrobku ve formé pfipravené k pouziti niz$i, nez je hodnota
uvedend ve smérnici EU.

Inovdcia rieSeni na opravu

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie pri opravach vozidiel po naraze
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BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Uvedené vyrobky jsou uréeny vyhradné pro profesionalni pouziti a nesméji se pouzivat pro zadné jiné ucely nez ty, které jsou zde
uvedeny. Informace v tomto technickém listé vychazeji ze soucasnych védeckych a technickych znalosti. Je véci uzivatele, aby
podnikl vS§echny potfebné kroky k tomu, aby se ujistil, Ze je vyrobek pro jeho konkrétni t€el vhodny. Pokud jde o udaje tykajici se
bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci, najdete je v bezpe€nostnim listé vyrobku, ktery je také k dispozici na webovych strankach na
adrese: www.nexaautocolor.com
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