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PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi V AUTOOPRAVARENSTVI

Tento Technicky list nahrazuje vSechny dostupné predchozi verze

Samonivelacni zaklad

P565-5601 / -5605 / -5607

PRODUKT POPIS

P565-5601 Samonivelacni zaklad — SG1

P565-5605 Samonivelacni zaklad — SG5

P565-5607 Samonivelacni zaklad — SG7

P210-8815 Tuzidlo 2K® HS+

P850-1692 / -93/-94 / -95 | Redidlo 2K® s nizkym obsahem t&kavych organickych latek (VOC)
P852-1690 2K™ redidlo - urychlovac

P852-1670 Converter pro plasty

POPIS PRODUKTU

Samonivelacni zaklad P565-560x je vyvinut na bazi nejnovejSiho vyvoje technologie zakladovani a je vhodny pro pouziti predevsim
u takovych oprav, pro které je klicovym pozadavkem optimalizace celého procesu opravy.

Samonivelacni zaklad, vyvinuty pro pouziti jako podklad pro vodoureditelné baze rady Aquabase Plus (P989) a vrchni kryci laky
systému 2 K HS Plus (P471, P472), nabizi opravdu produktivni postup opravy bez nutnosti brouseni. Tento vyjimecny produkt muze
byt aplikovan primo na elektroforetické zaklady a poté do peti dnu prelakovan vrchnim krycim lakem bez nutnosti brouseni, at uz
pred nebo po aplikaci.

Excelentni aplikacni vlastnosti kombinované se samonivelacnimi schopnostmi poskytuji vysokou troven kvality konecného povrchu,
srovnatelnou s urovni, které je dosahovano pri pouziti tradicnich brousitelnych podkladu. Pouzitim Samonivelacniho zakladu je
eliminovana nutnost brouseni (pred i po aplikaci) a diky tomu je moZné cely proces opravy optimalizovat.

Pouziti tohoto Zakladu je obzvlast vhodné pri praci s novymi dily. V takovém pripade umoznuje optimalizovat vyuziti lakovaci kabiny,
protoze dava prilezitost zakladovat nove dily v predstihu hromadne v malych Sarzich a zkracuje dobu jejich pripravy. Takto
zakladované nové dily pak mohou byt uskladneny, a pozdeji prelakovany vrchnim lakem zaroven s ostatnimi castmi karoserie vozu.
Malé plochy, probrousené az na povrch holé oceli, neni treba pred aplikaci Samonivelacniho zakladu P565-560x oSetrovat
nastrikem vrstvy reaktivniho zakladu. To je umozneno vybornymi adheznimi a antikoroznimi vlastnostmi produktu, cimz se opet
usSetri dalSi krok v procesu opravy.

Pfidani konverter P852-1670 umozriuje pokryt primeru P565-560X nové, Cisté plastové dily s TPO, PP / EPDM.

SUBSTRATY A PRIPRAVA

Samonivelacni zaklad by mel byt aplikovan pouze na:

Dobre ocistené nebrousené elektroforetické povrchy.

Holé ocelové plochy az do prumeru 10 cm, bez nutnosti predchoziho o$etreni reaktivnim zakladem

Galvanizovanou ocel, probrousenou v plose o velikosti maximalne do prumeru 10 cm

Pozink, probrouseny na substrat v ploSe o velikosti do prumeru 10 cm

Hlinik a jeho slitiny, probrousené na substrat v ploSe o prumeru maximalne 10 cm

Staré lakované a originalni povrchy, prebrousené pomoci P320 nebo jemnej$im brusivem

Povrch GRP a jinych skelnych laminatu, prebrouseny za pouziti P120 / P240 / P320

Polyesterové plnice, prebrousené pomoci P120/ P240/ P320

Upozorneni: Na plochy holého kovu o prumeru vetSim nez 10 cm, dale na plochy, které jsou obzvlast nachylné ke korozi nebo kvuli
splneni standardu kvality antikorozni ochrany, predepsanych vyrobci automobilu, by mela byt pred aplikaci P565-560x na povrch
nanesena vrstva 2K reaktivniho zakladu.

Technic
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Nexa Autocolor 2K samonivelacni zaklady P565-5601/-5605/-5607 s tuzidlem P210-8815 H5932V

PROCES

P565-560X 4.00 dily
P210-8815 1.00 dil
Redidlo * / Converter 2.00 dily

* Vyberte spravnou kombinaci tuzidla a fedidla podle zpusobu a teplotnich aplikaci a velikosti polozky v opravé.

Aplikaéni viskozita pfi 20°C: 16 — 18 s./ DIN4

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 60 minut

(7]

list

Pozor! Ihned po aplikaci umyjte pistoli a ostatni elementy vybaveni.

% Velikost trysky @1.2-13mm
>n Tlak 3.0 — 3.7 bar (45 — 55 psi)
ﬁ Velikost trysky @1.2-1.3mm
HYLP Tlak maximalne 0.7 bar (10 psi) na vystupu (kloboucku)

Velikost trysky @J12-13mm

=1 . I
Tlak na vstupu: Podle doporuceni vyrobce strikaci pistole,

COMPLIANT bezne 2 bary / 30 psi na vstupu

—; > Aplikujte 1 plnou samostatnou vrstvu nebo 1 lehkou + 1 plnou vrstvu.

Pri tomto zpusobu aplikace je mozné dosahnout tloustku filmu priblizne v rozmezi 25 - 35 mikronu
Aplikujte tak, abyste vytvorili rovny, hladky povrch. Vyvarujte se aplikace prilis silnych vrstev.

2 2 Odvetravani neni nutné, zejména pri pouziti aplikace 1,5 vrstvy v jednom kroku.

Pred prelakovanim vrchnim krycim lakem je nutné, pri tloustce vrstvy 25 — 35 mikronu a okolni teplote 20°C, nechat
sis.v. s d | odvetrat po dobu 15 minut.

Pro prelakovani vrchnim lakem je povrch zakladu pripraven nejdrive 15 minut a nejdéle 5 dni po aplikaci, bez nutnosti
brouseni. Pokud se na povrchu objevi nejaké castecky prachu ci jinych necistot, je mozné jej po aplikaci prvni vrstvy
baze Aquabase Plus, lehce prebrousit / zmatovat brusivem o hrubosti P800 nebo jemnej$§im (na molitanové
podlozce).

V kazdém jiném pripade, aby bylo mozné povrch brousit, musi byt vrstva Samonivelacniho zakladu po aplikaci
susena za vysSich teplot v boxu nebo pomoci infrazarice.

Pokud je povrch ponechan volne na vzduchu vice nez 8 hodin, je nutné jej pred prelakovanim vrchnim lakem ocistit
predcisticem. Pokud je vrstva Samonivelacniho zakladu ponechana volne na vzduchu vice nez 3 dny, je vhodné
povrch pred aplikaci vrchniho laku lehce prebrousit a ocistit predcisticem.

Pokud je Samonivelacni zaklad ponechan volne na vzduchu déle nez 5 dni, je nutné povrch za sucha prebrousit
pomoci brusiva o hrubosti P400 nebo jemnejsim.

Samonivelacni zaklad P565-560x muze byt prelakovan primo bud vodoureditelnymi bazemi rady Aquabase® Plus
(P989-) nebo vrchnimi krycimi laky systéemu 2K HS Plus (P471-).

POZNAMKY K PROCESU

LAKOVANI PLASTU
P565-560x je mozné pfimo aplikovat na velmi dobfe pfipravené a ocisténé plastové materialy jako jsou ABS, NORYL, PC/PBT,
LEXAN, PUR a SMC, stejné jako na obrousené narazniky, oSetfené zakladem na plasty.

Technicky

Oblasti holé plastu nebo odérky na narazniky, napfiklad PP, TPO, PP / EPDM. - Primer by mél byt aktivovan normalné fedi pomoci
convertera P852-1670.
Plastové plochy musi byt pfipraveny CiSténi a pfiprava - viz list LO700V.

ODMASTENI
Podklady je nutné dukladne ocistit pomoci vhodného cistice Nexa Autocolor. Cistic je nutné z povrchu dilu vzdy okamzZite setrit
pomoci cisté a suché uterky.
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Nexa Autocolor 2K samonivelacni zaklady P565-5601/-5605/-5607 s tuzidlem P210-8815

H5932V

VYBER TUZIDLA A REDIDLA
Spravna kombinace tuzidla a redidla bude zaviset na typu pouZzitého aplikacniho zarizeni a jeho nastaveni, dale na proudeni
vzduchu, velikosti opravy, teplote a na podminkach pri aplikaci. Nicméne, niZe jsou uvedena obecne platna doporuceni:

Tuzidlo Teplotni rozsah Doporucené redidlo
P210-8815 Pod 25°C P852-1690

P210-8815 25 -30°C P850-1692/-1693/-1694
P210-8815 Vice nez 30°C P850-1694/-1695
P210-8815 aplikace s IC susenim P850-1695

PRI DODRZENi NASLEDUJICICH DOPORUCENI JE MOZNE SAMONIVELACNI ZAKLAD POUZIT JAKO VYSOKOVRSTVY
PLNIC

Namichejte smes a nastavte strikaci pistoli, dle doporuceni uvedenych, uvedenych vyse.

Aplikujte 1 lehkou + 2 pIné vrstvy. Tim dosahnete tloustku filmu priblizne v rozmezi 100 - 110 mikronu.

list

Suste v boxu pri teplote kovu 60°C po dobu 30 minut.
Pri suSeni Infrazaricem — stredni viny — nechte 5 minut odvetrat a nasledne vytvrzujte po dobu 10 minut.
Pri suSeni pomoci technologie IC/PLYN nastavte zarizeni na teplotu 110°C a umistete jej ve vzdalenosti 50 cm od povrchu dilu.

Po vychladnuti bruste za sucha brusnym papirem P400 nebo jemnejSim

SPEKTRALNI SEDA (SPECTRAL GREY)

Odstiny Sedé dle stupnice Spectral Grey jsou vybirany podle toho, jaka barva bude pouZita jako vrchni kryci lak / baze.
Doporucené odstiny Sedé podle stupnice Spectral Grey pro vSechny barvy jsou uvedeny v koloristickych informacnich systémech
spolecnosti Nexa Autocolor (napr. PaintManager).

Stupne odstinu Sedé Spectral Grey SG01, SG05 a SGO07 jsou k dispozici primo z plechovky.
Stupne Sedé Spectral Grey SG03, SG06 je mozné ziskat smisenim produktu P565-5601 / P565-5605 / P565-5607 dle pomeru
uvedenych:

SG1 SG3 SG5 SG7
P565-5601 100 75 - - -
P565-5605 - 25 100 48 -
P565-5607 - - - 52 100

Do smesi, namichané podle stupnice odstinu §edé Spectral Grey, pridejte pred aplikaci tuzidlo a redidlo dle pokynu uvedenych
v tomto technickém listu.

HMOTNOSTNIi MiCHACi POMERY

Technicky

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech a kumulativne. Netarujte (nenulujte) vahy mezi pridavanim jednotlivych slozek.

DAVKOVANI S REDIDLY P850-169x W POMERY 4: 1: 2

Pozadované objem (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
P565-560x 160 320 480 640 800
P210-8815 190 381 571 761 951
P850-169x nebo P852-1690 240 474 711 949 1186
DAVKOVANIi S CONVERTEREM P852-1670 W POMERY 4: 1: 2
Pozadované objem (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
P565-560x 160 320 480 640 800
P210-8815 190 381 571 761 951
P852-1670 240 481 721 961 1202
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Nexa Autocolor 2K samonivelacni zaklady P565-5601/-5605/-5607 s tuzidlem P210-8815 H5932V

TRANSPORT A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5 az 35°C

Skladujte v souladu s mistne prisluSnymi predpisy. Skladujte v originalnich obalech, chranenych proti primému slunecnimu zareni, na
suchych, chladnych a dobre vetranych mistech, stranou od nekompatibilnich materialu (viz. oddil 10 v bezpecnostnim listu) a potravin
nebo napoju. Obaly udrzujte pevne a tesne uzavrené az do doby, nez budete produkt potrebovat k pouziti. Obaly, které byly
otevreny, je nutné znovu peclive uzavrit a ulozit, tak aby se zabranilo uniku jejich obsahu. Neskladujte v neoznacenych obalech.
Pouzivejte vhodné ochranné obaly tak, aby nedo$lo ke kontaminaci okolniho prostredi.

VOC INFORMACE

Limit koncentrace organickych tekavych latek podle predpisu Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.c) ve forme
pripravené k pouziti je max. 540g/litr. Obsah organickych tekavych latek tohoto produktu ve forme pripravené k pouziti je max.
540g/litr. V zavislosti na zvoleném zpusobu pouziti muze byt aktualni koncentrace tekavych latek v produktu pripraveném k pouziti
niz8i, nez je predepsano smernici EU.

list

ZDRAVi A BEZPECNOST

Technicky

Tyto produkty jsou urceny pouze k profesionalnimu pouziti a nesmeji byt pouzivany k jinym dcelum, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na soucasné Urovni dosazenych vedeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatreni pro zajiSteni vhodnosti produktu pro planovany ucel pouZziti.
Pro vice informaci o ochrane zdravi a bezpecnosti si prectete bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nhexaautocolor.com
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