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PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi V OBLASTI UZITKOVYCH VOZIDEL

EHS Turbg Plus
P190-1280 Ciry lak

PRODUKT POPIS

P190-1280 EHS Turbo Plus Ciry lak
P210-982 EHS Turbo Plus Tuzidlo
P852-1790 EHS Turbo Plus Redidlo Rychlé
P852-1792 EHS Turbo Plus Redidlo Stredni
P852-1794 EHS Turbo Plus Redidlo Pomalé

POPIS PRODUKTU

P190-1280 je vysoce kvalitni €iry lak Autocolor pro uzZitkova vozidla. Byl specialné vyvinut, aby splfioval nejpfisnéjsi pozadavky trhu
uzitkovych vozidel. P190-1280 poskytuje vyjimecny konecny vzhled a trvanlivost jak na vodoureditelnych, tak na rozpoustédlovych
bazovych krycich lacich.

PFi pouziti v souladu se zde uvedenymi doporu¢enimi, P190-1280 v kombinaci s primyslovymi vodoureditelnymi bazovymi laky
(Fada P961) poskytne bazovy lak/€iry lak s obsahem tékavych organickych rozpoustédel (VOC) menSim nez 420g/l.

PRIPRAVA PODKLADU

PODKLADY

Baze EHS Turbo Plus Multistripe (P498-)
Baze Turbo Plus Multistripe (P488-)

Hotové baze CT Aquabase (P962-)

Metalické baze Turbo Plus (fada P482-/P492)

PRIPRAVA
Podklad, ktery bude lakovan musi byt suchy, €isty a zbaveny mastnoty.
Plochy bazového laku, které byly ponechany pres noc, je tfeba pred aplikaci P190-1280 dukladné otfit antistatickou utérkou.

Technic

Inovacni FeSeni oprav
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus P190-1280 Ciry lak

POSTUP

HVLP

Michaci pomér dle objemu

P190-1280 3.0 dily
P210-982 1.0 dil
P852-179x 0.5 dilu

= UPOZORNENI:

1. Pred smésovanim ddkladné promichejte — to zajisti ziskani spravné aplikacni viskozity.
2. Pro zjisténi spravného poméru tuzidla a fedidla pouzijte michaci pravitko.

3. Rozmichejte IHNED po aktivaci.

list

Viskozita pfi 20°C 19 — 22 sekund / DIN4
S
r Optimalni teplota pro aplikaci vrstvy je 20 — 25°C..
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C 2 hodiny

Aktivovany lak je tfeba nanést co nejdfive po aktivaci.

ﬁ Stfikaci pistoli vyCistéte ihned po pouziti.
Nastaveni stfikaci pistole HVLP.
% Horni plnéni / Sani J1.4-18mm

Tlakové plnéni 30.85-1.1 mm

Tlak: Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole.

— - 2 samostatné vrstvy

21 212 Odvétrani mezi vrstvami minimalné 10 minut pfi 20°C (2 vrstvy)

o 0 minut pfed suSenim

Suseni na vzduchu pfi 20°C

Bezprasny 45 minut
Nelepivy na dotek: 4 hodiny
Do provozu 16 hodin

Suseni v boxu pfi teploté kovu:

50°C 60 minut
60°C 30 minut
70°C 20 minut
Do provozu po vychladnuti

PRELAKOVANI Po uplynuti doby “Do provozu”.

Technicky
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus P190-1280 Ciry lak

PODKLADY
Do vodoureditelné baze CT P961 AQUABASE Plus je potfeba pro prelakovani pfidat 30% objemu aktivatoru P935-3006
Do rozpoustédlové baze fady CT P422 a P482 je potfeba pro prelakovani pfidat 10% objemu tuzidla P210-982.

PRIPRAVA
Podklad, ktery bude lakovan musi byt suchy, €isty a zbaveny mastnoty.
Plochy bazového laku, které byly ponechany pres noc, je tfeba pred aplikaci P190-1280 dukladné otfit antistatickou utérkou.

TEPLOTA LAKU

Tak jako u jinych lakovacich systému je dosazeno optimalni aplikace, pokud ma lak pfed aplikaci pokojovou teplotu (20-25°C). To je
dalezité zejména pro systémy s vysokym obsahem susiny. Velmi doporu¢ujeme, aby studené laky byly pfed aplikaci zahfaty na
minimalné 15°C. Pfi nizsi teploté maze byt aplikace laku nepfiznivé ovlivnéna. Aby lak zUstal vyhovujici VOC predpisum, nepfidavejte
pro pfizpUsobeni stiikaci viskozity navic fedidlo.

APLIKACE HVLP

Nejvhodnéjsi stfikaci pistole HVLP pro aplikaci primyslovych produktu je systém s tlakovym plnénim.
Tlak na vzdusniku:  0.675 bar (10psi) maximum

Tlak materialu: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

Pokud je pouzito delSi vedeni materialu, je nutné zvysit tlak materialu.

PRELAKOVANI
P190-1280 muze byt pfelakovan sebou samym nebo jakymkoliv jinym zakladem Nexa Autocolor, podkladem nebo vrchnim lakem po
uplynuti doby “Uvedeni do provozu”.

DALSI INFORMACE
Pred umisténim vozidel do automycky nechte lak dukladné vytvrdnout. Miize to trvat nékolik tydnt, pokud vozidla schnou na vzduchu
v chladnych podminkach a /nebo je tloustka vrstvy nadmérné vysoka.

ODMASKOVANI

Je tfeba byt opatrny pfi odmaskovani ploch, které byly lakované ¢irym lakem P190-1280 UHS. Schnuti v boxu — doporu¢ujeme
odmaskovat, dokud je vozidlo jesté teplé z boxu. Pokud je vozidlo jiz vychladlé, mGze za urcitych podminek odmaskovani zavinit
oddéleni vrstvy €irého laku. Schnuti na vzduchu: Odmaskujte bud do 6 hodin schnuti nebo az po 36 hodinach schnuti. Odmaskovani
b&hem doby mezi 6 a 36 hodinami mize mit za urcitych podminek nasledek oddéleni vrstvy &irého laku.

PREPRAVA A SKLADOVANI
Teplota skladovani: 5 az 35°C.

Skladujte podle mistnich predpist v oddéleném a schvaleném prostoru. Uchovavejte v plvodnich nadobach chranénych pred pfimym
sluneénim zafenim, na suchém, chladném a dobfe vétraném misté mimo nekompatibilni materialy (viz bezpecnostni list oddil 10),
potraviny a napoje. Uchovavejte nadoby pevné uzavieny a utésnény, dokud nebudou pouzity. Nadoby, které jiz byly otevieny, musi
byt znovu peclivé uzavieny a postaveny tak, aby nedoslo vyte€eni. Neskladujte v neoznacenych nadobach. Pouzivejte vhodna
opatfeni zamezujici znecisténi Zivotniho prostredi.

Limitni hodnota tékavych organickych latek (VOC) pro EU tohoto produktu (kategorie produktu: 11B.d) pfipraveného k aplikaci je max.
420 g/litr. Obsah VOC toho produktu pfipraveného k pouziti je 420 g/litr. Podle zvoleného zpusobu pouziti mGze byt aktualni obsah
VOC nizsi nez prfedepsano smérnici EU.

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym uc¢elim, nez zde uvedenym.

Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZzeny na sou€asnych védeckych a technickych znalostech a uzivatel odpovida
za provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si pfectéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na: www.nexaautocolor.com.

Pro dal$i informace nas prosim kontaktujte na adrese:

VOC INFORMACE

HEALTH AND SAFETY

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
05-816 Michatowice, ul. Bodycha 47
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

Inovacéni Feseni oprav

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v oblasti uzitkovych vozidel.
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