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VSECHNY VYROBKY UVEDENE V TOMTO TECHNICKEM LISTU JSOU URCENY VYLUCNE
PRO PROFESIONALNI POUZITi V PROCESU RENOVACE OSOBNICH VOZIDEL

H5681V

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfipadné predchozi verze.

Rychly zakladni natér P565-5801, P565-
5805 & P565-5807

PRODUKT POPIS

P565-5801 Rychly zakladni natér — SGO1 Bily

P565-5805 Rychly zakladni natér — SG05 Sedy

P565-5807 Rychly zakladni natér — SG07 TmavoSedy
P210-8815 2K® Tuzidlo HS — Rychly

P852-1680 2K® Redidlo HS — Urychlené

P852-1690 2K HS Plus Redidlo - Pro aplikace za nizké teploty

POPIS PRODUKTU

Rychly zakladni natér spojuje rychlost a snadnost aplikace s dokonalymi vlastnostmi pro brouseni. Aplikace na 1 prdmérnou + dvé
plné vrstvy ve spojeni s velmi kratkou dobou vypafovani umozriuje pfipravu opravovaného povrchu pro brouseni za sotva hodinu.
Jedna se o vSestranné vyrobky, snadné pro nanaseni a opracovani, zaruc€ujici dokonalou jakost povlaku, jakoz i trvaly lesk laku.

Diky celému rozsahu spektra Sedosti ziskanému s pouzitim P565-5801/5805/5807, je mozné dosahnout dokonalé pfizpusobeni barev
se soucasnou optimalizaci spotfeby krycich laku.
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Nexa Autocolor P565-5801, P565-5805 & P565-5807 Zakladni natéry rychlé H5680V

ZAKLADNI NATERY A PRIPRAVA POVRCHU

Zakladni natéry P565-580X se smi pouzivat pouze na:

v" Dobre obrusenou a odmasténou ocel bez povrchové Upravy. Nejdfive pouzijte 2-slozkovy leptaci zakladni
natér Nexa Autocolor nebo pro ziskani maximalni pevnosti 2-slozkovy epoxidovy zakladni natér.

v'V pfipadé hlinikového povrchu je nezbytné pouziti leptaci nebo epoxidovy zakladni natér.

v" Dobre obrusené plasty vyztuzené sklenénym vidknem GRP, polyestrové natérové tmely, plvodni a staré
povlaky v dobrém stavu

Podminkou pro dosazeni pozadovaného vysledku s pouzitim téchto vyrobku je dobra
pfiprava povrchu. Pro kone¢nou pfipravu povrchu se doporuc€uje pouzit brusny papir s
nasledujici zrnitosti:

Ruéni brouseni za mokra nebo za sucha P280 - P320 (GRP P400)
Strojni brouSeni za sucha P180 - P240

list

POZOR: Nedoporucuje se pouzivani zékladnich natérd P565-580X pro bodové opravy na termoplastické akrylatové

povrchy, se zbytky starého laku nebo na citlivé povrchy. Na vySe uvedené druhy povrchi natéry je nutné nanaset
pouze na celé elementy. N
PROCES
VYPLNOVY ZAKLADNI NATER
P565-5801/5805/5807 7 jednotky
P210-8815 1 jednotka
P852-16XX 2 jednotky
POZOR: PRO ZISKANI CO NEJLEPSIHO EFEKTU AKTIVACE A ROZREDENI SE DOPORUCUJE DAVKOVANI
PODLE HMOTNOSTI
Idealni viskozita: 27 - 32 sec. DIN4 pfi 20°C (7 : 1:2) I -
S Zivotnost smesi : 45 min. pfi 20°C
Pozor! Ihned po aplikaci umyjte pistoli a ostatni elementy vybaveni.
=3 Pistole: @ 1.6 mm
Vstupni tlak: Seznamte se s pokyny vyrobce vybaveni (obvykle 2 bar / 30 psi)
COMPLIANT
i’* Pistole: @ 1.6 mm

Tlak: Seznamte se s pokyny vyrobce vybaveni (maximalné 0.7 bar / 10 psi na hlavé)

HYLP

— Aplikujte jednu prdmérnou vrstvu + dvé plné vrstvy, za uc¢elem ziskani tloustky povlaku v rozsahu 75 - 120 pm.

Kvalita povlaku zavisi na pfimési fedidla, jakoz i rozméru trysky.
Vypafovéni mezi vrstvami: 1 minuta po prvni vrstvé. Bez vyparovani pfi druhé a treti vrstvé

T 1 Vyparovani pfed ohfivanim: Do ztraty lesku (v zavislosti na podminkéach aplikace)

| Suseni na vzduchu pfi 20°C 1 hodina Suseni na vzduchu pod 20°C vice nez 1 hodinu v
zavislosti na tloustce povlaku

Ohfivani pfi teploté elementu 60°C: 20 — 25 minut, v zavislosti na tloustce povlaku

Suseni s pouzitim IR-zafice:

Stredni viny 12 minut
i PFi ohfivani infrazaficem pouzivejte P852-1690. Povrch pro zakladni natér P565-580X ponechejte na 5 minut pro

vyparovani pfed pouzitim IR-zafi¢e. Doba schnuti zavisi na typu pouzitého IR-zafi¢e. PFi pouziti ohfivani
maximalni tloustka povlaku &ini 120 mikronu.
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Nexa Autocolor P565-5801, P565-5805 & P565-5807 Zakladni natéry rychlé H5680V

Strojni brouseni:
P360 nebo jemnéjsi: Barvy s pfimym leskem (Direct Gloss)

P400 nebo jemnéjsi: Zakladni barvy.

Ruéni brouseni, za mokra:
P600 nebo jemnéjsi: Barvy s pfimym leskem (Direct Gloss)

P800 nebo jemné;si: Zakladni barvy.

Na zakladni natéry P565-580X je mozné aplikovat systémy krycich natérd Nexa Autocolor 2K.
Budou-li zakladni natéry P565-580X ponechany na déle nez dva dny po brouseni, potom pred aplikaci dal§iho
natérl je nutné tyto zakladni natéry znovu prebrusit.

list

POZNAMKY K PROCESU

VOLBA TUZIDLA A REDIDLA
Vhodna volba tuzidla a fedidel pfisné zavisi na podminkach aplikace, tj. teploté, cirkulaci vzduchu a rozsahu opravy. Nize uvedena
doporuceni jsou pouze informacni povahy:

Tuzidlo: Redidlo: Doporuéeny rozsah teplot:
P210-8815 P852-1680 pod 25°C
P210-8815 P852-1680/-1690 25-30°C

SPEKTRUM SEDOSTI

Za uc¢elem dosazeni pozadovaného spektra Sedosti je nutné dodrzovat doporuceni podle nize uvedené tabulky davkovani:

i % (podle Davkovani podle Davkovani podle cilové hmotnosti
Vyrobek hmotnosti) objemu 100g 250g 500g

P565-5801 100 1009 2509 5009

P565-5801 58 1.05 58g 145g 290g
P565-5805 42 0.95 429 105¢g 210g

SG1
SG3
SG5 P565-5805 100 100g 250g 500g
P565- a4 1. 14 2
oo 565-5805 8 05 58g 59 90g
m P565-5807 100 100g 250g 500g

P565-5807 52 0.95 429 105g 210g
HMOTNOSTNi POMERY MiCHANI

X
L
-
g
T
¢

Hmotnostni poméry michani s tuzidla HS (P210-8815) v objemovém poméru7:1:2

Hmotnosti podléhaji kumulaci.
Pozor! Mezi pridavanim jednotlivych komponent netarujte ani nenulujte vahu
Mnozstvi hotové smési pro P565-5801 P210-8815 P852-1680/90
stiikani
1.0L 1019 g 1125 g 1297 g
Mnozstvi hotové smési pro P565-5805 P210-8815 P852-1680/90
stiikani
1.0L 921 g 1027 g 1198 g
Mnozstvi hotové smési pro P565-5807 P210-8815 P852-1680/90
stiikani
1.0L 929 g 1035 g 1207 g
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Nexa Autocolor P565-5801, P565-5805 & P565-5807 Zakladni natéry rychlé H5680V

Zmékcovadlo

Hmotnostni poméry michani s vytvrzovaci HS (P210-8815)
Hmotnosti podléhaji kumulaci. “
Pozor! Mezi pridavanim jednotlivych komponent netarujte ani nenulujte
vahu
Mnozstvi hotové
smeési pro strikani P565-5801 P100-2020 P210-8815 P852-1680/90
1.0L 820 g 950 g 1059 g 1239 g
Mnozstvi hotove, P565-5805 P100-2020 P210-8815 P852-1680/90
smeési pro strikani -
1.0L 741 g 871 ¢ 980 g 1159 g
Mnozstvi hotove. P565-5807 P100-2020 P210-8815 P852-1680/90
smeési pro strikani N
1.0L 748 g 87749 986 g 1166 g

DOPRAVA A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 0-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v oddélenych a schvalenych prostorach. Skladujte v ptvodni
nadobach chranénych pred pfimym slune¢nim zafenim, v suchych, chladnych a dobfe vétranych prostorach, oddélené od neslucitelnych materialy
(viz oddil 10 bezpecnostniho listu), potravin a napoju. Odstrarite vSechny zapalné zdroje. Skladujte oddélené od oxidac¢nich latek. Az do doby pgili
uchovéavejte nadoby dobfe uzaviené a dokonale utésnéné. Po otevieni a pouziti je tfeba nadobu opét dikladné utésnit a skladovat ve svislé pole,
aby z ni tekutina nemohla unikat. Neskladujte vyrobek

v neoznacenych nadobach. Nadoby uchovavejte v uzavienych/ohrani¢enych prostorach tak, aby nemohlo dojit k znecisténi zivotniho prostiedi.

INFORMACE O TEKAVYCH ORGANICKYCH LATKACH |

Mezni hodnota EU pro obsah VOC v tomto vyrobku (kategorie vyrobku IIB.c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/I. V téchto produktech
formé pripravené k pouziti je obsah VOC max. 540 g/l. Podle zvolené metody pouZiti mize byt skuteény obsah VOC ve vyrobku ve formé pfipraf@ne
pouziti nizs8i, nez je hodnota uvedena ve smérnici EU.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Uvedené vyrobky jsou uréeny vyhradné pro profesionalni pouziti a nesméji se pouzivat pro zadné jiné ucely nez ty, které jsou zde uvedeny. InfOfnace v
tomto technickém listé vychazeji ze sou€asnych védeckych a technickych znalosti. Je véci uzivatele, aby podnikl vSechny potfebné kroky k tg
se ujistil, Ze je vyrobek pro jeho konkrétni ucel vhodny.

Pokud jde o udaje tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, najdete je v bezpe€nostnim listé vyrobku, ktery je také k dispozici na weboglich
strankach na adrese www.nexaautocolor.com
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