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INTERNATIONALT MASTERDOKUMENT

KUN TIL PROFESSIONEL BRUG

2K HS Plus klarlak

P190-6690

Produkt Beskrivelse

P190-6690 2K HS Plus klarlak

P210-870 2K HS Plus haerder - ekspres

P210-872 2K HS Plus heerder - hurtig

P210-875 2K HS Plus haerder - medium

P210-877 2K HS Plus haerder — langsom/hgje
temperature

P850-1692/-1693/-1694 2K lav-VOC fortyndere

P852-1689 2K HS Plus ekspres fortynder

P850-1621 Aerosol uddusnings fortynder

Produktbeskrivelse

P190-6690 er en HS 2K acrylklarlak. Den giver en hard og holdbar lak med fremragende
glans og egner sig til reparationer af enhver type.

P190-6690 2K HS Plus klarlaksystemet giver alle reparationsmuligheder fra et
ovntgrringssystem pa 10 minutter ved 60° C metaltemperatur beregnet til de hurtigste
smareparationer over et standard ovntgrringssystem pa 40 minutter ved 60° C
metaltemperatur til ideelle pafgringer ved hgje temperature for alle reparationsstarrelser.

Af hensyn til VOC-systemet er P190-6690 beregnet til pafaring med HVLP-sprgjtepistoler.
Den kan bruges péa to mader: Standard 2-lags pafering og pafaring i en sprgjtegang, hvor
1 let/mellem flydende lag straks* efterfglges af et helt lag uden afluftning mellem lagene.
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

Underlag/klarggring

P190-6690 skal kun pafares pa -

- Aquabase™ basefarve i P965-serien.

- Klargjort sund eksisterende lak. Eksisterende lak bar farst slibes (f.eks. med Scotch-Brite™
ultrafin grd med 562-100 eller P562-106) og renses med P850-251 eller P980-9010 far
pafaring af P190-6690.

Proces

System med standard og langsom/hgj Hurtigt system
pafgringstemperatur

P190-6690 3 dele P190-6690 3 dele
P210-875/-877 1 del pP210-872 1 del
o e D P 850-16** fort.serie 0,6 dele P850-16** fort.serie 0,6 dele
[ ] L]
P190-6690 3 dele P190-6690 3 dele
P210-875/-877 1 del pP210-872 1 del
P850-14** fort.serie 0.5 dele P850-14** fort.serie 0.5 dele
18-20 sek. DIN4 ved 20° C 18-20 sek. DIN4 ved 20° C

Potlife ved 20° C: 2-2,5 timer Potlife ved 20° C: 1 time.

Det anbefales at aktivere og fortynde klarlakken umiddelbart fgr pafaring. Med hurtige (expres)
systemer bgr paferingen veere afsluttet hurtigst muligt efter aktivering/fortynding.

S
ﬁ Dyse Dyse

Overliggende kop: 1,2-1,4 mm Overliggende kop: 1,2-1,4 mm
Sugefadning: 1,4-1,6 mm Sugefadning: 1,4-1,6 mm
Tryk: 0,7 bar/max. 10 psi lufttryk Tryk: 0,7 bar/max. 10 psi lufttryk
HVYLP
Dyse Dyse
Overliggende kop: 1,2-1,4 mm Overliggende kop: 1,2-1,4 mm
;; Sugefadning: 1,4-1,6 mm Sugefadning: 1,4-1,6 mm
Indgangstryk: Se sprgjtepistol- Indgangstryk: Se sprgjtepistol-
COMPLIANT fabrikantens anbefalinger, fabrikantens anbefalinger,
normalt 2 bar/30 psi normalt 2 bar/30 psi (indlgb).
(indlgb).
1. Pafar 2 enkeltlag for at fa en tar lagtykkelse pa 50-60 pm.
L —
ELLER
2. Pafer 1 let/mellem flydende lag straks* efterfulgt af et helt lag for at fa en tar lagtykkelse p& 45-50 um.
Mellem lagene: -
RT e TR Pafering 1. 5 - 7 minutter alt efter sprgjtekabineforhold og den anvendte haerder-/fortynderkombination.
R . ELLER

*Pafearing 2. Til mindre end 3 paneler: 2 - 3 minutter. Til mere end 3 paneler: Afluftning ikke ngdvendig.
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2K HS Plus klarlak P190-6690

Proces
0-5 min. afluftning f@r ovntarring, afheengig af 0-5 min. afluftning fer ovntarring, afhaengig af ovntype.
RT H TH ovntype.
Ovntgrring ved en metaltemperatur pa: Ovntgrring ved en metaltemperatur pa:
P210-875 P210-877 P210-872
70° C: - 20 minutter 25 minutter 70° C: - 15 minutter
60° C: - 35 minutter 40 minutter 60° C: - 25 minutter
50° C: - 70 minutter 80 minutter 50° C: - 50 minutter
Gennemtar: Afkalet Gennemtar: Afkglet
Lufttarring (20° C): Lufttarring (20° C):
Stovtar: -40-50 min. 60 minutter Stovtar: - 20-30 min.
Handteringstar: - 6 timer 8 timer Handteringstar - 4 timer
Gennemtar: -16 timer 24 timer Gennemter - 12 timer
Kort IR-bglge: 8-15 min. fuld effekt
(afhaengig af farve og udstyr)

Proces
Hurtigt (expres) system Superhurtigt (expres) system
P190-6690 3 dele P190-6690 3 del
P210-870 1 del P210-870/-872 1 del
{ - D P850-16** fort. serie 0,6 del P852-1689 0,6 del
P190-6690 3 dele
P210-870 1 del
P850-14** fort. serie 0.5 dele
Potlife ved 20° C: 30-45 min. Potlife ved 20° C: 20 min.

Det anbefales at aktivere og fortynde klarlakken umiddelbart fgr pafgring. Med hurtige
systemer bgr paferingen veere afsluttet hurtigst muligt efter aktivering/fortynding.

Dyse Dyse
5’* Overliggende kop: 1,2-1,4 mm Overliggende kop: 1,2-1,4 mm
Sugefadning: 1,4-1,6 mm Sugefadning: 1,4-1,6 mm
Tryk: 0,7 bar/max. 10 psi Tryk: 0,7 bar/max. 10 psi lufttryk
HVLP lufttryk
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2K HS Plus klarlak P190-6690

Proces

Dyse: Dyse

Overliggende kop: 1,2-1,4 mm Overliggende kop: 1,2-1,4 mm

;! Sugefadning: 1,4-1,6 mm Sugefadning: 1,4-1,6 mm

Indgangstryk: Se sprgjtepistol- Indgangstryk: Se sprgjtepistol-
fabrikantens anbefalinger, fabrikantens anbefalinger,

COMPLIANT| . !
normalt 2 bar/30 psi normalt 2 bar/30 psi
(indlgb). (indlgb).
1. Pafar 2 enkeltlag for at fa en ter lagtykkelse pa 50-60 pm.
ELLER
2. Pafer 1 mellem flydende lag straks efterfulgt af et helt lag for at fa en ter lagtykkelse pa 45-50 um.
Mellem lagene: -
RT e TH Pafering 1. 5 - 7 minutter alt efter sprgjtekabineforhold og den anvendte haerder-/fortynderkombination.
Lo TreT ELLER
Pafering 2. Til mindre end 3 paneler: 2 - 3 minutter. Til mere end 3 paneler: Afluftning ikke ngdvendig.
R e e 0-5 min. afluftning far ovntarring, afheengig af 0-5 min. afluftning far ovntarring, afhaengig af ovntype.
T T ovntype.

Ovntgrring ved en metaltemperatur pa: Ovntgrring ved en metaltemperatur pa:

60° C: - 15 minutter
50° C: - 30 minutter
Gennemtgr: Afkglet

Lufttarring (20° C):

Stevtar - 20 min.
Handteringstgr - 2 timer
Gennemtgr - 8 timer

60° C: -870/10 minutter, -872/20 minutter
50° C: -870/20 minutter, -872/40 minutter
Gennemtgr:  Afkglet

Lufttarring (20° C):

Stavtar - 15-20 min.
Handteringstar - 1%-2 timer
Gennemtgr - 6-8 timer

Afhaengigt af den anvendte heerder (-870 eller -872)

Kort IR-bglge: 8-15 min. fuld effekt
(afheengig af farve og udstyr)

DISSE PRODUKTER ER KUN BEREGNET TIL PROFESSIONEL

LAKERING AF KORETAJER.
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

Noter til den generelle proces

UDDUSNINGSPROCES

Pafer klarlak pa hele panelet eller op til en brudlinje. Ved udtagning af klarlakken skal (a) basefarvens kant
daekkes, og (b) udtdgningen kun udfares til den klargjorte overflade. Al tarsprgjtning kan oplgses med P850-
1601.

Laes mere om uddusning af basefarve/klarlak i produktdatabladet for uddusningsprocessen.

VALG AF HERDER OG FORTYNDER

P210-877 Ideel til store jobs ved meget hgje pafaringstemperaturer (>34° C). Giver et ovntgrringssystem
pa 40 minutter ved 60° C metaltemperatur.

P210-875 Giver et standard ovntgrringssystem pa 35 minutter ved 60° C metaltemperatur, der egner sig til
alle jobs.

P210-872 Ideel til hurtige udfarelse af mellemstore reparationer (f.eks. op til en forende) og giver et
ovntgrringssystem pa 25 minutter ved 60° C metaltemperatur.

P210-870 Giver hurtig udfarelse af sma til mellemstore reparationer med en ovntgrringstid pa 15 minutter

ved 60° C metaltemperatur.

Fortynderen skal vaelges i forhold til pafaringstemperatur, ventilation og jobbets starrelse. Anbefalingerne er kun
vejledende.

Fortynder:  Ideelt temperaturomrade:
P850-1692 op til 22°C

P850-1693 20-32°C

P850-1694 Over 30° C

P852-1689 op til 25° C

Generelt skal der bruges en langsommere fortynder til kabiner med hurtig ventilation, til store jobs og til pafaring
ved hgje temperaturer. Brug en hurtigere fortynder til kabiner med langsom ventilation til sma jobs og pafaring
ved lavere temperaturer.

LAKTEMPERATUR

Som ved andre laksystemer opnas den optimale sprgjtepafaring, hvis lakken nar stuetemperatur (20-25° C) far
brug. Dette er iseer vigtigt for HS-systemer. Det anbefales kraftigt, at kold lak opvarmes til mindst 15° C fgr
pafaring. Under denne temperatur kan pafgringen af lakken blive pavirket.

IR-TORRING
Tarretider afhaenger af farve og udstyr. Se fabrikantens vejledning vedrgrende opseetning.

Ved brug af en Aquabase-basefarve er det seerligt vigtigt at sikre, at basefarven er gennemtgr fgr pafaring af
klarlakken.

OVERLAKERING
P190-6690 kan overlakeres efter gennemtarringstiderne i bade standardsystemet og det hurtige system.
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

Noter til den generelle proces

REDUKTION AF GLANSNIVEAU
Glansniveauet for P190-6690 kan reduceres ved at tilsaette P565-554 2K matteringsmiddel .P565-7210/7220 kan
tilseettes for at opné en struktur finish.P100-2020 bgr ogsa anvendes pa fleksible underlag.

Falgende tabel giver en 1ltr. blanding efter veegt til forskellige udseender i brugsklar form.
Veegten i gram er akkumulerende. Vaegten ma ikke tareres (O stilles) mellem hver tilsaetning.

Guide for brug af 2K fortyndere P850-1491/1492/1493/1494 og P852-1689

HS Fortynder
Underlag Udseende P190-6690 P565-554 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 haerdere 14* eller
P852-1689
Hard Glans 653g - - - - 890g 990g
Halvblank 481g 7249 - - - 8999 9879
Mat 3869 7769 - - - 9169 9879
Fin struktur 2879 - 641g - - 745g 9659
Grov struktur 392¢g - - 7089 - 8509 9709
Fleksible | Glans 481g - - - 7379 912¢g 1008g
Halvblank 250g 481g - - 614g 818g 990g
Mat 2109 562¢g - - 6749 8649 993g
Mat struktur 210g - 5229 - 6339 823g 984g
Grov struktur 280g - - 5069 6549 908g 9949
Guide for brug af 2K Thinners P850-1692/1693/1694
Underlag | Udseende | P190-6690 | P565-554 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 HS Fortynder
Heerdere 1692/3/4
Hard Glans 639g - - - - 870g 9779
Halvblank 4819 7249 - - - 899g 980g
Mat 3869 7769 - - - 9169 981g
Fin struktur 2879 - 641g - - 745¢g 9469
Grov struktur 392¢g - - 7089 - 8509 960g
Fleksible | Glans 515¢g - - - 789g 9769 10059
Halvblank 2509 481g - - 6149 818g 975¢g
Mat 210g 5629 - - 6749 8649 9829
Mat struktur 2109 - 5229 - 633g 823g 9709
Grov struktur 2809 - - 5069 6549 908g 9879

RETTELSER OG POLERING

Polering er normalt ikke ngdvendigt, da P190-6690 har en blank finish. Men hvis snavs er et problem, slibes
med P1500 eller finere, hvorefter det poleres med maskine med et kvalitetspolermiddel, f.eks. SPP
Poleresystem (se SPP-produktdatablad). For at opna et optimalt udseende afsluttes med P971-9, silikonefri
poleremiddel (se produktdatabladet). Det er nemmest at polere P190-6690 mellem 1 og 24 timer efter
gennemtgr-tiderne.

LAKERING AF PLAST
Brug standard Nexa Autocolor Lakeringssystemet til plast (se produktdatabladet).
BEMARK OGSA:

Ved brug af 2K produkter anbefales det kraftigt at rense pistolen straks efter brug.
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

RETNINGSLINJER FOR

BLANDINGSFORHOLD EFTER VAEGT

Nar der skal bruges en bestemt maengde klarlakblanding, kan det bedst opnas ved at blande efter veegt ifglge
nedenstaende retningslinjer. Vaegten er akkumulerende — veegten ma ikke tareres mellem hver tilseetning.

VEJLEDENDE BLANDINGSFORHOLD EFTER VAEGT

Ngdvendig meengde Veaegt Veegt Veegt
sprojteklar lak (liter) P190-6690 P210-870/-872/-875/ P850-1692/1693/1694
-877
0,101 649 8749 98 ¢g
0,201 128 g 174 g 195¢g
0,251 160 g 218¢g 244 g
0,331 211 g 2879 322¢g
0,501 320 g 435 g 489 g
0,751 479 g 653 g 733 g
101 639 g 8709 977 g
151 959 g 1305 g 1466 g
2,01 1278 g 1740 g 1954 g
251 1598 g 21759 2443 g

Veaeqgt MIX GUIDE med P850-14XX 2K FORTYNDRE OG
P852-1689
Ngdvendig meengde Veegt Veegt Veegt
Sprojteklar lak (liter) P190-6690 P210-870/-872/-875/-877 P850-1491/-1492/-1493/
-1494 eller P852-1689

0.10L 659 89¢g 98 g

0.20 L 131g 178 ¢ 198 g

0.25L 163 g 223 g 248 g

0.33L 215 g 294 g 327 g

0.50 L 327 g 445 g 495 g

0.75L 490 g 668 g 743 g

1.0L 653 g 890 g 990 g

15L 980 g 1335¢g 1485 g

20L 1306 g 1780 g 1980 g

25L 1633 g 2225 g 2475 ¢
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

BEDSTE PRAKSIS FOR UHS-PRODUKTER

Opbevaring af lak

Spragijteklar lak skal opbevares korrekt for at sikre den rigtige viskositet.

Temperaturen for sprgjteklare produkter er mindst 15° C og ideelt over 18° C
og geelder for lakker, haerdere og fortyndere.

Blanding og klarggring

Aktivér ngjagtigt og efter veegt, nar det er muligt.
Nar produktet skal blandes efter maengde, ma du kun bruge en blandebeholder med parallelle sider sammen med

den rigtige blandepind. Hvis du bruger en malebeholder, der er markeret i %, skal du sikre dig, at %'erne giver de
rigtige maengder.

Heerder og fortynder skal blandes grundigt i. Det kan tage en smule laengere tid at iblande produkter med et hgjt
tarstofindhold (HS) eller med hgj viskositet. Derfor er det en god vane at rgre haerderen i fgrst for derefter at
tilseette fortynderen, far der rares igen.

Brug det blandede produkt sa hurtigt som muligt.

Veelg den heerder, der passer til ovntgrringscyklussen.

Overhold de anbefalede additivmeaengder.
Den anbefalede additivmaengde, for f.eks. blgdgerere, ma ikke overskrides.

Valg af pafgringsteknik, -proces og -udstyr

Brug de rigtige opseetninger af pistolen, og saet pistolen korrekt op.
Brug en enkelt sprajtegang, nar det er muligt, og folg rddene under afsnittet Pafgring.

Kontrollér, at sprgjtekabinen fungerer effektivt. Kontrollér evt. ovnen for at sikre, at metallet har naet den rigtige
temperatur, iseer pa lavt placerede reparationsomrader.

PPG's anbefalinger er baseret pa den tid, der gar, indtil metallet nar sin temperatur, og derfor skal den tid, der er
fastsat for jobbet, indregnes i ovntgrringscyklussen.
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2K HS Plus klarlak P190-6690 J2070V

EU’s graenseveerdi for dette produkt (produktgruppe: 11B.c) i brugsklar form er maks. 420 g/liter VOC.
VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks. 420 g/liter.

Afheengig af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere lavere end kravet i EU-
direktivet.

Bemeerk:
Nar dette produkt kombineres med P565-554, P100-2020, P565-7210 eller P565-7220 giver det en lak
overflade med seerlige egenskaber i henhold til EU-direktivet.

| disse seerlige kombinationer:
EU’s greenseveerdi for dette produkt (produktgruppe IIB.e) i brugsklar form er maks. 840g/liter VOC.
VOC indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks. 840 g/liter.

Disse produkter er kun beregnet til professionel lakering af keretgjer og ma ikke bruges til
andre formal end angivet. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den nuveerende
videnskabelige og tekniske viden, og det er brugerens ansvar at treeffe alle ngdvendige
foranstaltninger for at sikre, at produktet egner sig til det pateenkte formal.

Sundheds- og sikkerhedsoplysninger findes i sikkerhedsdatabladet samt pa
http://www.nexaautocolor.com

F& mere at vide hos:

PPG Scandinavia
Midtager 29
Danmark

2605 Brgndby

TIf.. 43 43 65 66
Fax: 43438188

Nexa Autocolor, ZK, Aquabase, Aquadry, Belco and Ecofast er
varemeerker, der tilhgrer PPG Industries.

Copyright © 2010 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.
Ophavsretten til ovenneevnte produktnumre, der er originale, gares
geeldende af PPG Industries.

Scotch-Brite er et varemaerke, der tilhgrer 3M UK Plc.
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