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H5681V

Speed surfacer

P565-5801, P565-5805 og P565-5807

Produkt Beskrivelse

P565-5801 Speed surfacer — hvid spektralgra 01
P565-5805 Speed surfacer — gra spektralgra 05
P565-5807 Speed surfacer — markegra spektralgra 07
P210-8815 2K HS heerder — hurtig

P852-1678 Accelerator-fortynder til speed surfacer
P850-1694 Langsom fortynder til IR tarring

Produktbeskrivelse

Speed surfacer kombinerer hurtigt procestid og nem péafaring med glimrende slibeegenskaber.

Speed surfacer er en primer med glimrende slibeegenskaber, der er utrolig hurtig og nem at pafare.
Den pafgres hurtigt og nemt i 1 sprgjtegang (med lidt eller ingen afluftning) og lufttarres p& mindre
end 1 time. Det gger vaerkstedets effektivitet uden at ga pa kompromis med kvaliteten af slutresultatet.

Speed surfacer fas i tre spektralgra nuancer (og kan blandes for at skabe yderligere nuancer),

sa den optimale spektralgra nuance sikres til enhver farve.
Det forbedrer produktiviteten og lansomheden gennem reduceret forbrug af basefarver.
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Premium surfacer P565-5801, P565-5805 og P565-5807 H5681V

UNDERLAG OG
KLARGYRING

P565-580X surfacere bgr kun pafares:

Omhyggeligt slebet og affedtet bart stal. Brug Nexa Autocolor 2K etch-primer eller 2K epoxy-primer
for at opnd maksimal holdbarhed. Aluminium skal grundes med etch- eller epoxy-primer.

Omhyggeligt slebet glasfiber, polyesterspartel, fabriksprimer og gammel lak i god stand.

Omhyggelig klargaring er vigtig for at opna de bedste resultater med disse produkter.
Falgende sandpapirkvaliteter anbefales til afsluttende klarggring af underlaget: -

Vad- eller tarslibning  P280-P320 (GRP P400)
Tar maskinslibning P240-P400

BEM/AERK! Anbefales ikke til pletreparation pa termoplastisk akryl, gammel lakfernis eller sarte
underlag. P& sadanne underlag ma produktet kun pafares pa hele paneler.
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Premium surfacer P565-5801, P565-5805 og P565-5807

Proces

PRIMER-SURFACER

P565-5801/5805/5807 7 dele
P210-8815 1 del
P852-16XX/P850-1694 2 dele

BEMARK! BLANDING EFTER VAGT ANBEFALES FOR N@JAGTIG AKTIVERING OG
FORTYNDING (SE SIDE 6).

'k

Aktiveret viskositet: 27-32 sek. DIN4 ved 20 °C (7:1:2 aktivering)
Anvendelsestid: 45 min. ved 20 °C

Rens pistolen straks efter brug

COMPLIANT]

Dysestgrrelse

Dysestgrrelse: 1,6 mm
Indgangstryk: Fglg sprajtepistolfabrikantens anbefalinger (normalt 2 bar/30 psi)

2

HVLP

Dysestgrrelse
Dysestgrrelse: 1,6 mm

Tryk: Falg sprajtepistolfabrikantens anbefalinger (0,7 bar/10 psi maks. lufttryk)

A

1 let lag + 2 hele lag for at opna en lagtykkelse pa 75-120 um

NB: Lagtykkelsen afhaenger af fortyndertilseetning og dysestarrelse.

Mellem lagene: 1 min. efter fagrste lag. Ingen afluftning ved 2.-3. lag

Far ovntarring: Indtil mat (afhaengigt af sprgjteforhold)
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Premium surfacer P565-5801, P565-5805 og P565-5807 H5681V

Luftterring ved 20-30 °C:

“ 1 time

Ovntarring ved en metaltemperatur pa 60 °C: 20-25 minutter, afhaengigt af
lagtykkelse

Hgj balge: 12 minutter

N P850-1694 skal bruges til IR-tgrringsprocessen.

Lad P565-580X surfacere aflufte i 5 minutter fgr tarring med IR-lampen. Tgarretiderne
afheenger af, hvilken type IR-lampe der bruges.

Maks. 120 um ved anvendelse af ovntgrringsproces.

i

Slib med fglgende kvaliteter:

P400 eller finere: 1-lags solid farver (Direct Gloss)
P500 eller finere: Basefarver

Vandslib med fglgende kvaliteter:

P600 eller finere: 1-lags solid farver (Direct Gloss)
P800 eller finere: Basefarver

TOPLAK | P565-580X surfacere kan pafares Nexa Autocolor 2K toplaksystemer.

Hvis P565-580X surfacere star i mere end to dage efter slibning, skal de slibes igen far
pafgring af yderligere bindelag eller toplak.
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Premium surfacer P565-5801, P565-5805 og P565-5807

SPEKTRALGRA

Falgende blandingsforhold geelder for hver spektralgré primervariant:

Blandings BI ; 8
. anding efter malveegt
Produkt- % Blandings- g g
nummer (efter dele 100 g 250 g 500 g
veegt)
SG1 P565-5801 100 100 g 2509 500 g
<3 P565-5801 58 1,05 58 g 145¢ 290 g
P565-5805 42 0,95 42 g 105 g 210 g
SG5 P565-5805 100 100 g 250 g 500 g
SG6 P565-5805 48 1,05 48 g 145¢g 240 g
P565-5807 52 0,95 42 g 105¢g 260 g
SG7 P565-5807 100 100 g 2509 500 g

H5681V

VALG AF HAERDER OG FORTYNDER

Fortynderen skal veaelges i henhold til pafaringstemperatur, ventilation og arbejdets omfang.
Anbefalingerne er kun vejledende:

Heerder: Fortynder: Ideelt temperaturomrade:
P210-8815 P852-1678 Under 30 °C
P210-8815 P852-1694 Over 30 °C
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Premium surfacer P565-5801, P565-5805 og P565-5807

Proces

Forhold 7:1:2

Aktivering efter veegt ved brug sammen med HS heerdere (P210-8815)

Bemeerk, at veegtangivelserne er den samlede veegt. Undlad at nulstille veegten
mellem tilsaetningerne

Brugsklar P565-5801 P210-8815 P852-1678 P850-1694
sprgjtbar
Gram Gram Gram
meengde
101 1019 1125 1297
Brugsklar P565-5805 P210-8815 P852-1678 P850-1694
sprgjtbar
Gram Gram Gram
meengde
1,01 921 1027 1198
E“Jrgi'g':rr P565-5807 P210-8815 P852-1678 P850-1694
Proj Gram Gram Gram
meengde
1,01 929 1035 1207

Fleksibelt additiv
Aktivering efter veegt ved brug sammen med HS heerdere (P210-8815)

Bemeerk, at veegtangivelserne er den samlede veegt. Undlad at nulstille veegten
mellem tilsaetningerne

Brugsklar
. P852-1678
sprgjtbar P565-5801 P100-2020 P210-8815 P850-1694
meaengde
101 820 950 1059 1239
Brugsklar
) P852-1678
sprgjtbar P565-5805 P100-2020 P210-8815 P850-1694
meengde
1,01 741 871 980 1159
Brugsklar
. P852-1678
sprgjtbar P565-5807 P100-2020 P210-8815 P850-1694
meaengde
1,01 748 877 986 1166

VOC-OPLYSNINGER
EU's greenseveerdi for dette produkt (produktkategori: 11B.c) i den brugsklare blanding er maks. 540 g/liter VOC-
indhold. VOC-indholdet for dette produkt er i den brugsklare blanding maks. 540 g/liter.

H5681V

Nexa Autocolor®, 2’(®, Aquabase®, Aquadry® og Ecofast®
er registrerede varemaerker, der tilhgrer PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2015 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.

Ophavsretten til ovenneevnte produktnumre, der er
originale, gares geeldende af PPG Industries Ohio, Inc.
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H5681V

Premlum surfacer P565 5801 P565 5805 oaq P565 5807

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke bruges til andre formal end de
angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske
viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive opgave.

Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i databladet vedrgrende materialesikkerhed. Dette kan ogséa ses pa
www.nexaautocolor.com

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

TIf.: +44 (0) 1449 771771

Fax: +44 (0) 1449 773472

Nexa Autocolor®, 2’(®, Aquabase®, Aquadry® og Ecofast®

er registrerede varemaerker, der tilhgrer PPG Industries Ohio, Inc.

Copyright © 2015 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.

Ophavsretten til ovenneevnte produktnumre, der er
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