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TURBO VISION® Premium Etch Primer

Produkt Beskrivelse

P565-7600 Premium Etch Primer

P275-6486 Etch Primer Reactive Thinner Fast
P275-6484 Etch Primer Reactive Thinner Medium
P275-6482 Etch Primer Reactive Thinner Slow

Produktbeskrivelse

En kromatfri etch-primer med gode korrosionsbestandige egenskaber og fremragende vedheeftning pa en lang
reekke underlag.

Produkttype

Syreheerdende etch-primer.
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Underlag og klarggring

Klarggr underlaget som fglger: Rensning:

Underlag: Slibning:
Bart stal P80-P150 Det underlag, der skal lakeres,
Bart aluminium P360 ter- eller finbleesning skal veere tart, rent og fri for korrosion, fedt og
Anodiseret aluminium Ingen slibning slipmidier.
Galvaniseret stal Slib med Scotch-Brite ™ .
Red Pad P80-P150 Underlag skal aftgrres grundigt med et

passende affedtningsmiddel (P850-1367
Degreaser og P850-1378 Spirit Wipe eller P980-
9010 Low V.O.C. Cleaner).

Proces

Konventionel pafaring eller med overliggende kop
Blandingsforhold efter volumen:
P565-7600 Premium Etch Primer 1
M P275-648x Reactive Thinner 1

Temperatur <18 °C 18-25 °C >25°C
Kombination Fast Medium Slow

Hjeelpeprodu
kter

P275-6486 P275-6484 P275-6482
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Pafaring: konventionel, overliggende kop eller air assisted airless

o

Spragjteviskositet ved 20 °C:
18-22 sekunder DIN 4 til konventionel pafaring/pafering med overliggende kop

Anvendelsestid ved 20 °C:
24 timer

A

1,4-1,6 mm overliggende kop eller sugefgdning ved 2,0-2,4 bar
ELLER

0,8-1 mm overliggende kop
Luftheettetryk: 0,68 bar

Laktryk: 0,3-1,0 bar
Vaesketilfgrsel: 280-320 cm®/min.

:3
C

Antal lag:

Pafer 2 enkeltlag for at opna en lagtykkelse pa 15-20 pm

Afluftning mellem lagene: minimum 15 minutter eller indtil fuldsteendig halvmat

minimum 60 minutter og indtil fuldsteendig halvmat
Eller ovntgrres i 20 minutter ved 50 °C

Afluftning far overlakering:
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Generelle bemaerkninger vedrgrende processen

VALG AF REAKTIV FORTYNDER
Valget af reaktiv fortynderkombination afheenger af anvendt pistolopsaetning, ventilation,
reparationens stgrrelse, temperatur og pafaringsforhold. Fglgende er dog en generel vejledning:

Temperaturinterval Anbefalet fortynder
Under 18 °C P275-6486 Etch Primer Reactive Thinner Fast
18-25 °C P275-6484 Etch Primer Reactive Thinner Medium
Over 25 °C P275-6482 Etch Primer Reactive Thinner Fast Slow

UNDERLAG OG KLARGYRING

CT Premium Etch Primer bgr kun pafgres:

Bart stal — slebet med P80-P150

Aluminium (*) — slebet med P360 eller sandblaest (Rz ikke over 20 pum)
Anodiseret aluminium — uden behandling

Galvaniseret stal — slebet med Scotch-Brite™ Red Pads

(*) 3003-/1050-legeringer er blevet vurderet som standardtyper

OVERLAKERING

Kan overlakeres med alle typer Nexa Autocolor 2K-surfacere eller -primere/-surfacere til erhvervskgretajer
med undtagelse af epoxyprimere.

P565-7600 kreever ikke slibning og bar overlakeres direkte med primer.

Den kan slibes, nar den er gennemter, med P320-400 tar- eller P500-600 vadpapir.

Hvis P565-7600 star i mere end 24 timer, skal den slibes far overlakering.

Disse produkter er kun til professionel brug og mé ikke anvendes til andre formal end
de angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og
tekniske viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive
opgave.

Oplysninger om arbejdsmiljg finder du i sikkerhedsdatabladet, der ogsa er tilgeengeligt pa:
http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD, England

TIf.:  +44 (0) 1449 771771
Fax: +44 (0) 1449 773472
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Nexa Autocolor og design samt Turbo Vision er registrerede varemaerker,
der tilhgrer PPG Industries Ohio, Inc.
© 2018 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.

DISSE PRODUKTER ER KUN TIL PROFESSIONEL BRUG.




