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KUN TIL PROFESSIONEL BRUG

TURBO VISION® MS Advanced Topcoat

Produkt Beskrivelse

P650-5000 MS Advanced Binder
P600-9xxx Coloured Tinters
P210-7504 MS Hardener — Standard
P210-7502 MS Hardener — Slow
P852-6336 MS Thinner — Slow
P852-6334 MS Thinner — Medium
P852-6332 MS Thinner — Fast

Produktbeskrivelse

Turbo Vision MS Advanced Topcoat er beregnet til erhvervskaretgjer for bade karosseribyggere
og reparatarer.

Turbo Vision MS Advanced Topcoat er en sprgjtevenlig toplak med god deekkeevne, hgj glans og et flot
udseende, der opfylder flademarkedets krav.

Takket veere udvalget af hjeelpeprodukter kan Turbo Vision MS Advanced Topcoat:
- bruges bade til sma og store omrader
- kan péfgres under en lang raekke temperaturforhold
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Underlag og klarggring

Rensning:

Klarggr underlaget som falger:

Underlag:

Det underlag, der skal lakeres,
skal veere tart, rent og fri for
korrosion, fedt og slipmidler.

- Originale lakker og lakarbejde i god stand
skal affedtes, renses og tarslibes med P320-
P400 eller (P600 vad) far pafaring af toplak.

Underlag skal aftarres grundigt med et
passende affedtningsmiddel (P850-1367
Degreaser og P850-1378 Spirit Wipe eller P980-
9010 low V.O.C cleaner).

- Stal, aluminium, glasfiber og forzinket stal skal forprimes
med en passende primer for at sikre korrekt vedhaeftning
mellem lagene og beskyttelse af underlaget.

- TURBO VISION® MS Advanced Topcoat er velegnet pa
alle Nexa Autocolor primere, surfacere og forseglingsmidler.

Pafering: konventionel, overliggende kop eller air assisted airless

Blandingsforhold efter volumen:

Turbo Vision MS Advanced Topcoat 2
. :D P210-750x hardener (*) 1
P852-633x thinner (**) 0,5-1
Temperatur <18 °C 18-25 °C >25 °C
Kombination Medium/Fast Medium/Medium Slow/Slow
l'("tfre'pepmd“ P210-7504/P852-6332 P210-7504/P852-6334 | P210-7502/P852-6336

Luftterring

Over natten

Over natten

Over natten

Ovn tgrring

30 min ved 60°C

30 min ved 60°C

30 min ved 60°C
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Proces

Pafagring: konventionel, overliggende kop eller air assisted airless

Sprajteviskositet ved 20 °C:
18-22 sekunder DIN 4 til konventionel pafaring/pafering med overliggende kop
19-23 sekunder DIN 4 til air assisted airless-pafering

o

Anvendelsestid ved 20 °C:
2 timer

1,3-1,5 mm overliggende kop eller sugefadning ved 2,0-2,4 bar

ELLER

0,8-1 mm overliggende kop
Dysetryk: 0,68 bar
Laktryk: 0,3-1,0 bar

Veesketilfgrsel: 280-320 cm3/min.

ELLER

Dysestgrrelse: 9-11/1.000 (0,23-0,28 mm) for air assisted airless
Laktryk: 90-110 bar
Luftforstgvning: 2,5-3 bar

Antal lag
PR
| G— S 2 lag:
G
1 lukket mellemlag
+ 1 helt lag
Tor lagtykkelse: 40-60 pm
2 lag:
T T Afluftning mellem lagene: 10-15 minutter
St || Afluftning fer ovntgrring: 15-20 min.

DISSE PRODUKTER ER KUN TIL PROFESSIONEL BRUG.

Nexa Autocolor og design samt Turbo Vision er registrerede varemaerker, der tilhgrer PPG Industries Ohio, |
© 2018 PPG Industries, Inc. Alle rettigheder forbeholdes.



(@ AUTOCOLOR

INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

HVLP/underliggende kop

20 °C stovfri 10-20 min. 20-30 min.
20 °C gennemtar 24 timer 24 timer

60 °C ovntgrring (metaltemp.) 30 min. 40-50 min.
IR-mellembglge 10-15 min. ikke relevant

FARVEBLANDING

Alle tonefarver skal omrgres grundigt i hdnden efter &bning og derefter 10 minutter i en
blandemaskine far brug. Derefter skal alle tonefarver maskinomrgres 2 gange dagligt i mindst 10
minutter.

FARVEKONTROL

Som for alle autolakeringssystemer skal der udfgres en farvekontrol fgr lakering af karetgjet.

Generelle bemeaerkninger vedrgrende processen

PAS/TNING AF SELVKL/ZABENDE FOLIE

Det anbefales at lade TURBO VISION® Advanced Topcoat haerde i mindst en uge far evt. paseaetning
af selvkleebende folie.

DAKNING

Ca. 8-10 m2 pr. liter brugsklar lak ved en tar lagtykkelse pa 50 um, afhaengigt af anvendt
fortyndingsforhold.

ANDRE VIGTIGE PUNKTER
Lad lakken haerde grundigt, for kgretgjet vaskes.

Dette kan tage flere uger, hvis kagretgjerne lufttarres under kglige forhold, og/eller
lagtykkelsen er ekstremt stor.
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Disse produkter er kun til professionelbrag '

de angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og
tekniske viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive
opgave.

Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i sikkerhedsdatabladet, der ogsa er
tilgeengeligt pa: http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

TIf.: +44 (0) 1449 771771
Fax: +44 (0) 1449 773472
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