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Diese Produkte sind nur fur den fachméannischen Gebrauch bestimmt

HS Plus Klarlack P190-7010

Produkte Beschreibung
P190-7010 HS Plus Klarlack
P210-8815 HS Plus Harter
P850-1693 Acrylverdinner normal
P850-1694 Acrylverdiinner lang

Produktbeschreibung:

P190-7010 ist ein VOC-konformer HS Plus Klarlack. Er wurde speziell fir die Lackierung von Fahrzeugen bei
hohen Umgebungstemperaturen (>35°C) entwickelt, und zeichnet sich insbesonder durch

- einfache Verarbeitung

- hervorragneden Verlauf

- maximalen Glanz der Endergebnisse

aus.

Die Verarbeitung bei normalen Umgebungstemperaturen (20-25°C) ist ebenfalls ohne Einschrédnkung méglich.

Mit nur einem speziellen Harter, kann das kompakte Klarlacksystem flir alle Lackierarbeiten in der
Fahrzeugreparatur eingesetzt werden und.
Dadurch wird die Produktvielfalt und somit mogliche Fehlerquellen reduziert.,
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VERFAHREN

Vorbereitung der Untergriinde, siehe ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise*

P190-7010 3 Volumenteile
P210-8815 1 Volumenteil
P850-1693/4 0,6 Volumenteil

Wichtiger Hinweis:
Stammlack und Harter vor Verdiinnerzugabe griindlich umriihren — ca. 30 Sekunden!

DEA1030-51 oder SPP Mischbecher

18-20 Sekunden DIN4 mm

Topfzeit

bei 20°C: ca. 75 Minuten bei 40°C: ca. 60 Minuten

Hinweis: Lackierpistole unmittelbar nach Verarbeitung reinigen!

Lackierpistole: Diise:

Spritzdruck
(Eingangsdruck):

Egl
* Sata RP 3000/4000 1,2 2,0-2,5 bar

DeVilbiss GTI, Luftkappe 110
GTI Pro Luftkappe T2

1,2-1,3 mm 2,0-2,5 bar

Anest lwata WS 400 Clear 1,3 2,0 bar

1,5 Spritzgadnge Nass-in-Nass

Einen verhaltenen, geschlossenen Spritzgang vorlegen und sofort danach einen normalen Spritz-
gang auftragen. Das ergibt ca. 50um Trockenschichtdicke. Bei der Lackierung von mehren Fahr-
zeugteilen (mehr als 2 Teile), sollte der 1. Spritzgang zuerst auf alle Teile aufgetragen werden.

Keine Abliftzeit zwischen den Spritzgdngen notwendig

A

|

Endabliiftzeit vor Ofentrocknung: 0-5 Minuten bei 20°C je nach Kabinenart
hhg bei Kombikabinen: 0 Minuten / keine Abllftzeit notwendig
bei separatem Trockenofen: 5 Minuten

Ofentrocknung bei Objekttemperatur von:
60°C: 30 Minute
50°C: 40 Minuten

¥

Montagefest nach Abkuhlung

Aufheizphase der Lackier-/Trocknungskabine sowie der Objekte zusatzlich beriicksichtigen!

Kurzwelle: 8—15 Minuten bei voller Leistung
(abhéngig von Farbton und Ausristung)

0

Geeigneten Atemschutz verwenden

&

)

7
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\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

1. Untergriinde
Aquabase Wasserbasislack Serie P990 bzw. Aquabase Plus Wasserbasislack Serie P965, geschliffene,
intakte Altlackierung

2. Vorbehandlung des Untergrundes

Der Aquabase/Aquabase Plus Basislack muss vollstandig matt abgeliftet sein.
Altlackierungen missen vorher matt geschliffen und gereinigt werden z.B. mit Schleifreiniger P562-106 oder
mit feinem, grauem Schleifpad und mit Reiniger P850-1834/1440.

3. Harter- und Verdiinnerauswahl

Die Verdinnerauswabhl richtet sich nach Lackiertemperatur, GroBe der Reparaturflache und Luftsinkgeschwin-
digkeit der Lackierkabine. Die im Folgenden aufgeflihrten Angaben dienen der Orientierung:

System Harter Verdiinner Temperatur | GroBe der | Beispiel
Reparatur
Super Express | P210-8815 P852-1689 ca. 20°C klein Spot-Repair/Einzelteil
(z.B.Kotflugel)
Express P210-8815 P852-1692 20-25°C mittel 2-3 Einzelteile
(senkrechte Flachen)
Express P210-8815 P852-1693 20-25°C mittel Motorhaube/Fahrzeugseite/
Vorderwagen
Express P210-8815 P852-1694 Uber 25°C groB Ganzlackierung

Verwenden Sie lange Verdiinner fur die Lackierung bei hohen Temperaturen, groBen Reparaturflachen und
Kabinen mit hoher Luftsinkgeschwindigkeit.

Verwenden Sie kurze Verdinner flr die Lackierung bei niedrigeren Teperaturen, kleinen Reparaturflachen und
Kabinen mit niedriger Luftsinkgeschwindigkeit.

4. Lacktemperatur
Bei allen 2K Decklack Systemen liegt die optimale Verarbeitungstemperatur bei 20-25°C. Das gilt im Beson-
deren flr die festkorperreichen High Solids Systeme. Wir empfehlen, kaltes Material vor der Verarbeitung auf
mindestens 20°C zu erwarmen. Unterhalb dieser Temperatur wird die Qualitat des Lackes erheblich beein-
trachtigt.

5. Beispritz System
Klarlack in die angrenzende, geschliffene Flache ausnebeln. Die Spritznebel-Randzone wird durch Ausnebeln
mit Beispritz Verdiinner aus der Spriihdose P850-1621 oder Express Blender P273-1105 angeldst und erleich-
tert so das abschlieBende Polieren.

6. Infrarot Trocknung
Die Trockenzeiten sind abhangig von Farbton und Geréatetyp. Hinweise des Herstellers beachten. Bei Aquaba-
se und Aquabase Plus Basislack ist es besonders wichtig, dass der Basislack vor dem Auftrag des Klarlackes
vollkommen trocken ist.
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7. Lackierung von Kunststoffen
Mischung von P190-7010 mit Additiven um 1 Liter Stamm-Material nach Zugabe der Additive zu erhalten

Unter- | Glanz- HS Harter Verdiinner
e — P190-7000 | P565-554 | P565-7210 | P565-7220 P210-8815 P850-1693/4
Hoch- 652 g 883 g 990 g
glanz
5
7} Seiden-
% glanz 3759 714 g 913 g 990 g
c
§ Matt 348 g 7779 962 g 997 g
E Feine
E Struktur 267 g 590 g 7329 950 g
@ Grob
robe
Struktur 375¢ 672 g 871¢g 973 ¢g

Diese Mischung vor Harterzugabe sorgféltig umriihren. Der jeweilige Oberldcheneffekt ist zusétzlich von der
Anzahl der Spritzgange, der Verdiinnerauswahl sowie der Trocknungstemperatur abhangig. Deshalb empfeh-
len wir, vor der Lackierung den Effekt anhand eines Spritzmusters zu Uberprifen.

8. Fehlerkorrektur und Polieren
Nach Abkihlung und bis zu 24 Stunden kénnen eventuelle Staubeinschliisse im Klarlack P190-7010 mit den
empfohlenen Poliersystemen auspoliert werden. Die optimale Polierbarkeit der Klarlack-Oberflache wird nach
1-2 Stunden im Anschluss an die Abkuhlphase erzielt.

Der EU VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.d) in verarbeitungsfahiger Form ist maximal 420 g/
Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 420 g/Liter.Abhangig von der
WLk gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsféhiger Form niedriger sein als
(d)(420)420 durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechni-
sche Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fir ihre
Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit tbernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eig-
nung flir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenbl&tter jederzeit dem
aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu
ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfiigung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden

Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel 02103/ 791-1, Fax 02103 / 791 -601
E-Mail: autocolorgermany@ppg.com
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