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Diese Produkte sind nur fur den fachméannischen Gebrauch bestimmt

HS+ Motorraum Reparatur System PS¢

im Kompaktsystem mit HS+ Harter P210-8815

Produkte Beschreibung
P560-1000 Motorraum Mischlack
P210-8815 HS+ Harter
P850-1692 Verdinner kurz
P850-1693 Verdiinner normal
P850-1694 Verdinner lang
P471-Serie HS+ Decklack

Produktbeschreibung:

P560-1000 ist Bestandteil des Motorraum Reparatur Systems, das entwickelt wurde, um die Lackierung von
Fahrzeugen mit speziellen Motorraum Farbtdnen zu vereinfachen.

Die Motorraum Formeln der Serie P471 enthalten den Motorraum Mischlack P560-1000.

Das spritzfertig gemischte Material ist gleichzeitig Filler und Decklack und passt in Farbton und Glanzgrad
genau zur Lackierung des Motorraums und der anderen Innenfldchen. Es kann direkt auf die angeschliffene
Werksgrundierung aufgetragen werden. Dadurch entfallt ein Arbeitsgang bei der Innenraumlackierung, das
spart Zeit und Material.

AuBerdem kann dieser Motorraum Farbton als Nass-in-Nass Fuller auf die AuBenflachen der Karosserie auf-
getragen werden. Damit kdnnen die Innen- und AuBenflachen in einem Arbeitsgang gefillert werden, wodurch
Arbeitszeit gespart wird. (Die Prozessschritte sind auf Seite 3 beschrieben).

Produkttyp:
Isocyanathédrtendes 2K-Acrylharz
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VERFAHREN

Vor der Verarbeitung grindlich aufriihren

Vorbereitung des Untergrundes siehe “Allgemeine Verarbeitungshinweise”

Motorraum Farbton entsprechend der Formel im Mischcomputer ausmischen.
KEINEN Mattierer oder Mischklarlack hinzuftigen

danach

P560 Motorraum Farbton 5 Volumenteile
P210-8815 1 Volumenteil
P850-169X 2 Volumenteile

DEA1030-52 oder SPP Mischbecher

15-17 Sekunden DIN4 bei 20°C

Topfzeit bei 20°C: 45 Minuten

Spritzdise 1,4-1,6 mm
Spritzdruck 2-2,5 bar (Eingangsdruck)

Entweder 2 Spritzgédnge ohne Zwischenabliftzeit oder
2 einzelne Spritzgdnge mit ca. 5 Minuten Zwischenabliiftzeit auftragen = ca. 25-40 ym

Lufttrocknung bei 20°C: 20 Minuten

Normalerweise wird im Nass-in-Nass Verfahren nicht geschliffen.
Eventuelle kleinere Staubeinschlisse kdnnen nach 20-30 Minuten mit Schleifpapier P1200 gek&pft
werden.

Uberlackierbar mit allen Nexa Autocolor Decklacken

Atemschutz tragen
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE :

1.

2.

3.

4.

Untergriinde
Werksgrundierung, Altlackierung, Stahlblech, galvanisch verzinktes Stahlblech, Aluminium, GFK

Vorbehandlung der Untergriinde
a) Werksgrundierung
Untergrund entfetten, anschleifen und reinigen mit Silikonentferner P850-1440 lang oder P850-1834 kurz.

b) Blankes Stahlblech, galvanisch verzinktes Stahlblech und Aluminium
Untergrund entfetten, anschleifen und reinigen mit Silikonentferner. Vorgrundieren mit 2 diinnen Spritzgan-
gen 2K Haftgrund P565-9868. Nach ca. 20 Minuten Abllftzeit mit Motorraum Farbton weiterbearbeiten

Verfahrensschritte

a) Passenden Motorraum Farbton mit Hilfe des Motorraum-Farbtonfachers aussuchen

b) Motorraum Farbton entsprechend der Formel im Mischcomputer ausmischen.
Dies beinhaltet die Verwendung des Motorraum Mischlackes P560-1000

c) Motorraum Farbton harten und verdiinnen und auf die zu lackierenden Innen- und AuBenflachen auftragen.

d) 20 Minuten abllften lassen. Innenflache falls erforderlich abdecken.

e) Nach maximal 30 Minuten bei 20°C muss der Decklack auf die AuBenflachen aufgetragen werden.
Motorraum Farbtdéne kdnnen mit Zweischicht Basislack Aquabase Plus P989 oder HS+ Decklack P471
direkt Uberlackiert werden

Verdiinnerauswahl
Verdiinner Temperatur GroBe der Reparatur
P852-1893 normal unter 20°C klein
P852-1893 normal 20-25°C Teile / senkrechteFlachen
P852-1894 lang 25-35°C GroB / liegende Flachen

Im Allgemeinen sollte die langere Verdliinner-Kombination in Kabinen mit hoher Luftbewegung, fir gréBere
Objekte und bei hdheren Verarbeitungstemperaturen eingesetzt werden.

Far Kabinen mit niedrigerer Luftbewegung, fiir kleinere Objekte und bei niedrigen Verarbeitungstemperaturen
sollte die kiirzere Verdiinner-Kombination eingesetzt werden.
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Der EU VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.e) in verarbeitungsfahiger Form ist maximal 840 g/
Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsféhiger Form betragt maximal 840 g/Liter.

Abhéngig von der gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tatséchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form
(Ze(;?a%fﬁf niedriger sein als durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechni-
sche Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fir ihre
Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit tbernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eig-
nung fir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenbl&tter jederzeit dem
aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu
ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfiigung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden

Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel 02103 / 791 -1, Fax 02103 / 791 -601
E-Mail: autocolorgermany@ppg.com
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