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UNIVERSAL 2K PRIMER
P565-3800,/3880

®

PRODUKTBESCHREIBUNG

Universal 2K Primer P565-38xx, basiert auf neuesten technischen Entwicklungen in der Primertechnologie,
und sollte dort eingesetzt werden, wo die Optimierung der Reparatur- und Bauprozesse zentrale Anforde-
rungen sind. Universal 2K Primer ist fur die Verwendung unter Aquabase Plus Basislack (P989), 2K EHS
Turbo Plus P498 und TURBO VISION Decklack geeignet und bietet einen produktiven Prozess, der das
Schleifen unnétig macht. Dieses Produkt kann direkt auf ungeschliffene KTL aufgetragen werden und kann
bis zu 3 Tage spéater ohne Zwischenschliff beschichtet werden. Ausgezeichnete Verarbeitung in Kombinati-
on mit den hervorragenden Nivelliereigenschaften sorgen fir ein hochwertigen Decklackstand neben einem
hervorragend optimierten Reparatur-/Beschichtungsprozess. Die starken Haftungs- und Korrosionsschutz-
eigenschaften von Universal 2K Primer P565-38xx ermdglichen die direkte Anwendung auf blankem Metall,
solange der High-Build-Modus beachtet wird. Untergriinde miissen entsprechend den Empfehlungen des
Untergrundvorbereitungsverfahrens ordnungsgeman vorbereitet und gereinigt werden bzw. technisch ge-
prift werden.

PRODUKTTYP

DIESE PRO

KONFORM

Isocyanathartendes Acrylharz

DUKTE SIND NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH BESTIMMT.
P565-3800 Universal 2K Primer, hellgrau
P565-3880 Universal 2K Primer, dunkelgrau
P210-982 Turbo Plus EHS Hérter normal
P210-9652 Turbo Plus EHS Hérter medium
P210-987 EHS Plural Mix Héarter
P210-7642 Turbo Vision EHS Harter lang
P852-1790 Turbo Plus EHS Verdiinner lang
P852-1792 Turbo Plus EHS Verdiinner normal
P852-6442 Turbo Vision EHS Verdunner lang
P852-6440 Turbo Vision EHS Verdunner extra lang
SPP4000 Topfzeit-Stabilisator
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

1.

Untergriinde
Werksgrundierung, Altlackierung, 2K-Grundierung, GfK, Coil Coatings und Pulverbeschichtung

Vorbehandlung der Untergriinde
Untergriinde reinigen mit Silikonentferner/Entfetter P850-61 / P850-1402 oder P850-1834 kurz,
anschleifen wie folgt und nochmals reinigen sofern notwendig/ bzw. nicht gestrahilt.

Stahl + Schleifen mit P80-P150, nachreinigen
Gestrahlter Stahl  + SA2,5 (Rauhtiefe nicht Gber 35um)

Aluminium* « Schleifen mit P360-400 oder strahlen (Rauhtiefe nicht Gber 35um)
(*Legierungen 3003-1050)

Galv. Stahl « Schleifen mit Schleifpad rot
Edelstahl (V2A) -« Schleifen mit P80-P120
GFK « Schleifen mit P320-400

Bei erhdhter Anforderung kann P565-38xx auf die im Produktportfolio befindlichen S&ureprimer nach
vorgegebener Abliftzeit appliziert werden.

Besondere Hinweise

a) Universal 2K Primer ist ein schnell trocknendes Material. Deshalb nur soviel Material ansetzen wie fir
das zu beschichtende Objekt benétigt wird, bzw. im ersten Arbeitsgang umzusetzen ist.
Bei langerer Standzeit des vernetzten Materials verschlechtern sich die Verarbeitungseigenschaften.
Sollten gréBere Objekte mit einer Vielzahl an Uberlappungszonen vorliegen hilft der Einsatz des
SPP4000 Topfzeit-Stabilisator.

b) Die Auswahl der Harter-/Verdliinner-Kombination ist abhangig von der Wahl des Spritzequipment, der
Luftbewegung, der Umgebungstemperatur und der Gr6Be des Objektes.

c) Zur Beschichtung von Kunststoffteilen das Produktdatenblatt L1200V einsehen.

Wichtiger Hinweise

Bei einer vorliegenden KTL Beschichtung (Werksgrundierung),welche tber langerem Zeitraum einer UV
Belastung ausgesetzt war und evtl. bereits eine kreidende Oberflache ersichtlich ist, muss diese
geschliffen werden. Je nach Belastung mit P360-P400.
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Untergrund vorbehandeln wie auf Seite 2 beschrieben.

Mischungsverhéltnis mit P210-982

P565-38xx
P210-982
P850-179x / SPP4000

3,5 Volumenteile
1 Volumenteil
1,5 Volumenteile

Mischungsverhéltnis mit P210-9652

P565-38xx
P210-9652
P850-179x / SPP4000

3,5 Volumenteile
1 Volumenteil
1 Volumenteil

Mischungsverhéltnis mit TURBO VISION P210-7642 und P852-644x

P565-38xx
P210-7642
P852-644x / SPP4000

4 Volumenteile
1 Volumenteil
2 Volumenteile

Mischungsverhaltnis mit PluralMix Optionen

Option 1
P565-38xx VORVERDUNNEN
P565-38xx 10 Volumenteile

P852-644x / SPP4000 1 Volumenteil

Vorverdinnter P565-38xx 2,75 Volumenteile
P210-987 1 Volumenteil

Option 2
P565-38xx VORVERDUNNEN
P565-38xx 3,5 Volumenteile

P852-644x / SPP4000

Vorverdinnter P565-38xx 4,5 Volumenteile
P210-982 / P210-9652 1 Volumenteil

1 Volumenteil

WICHTIG! Vorverdiinnter P565-38xx maximal 1 Monat im Originalgebinde lagerstabil!

17—-20 Sek. DIN 4 mm - Verarbeitungszeit: 60—90 Min. bei 20°C

1,4 mm fur Kleinflachen /1,6 —1,8 mm FlieBbechersystem mit 2.5—-3.5 bar

Druckkessel 0,8 —1mm
Luftkappe: 0.68 bar
Materialdruck: 0.3—1.0 bar
Materialfluss: 280—320 cc/min

2 volle Spritzgénge - Schichtdicke mind. 65 pym

- 10—15 Minuten Zwischenablliftzeit

Airmix 0,23-0,28 mm
Materialdruck: 100—120 bar
Zerstauberdruck: 2,5-3,5 bar

- Nach 30 Minuten bei 20°C / komplett matt abgellftet kann Decklack aufgetragen werden.
Maximal 3 Tage ohne Zwischenschliff Giberlackierbar, ab 3 Tage bis 5 Tage reicht der Schliff mit

einem Schleifpad grau und Reiniger.

- Nach 8 Stunden bei Raumtemperatur 20°C Oberflache mit P850-1402/1834 reinigen.
- Nach 5 Tagen und bei forcierter Trocknung muss P565-38xx geschliffen werden (P400).

Uberlackierbar mit Aquabase Plus Basislack und 2K EHS Turbo Plus oder TURBO VISION Decklack

Geeigneten Atemschutz tragen
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Der EU VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie IIB.c) in verarbeitungsféhiger Form ist
maximal 540 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betragt maximal
2004/42/11B 540 g/Liter. Abhangig von der gewdhlten Verarbeitungsmethode kann der tatséchliche VOC-Gehalt in

(o0 verarbeitungsfahiger Form niedriger sein als durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

DIESE PRODUKTE SIND NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH BESTIMMT.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen
als anwendungstechnische Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unver-
bindlich und PPG wird keinerlei Haftung fir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit Gbernehmen.
Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine
Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter
jederzeit dem aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflich-
tung zur Aktualisierung zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle Anderungen und
Ergénzungen uneingeschrankt fort. Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich
geschutzt. Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenbléttern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfiigung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéaftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden

Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel 02103 /791-1, Fax 02103 / 791-601
E-Mail: autocolorgermany @ppg.com
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