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PRODUKTBESCHREIBUNG

Turbo Vision EHS Klarlack ist speziell fir Nutzfahrzeuge geeignet. Turbo Vision EHS Kilarlack ist ein leicht
zu verarbeitender Klarlack, welcher einen hervorragenden Verlauf, Glanz sowie eine sehr gute Spritznebel-
aufnahme bietet.

Dank der unterschiedlichen Einstellmdglichkeiten kann der Turbo Vision EHS Klarlack, sowohl auf kleinen,
als auch groBen Flachen verwendet werden. Dartiber hinaus lasst sich der Klarlack durch die unterschied-
lichen Einstellméglichkeiten in einem groBen Temperaturbereich applizieren.

Durch die Auswahl seiner Zusétze eignet sich Turbo Vision P190-1400 EHS Klarlack:

- zur Applikation von kleinen bis groBen Flachen in einer Vielzahl von Temperaturbedingungen
- ist variabel in Bezug auf Trocknung (von Ofentrocknung bei 50°C bis hin zu 40°C oder Lufttrocknung)

DIESE PRODUKTE SIND NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH BESTIMMT.

Produkte Beschreibung

P190-1400 EHS Klarlack
P210-7644 EHS Harter - Standard

KONFORM P210-7642 EHS Harter - Lang
P210-7606 EHS Pluralmix Harter
P852-6440 EHS Verdunner - Extra Lang
P852-6442 EHS Verdunner - Lang
P852-6444 EHS Verdunner - Medium
P852-6446 EHS Verdunner - Kurz
P852-6448 EHS Verdunner - Extra Kurz
P852-6400 Beispritzverdlinner / Spot Blender

Produktdatenblatt P190-1400 Seite 1/6



_—

INNOVATING REPAIR SOLUTIONS . o
B @ AUTOCOLOR

ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

1.

Untergriinde

Ausgehartete, nicht reversible oder thermoplastische Altlackierungen, Wasserbasislack wie z.B. Aquabase
Plus, I6semittelhaltige Basislacke, P498 EHS Turbo Plus Decklack und die Turbo Vision Decklacke High
Flow und High Build P650.

Vorbehandlung der Untergriinde

a) Altlackierungen sollten entsprechend gereinigt und geschliffen sein.

b) Basislacke entsprechend trocken und ausreichend abgeliiftet sein.
Bei Beschichtung auf Idsemittelhaltigen Basislacken ist eine Zugabe des Verdinners von mindestens
0,7 Volumenteilen empfohlen. Mischungsverhéltnis 2 : 1 : 0,7 Vol.Teile

Auswahl der Harter und Verdiinner

Im Allgemeinen sollte die langere Harter/Verdinner Kombination flr gréBere Objekte und bei hdheren
Verarbeitungstemperaturen eingesetzt werden. Fir kleinere Objekte bzw. Flachen und bei niedrigen
Verarbeitungstemperaturen sollten die kiirzeren Kombinationen Verwendung finden.

Lacktemperatur

Bei allen 2K Decklack Systemen liegt die optimale Verarbeitungstemperatur bei 20 — 25°C. Das gilt im
Besonderen fir die festkérperreichen High Solid Systeme. Wir empfehlen, kaltes Material vor der
Verarbeitung auf mindestens 15°C zu erwarmen. Unterhalb dieser Temperatur wird die Qualitat des Lackes
erheblich beeintrachtigt.

Uberlackierbarkeit
Turbo Vision EHS Klarlack ist nach der Montagefestigkeit mit sich selbst Giberlackierbar.

Besondere Hinweise

a) Folienbeklebung: ab Ofentrocknung/24h Lufttrocknung bis zur Beklebung mit Folien muss mindestens
eine Woche betragen. Bei niedrigen/kélteren Temperaturen sollte die Beklebung um mindestens 1-2
Wochen spéter erfolgen.

b) Fahrzeugwésche: alle 2K Decklacke bendtigen eine Ausreaktionszeit von mindestens 1 Woche bevor
sie der mechanischen Belastung durch Fahrzeugwéasche ausgesetzt werden drfen.
Dies verléngert sich bei Lufttrocknung mindestens um 1-2 Wochen.

c) Mit 1 Liter spritzfertigen Material wird circa eine Abdeckung von 10,5gm bei einer Trockenschichtdicke
von 50um in Abhangigkeit des verwendeten Mischungsverhéltnisses bzw. des Verdiinneranteils er-
reicht.
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VERFAHREN - KONVENTIONELL BECHERSYSTEM /DRUCKKESSEL

Materialmischung nach dem Ansetzen vor der Verarbeitung grindlich umrihren

Geschliffene Oberflache mit Silikonentferner P850-1834 oder P850-1402 reinigen.
AnschlieBend Oberflache mit Staubbindetuch reinigen.
Basislacke ordnungsgemaB trocknen bzw. abliften lassen.

[:I P190-1400 2 Volumenteile
{in P210-764x 1 Volumenteile
P852-644x 0,2-0,7 Volumenteile
é DEA1030-51 oder SPP Mischbecher
US 17—21 Sec. DIN 4 mm - 17 Sek. empfohlen, meist durch Zugabe Verdiinner 0,7 Vol-Teile zu erreichen
%Ega“ Temperatur <18°C 18-25°C 25-30°C >30°C >35°C
&
Kombination medium med!um medium lang lang
kurz medium lang lang extra lang
Harter P210-7644 P210-7644 P210-7644 P210-7642 P210-7642
Verdlnner P852-6446/48  P852-6444 P852-6442 P852-6442 P852-6440
Topfzeit 1,5-2 Std. 2 Std. > 2 Std. > 2 Std.
82?))) e 45 Minuten staubtrocken
Lufttrocknung 16 Std. trocken / montageféhig
ﬁ@ 90 Minuten bei 40°
Ofentrocknung 45 Minuten bei 50°
30 Minuten bei 60° - HINWEIS 60° nicht Uberschreiten !
;,* Lackierpistolen: Spritzduse: Spritzdruck:
- FlieBbecher 1,3-1,4mm 2,0—2,5 bar Eingangsdruck
- Saugbecher 1,5-1,6 mm 2,0—2,5 bar Eingangsdruck
- Druckkessel 0,8 - 1,0mm 0,3-1,0 bar und 280-320cc/min
g,ﬁ 2 Spritzgénge - 2 volle Spritzgdnge mit 10-15 Min. ZwischenablUftzeit
10-15 Min. Abluftzeit vor Ofentrocknung

2 Spritzgénge erzielen eine Trockenschichtdicke von 40-60pm

Geeigneten Atemschutz benutzen
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VERFAHREN AIRASSIST /AIRLESS

Materialmischung nach dem Ansetzen vor der Verarbeitung grindlich umrihren

Geschliffene Oberflache mit Silikonentferner P850-1834 oder P850-1402 reinigen.
AnschlieBend Oberflache mit Staubbindetuch reinigen.
Basislacke ordnungsgemaB trocknen bzw. abliften lassen.

[:I P190-1400 2 Volumenteile
[in P210-764x 1 Volumenteile
P852-644x 0,2 -0,7 Volumenteile
é DEA1030-51 oder SPP Mischbecher
US 17—-21 Sec. DIN 4 mm
A><B Bei der Applikation mit druckunterstutzten Systemen ist die Einstellung mit langen oder extra langen
@ Harter und Verdiinner empfohlen.
Kombination lang lang
lang extra lang
Harter P210-7642 P210-7642
Verdinner P852-6442 P852-6440
Topfzeit > 2 Std.

Lufttrocknun >45 Minuten staubtrocken
9 16 Std. trocken / montageféhig

i
90 Minuten bei 40°

Ofentrocknung 45 Minuten bei 50°
30 Minuten bei 60° - HINWEIS 60° nicht tiberschreiten !

ES
ﬁ Dise: 0,23mm Materialdruck: 85 bar Luftdruck: 2,0 - 2,5bar
oder

Airmix / Airless - Bitte auf die Hinweise der Hersteller achten.

gﬁ 1 Spritzgang - 1 voller Spritzgang (auf Verlauf und geschlossen)
10-15 Min. Abluftzeit vor Ofentrocknung

1 Spritzgang erzielt eine Trockenschichtdicke von 40-60pym

Geeigneten Atemschutz benutzen
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VERFAHREN PLURAL MIX

DD P190-1400 3 Volumenteile
il P210-7606 2 Volumenteile

Verdunner ist nicht notwendig - weitere Angaben zu Trocknung etc. den Seiten 3 und 4 entnehmen

GEWICHTSANGABEN SPRITZFERTIGE MISCHUNG

HD Angaben der einzelnen Komponenten nach Gewicht in Gramm. Die Waage nicht tarieren.
L] Wichtig - die Angaben sind kumuliert.

RFU

Menge: 2 Volumenteile 1 Volumenteil 0,5 Volumenteile
P190-1400 P210-764x P852-644x
0,5L 287,49 442,49 501,99
1,0L 5759 8859 10049
2,0L 11509 17709 2008g
3,0L 17259 26559 3011g
4,0L 2299¢ 35399 40159
5,0L 28749 44249 50199
DfDID I\Rllzgge: 2 Volumenteile 1 Volumenteil 0.7 Volumenteile
P190-1400 P210-764x P852-644x
0,5L 271,99 418,59 499,99
1,0L 544¢g 8379 1000g
2,0L 1088g 16749 20009
3,0L 1631g 2511g 2999¢
4,0L 21759 33489 39999
5,0L 27199 41859 4999¢
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Der EU VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie IIB.d) in verarbeitungsfahiger Form ist
maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betragt maximal
420 g/Liter. Abhangig von der gewéahlten Verarbeitungsmethode kann der tatséchliche VOC-Gehalt in
verarbeitungsfahiger Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

DIESE PRODUKTE SIND NUR FUR DEN FACHMANNISCHEN GEBRAUCH BESTIMMT.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen
als anwendungstechnische Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unver-
bindlich und PPG wird keinerlei Haftung fur ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit Gbernehmen.
Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prufen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine
Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter
jederzeit dem aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflich-
tung zur Aktualisierung zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle Anderungen und
Ergénzungen uneingeschrankt fort. Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich
geschutzt. Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfiigung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschaftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden

Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel 02103 /791-1, Fax 02103 / 791-601
E-Mail: autocolorgermany @ppg.com
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