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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

Aquabase®
Vizbazisu bazisfesték rendszer

KOD MEGNEVEZES

P275-366 Aquabase additiv, normal

P275-372 Aquabase additiv, magas h&fokra
P935-1029 Aquabase elfujo adalék

P935-2018 Aquabase aktivator

P965-line Aquabase kevert szinek

P967-line Aquabase alapszinek

P968-line Aquabase alapszinek, aluminium
P969-line Aquabase alapszinek, gyongyhaz/specialis
P970-line Aquabase alapszinek, xirallic/specialis
P978-line Aquabase alapszinek, specialis
P980-230 Aquabase higitd

P980-2350 Aquabase higitd, magas héfokra

A TERMEK LEIRASA

Az Aquabase® egy olyan nagy teljesitményl vizes bazisfesték rendszer, melynek hasznalataval
jelentésen csokken a kérnyezetbe torténd olddszer kibocsatas.

Az Aquabase® egy komplett rendszer, amelyre atfogd bazisfesték szinkinalat (metal, gyongyhaz, sima
szin bazisfesték és specialis bevonatok), kivalé takaroképesség és arnyalasi tulajdonsagok jellemzéek,
ezaltal fenntarthatd a miihely termelékenysége és gazdasagos mikodése.

Parositva a csucsmindségli Nexa Autocolor szintelen lakkokkal és alapozokkal, az Aquabase®
rendszer kivald fényességet, megjelenést és tartéssagot biztosit.
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Koénnyen hasznalhatd, egyszer( és rugalmas rendszer, amely a kildnb6z6 kérnyezeti korulmények széles
skalajan alkalmazhaté.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték 10500V
ALAPFELULETEK ES ELOKESZITES

Az Aquabase felvihetd minden VOC megfelel6 Nexa Autocolor 2-komponens( alapozéra. A maximalis
tartossag elérése érdekében a csupasz fémet el6szor be kell vonni egy megfeleld Etch vagy 2K epoxi
alapozoval.

ry

Termekismerteto

Ne vigyuk fel az Aquabase-t kdzvetlenil 2-komponensi Etch alapozora.
Ne vigyuk fel hére lagyulo fellletekre. llyen esetben 2K alapozéval zarjuk le a teljes elemet.

Az Aquabase bazisfesték kdzvetlendl felhordhatéd a kévetkez6 alapozékra:
P565-908, P565-9081, P565-9086, P565-9087 és P565-909.

Uj elemek:
Gyari alapozoéval bevont vagy elektroforetikusan alapozott Uj elemek esetén javasolt a Nexa Autocolor 2-
komponens( alapoz6 hasznalata.

Galvanizalt elemek:
Galvanizalt elemeket a Nexa Autocolor rendszer el6irasainak megfeleléen kell el6késziteni P565-713
Etch alapozé vagy megfeleld 2K epoxi alapozé hasznalataval.

Miianyagok:
Kbévesse a miianyagok fényezéséhez javasolt Nexa Autocolor rendszer el§irasait.

El6készitett jo allapoti meglévd festékbevonat:
A mar meglévd festékbevonatot el6szdr meg kell csiszolni.

A nedves csiszolas P800, vagy finomabb, mig a szaraz csiszolas P400 vagy finomabb csiszolépapirral
tortébjen.

Az arnyalando fellletet fel kell érdesiteni ultrafinom, sziirke Scotchbrite™-al és P562-100/P562-106
csiszolopasztaval. A megcsiszolt részeket mossuk le P980-251 vagy P980-9010 lemosoval.

SPECTRAL GREY

Minden szin esetén elényds a megfeleld Spectral Grey arnyalat hasznalata. Segitséglikkel minimalisra
csokkenthetd a fed6festék mennyisége és optimalizalhaté a folyamatidé. A javasolt SG arnyalat
megtalalhato a szininformacids rendszerben.

FELULET ELOKESZITES

Nedves csiszolas P800 vagy finomabb, illetve szaraz csiszolas P400 vagy finomabb csiszolépapirral.

A vizben oldhat6é sok és a csiszolasi maradvanyok eltavolitasa érdekében hasznaljuk a P980-251 vagy
P980-9010 lemosot.

P980-251/-9010 ALKALMAZAS:

Hasznaljunk kuldn tiszta torlékendét a felvitelre és egy masikat a szennyezédés eltavolitasara, vagy vigyuk
fel a P980-251/-9010 lemosot egyenletesen, széropalackkal, majd tordljik le a felUletet egy tiszta
térlékendbvel.

Ne hagyjuk a lemosaét raszaradni az elem fellletére!

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték 10500V
FELHASZNALASI UTMUTATO

BAZISFESTEK

Metal & 2-ret¢’egl’1 gyo_ngyhgzlSpemalls Sima szin bazisfesték \
hatasu bazisfesték
P965-XXXB 10 rész P965-XXXB 10 rész
P935-2018 1rész P935-2018 1rész
P980-230/-2350 0-1rész(0-10%) | P980-230/-2350 0.5-1rész (5-10%)
:|:| Aktivalas kozvetlenll a felhasznalas elétt. Aktivalas kozvetlenll a felhasznalas elétt.
A viszkozitas beallitdsahoz olvassa el az A viszkozitas beallitdsahoz olvassa el az
altalanos ismertet6t. altalanos ismertet6t.
23-28 masodperc, DIN4 at 20°C-on 21-28 masodperc, DIN4 at 20°C-on
S Minden esetben szlrjuk meg az anyagot Minden esetben szirjuk meg az anyagot
(125 mikronos sz(r6 javasolt). (125 mikronos szir6 javasolt).
Fazékidd: 1 hénap Fazékidd: 1 hénap
1.3-1.4mm 1.3-1.4mm
3.0 - 3.3 bar (45 - 50 psi) 3.0 - 3.3 bar (45 - 50 psi)

Felsétartalyos HVLP vagy Compliant széropisztolyok:

Favoka: 1.2-1.4 mm

% %

HYLP

Nyomas: max. 0.7 bar/10 psi (a leveg6sapkanal)
A pisztolygyarté ajanlasanak megfeleléen.

!

Belép6 nyomas Compliant szérépisztolyoknal:

Termekismerteto

COMPLIANTL | A pisztolygyarté ajanlasanak megfelelen, altalaban 2 bar/30 psi.
1. modszer 1. modszer
Fujjunk normal rétegeket a teljes fedés Fujjunk normal rétegeket a teljes fedés
eléréséhez. Ezutan fujjunk egy tovabbi eléréséhez. Soha ne vigylunk fel 3-nal tébb
vékony réteget az egyenletes megjelenés réteget, kivéve foltjavitas esetén, ahol minden
érdekében. réteg egyre vékonyabb.

— Hagyjuk teljesen kilevegdzni a felliletet a Hagyjuk teljesen kilevegdzni a felliletet a
rétegek kozott. rétegek kozott.
2. médszer 2. médszer
Fujjunk egy dupla réteget, majd egy normal Fujjunk dupla rétegeket, ha a teljes fedést
réteget a teljes fedés eléréséhez. egy lépésben szeretnénk elérni. Keriljik a
Ezutan fujjunk egy tovabbi vékony réteget tulzott rétegvastagsagot.
az egyenletes megjelenés érdekében.
Hagyjuk teljesen kilevegdzni a felliletet a Hagyjuk teljesen kilevegdzni a felliletet a
rétegek kdzott. rétegek kdzott.

A kileveg8zés gyorsitasa érdekében hasznaljunk Aquadry vagy Fast Aquadry légmozgast

BT H TH gyorsité berendezést.

F -7 = | Kis javitasok esetén alkalmazhaté az Aquadry kézipisztoly is.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték
FELHASZNALASI UTMUTATO

10500V

BAZISFESTEK

Metal & 2-rétegii gyongyhaz/Specialis
hatasu bazisfesték

Sima szin bazisfesték

ry

A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek
egyenletesen at nem szaradnak.

Révidhullam:
Koézéphullam:

kb. 3-5 perc
kb. 5-7 perc.

Hagyjuk az elemet 5 percig hillni a szintelen
lakk felvitele el6tt.

A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek
egyenletesen at nem szaradnak.

Révidhullam:
Koézéphullam:

kb. 3-5 perc
kb. 5-7 perc.

Hagyjuk az elemet 5 percig hillni a szintelen
lakk felvitele el6tt.

SZINTELEN LAKK:

Az Aquabase atfujhato a legtdbb Nexa Autocolor 2K szintelen lakkal.

Olvassa el az aktualis termékismertet6t.

FELHASZNALASI UTMUTATO

3-RETEGU GYONGYHAZ / SPECIALIS HATASU SZINEK

P965- Alapréteg

P965- Kozbensd vagy szinezett réteg

P965-XXXG
P935-2018
P980-230/-2350

10 rész
1rész
0.5-1part (5-10%)

Aktivalas kozvetlenll a felhasznalas el6tt.
A viszkozitas beallitasahoz olvassa el az
altalanos ismertet6t.

P965-XXXB 10 rész
P935-2018 1 rész
P980-230/-2350 3 rész

Aktivalas kozvetlenll a felhasznalas el6tt.
A viszkozitas beallitasahoz olvassa el az
altalanos ismertet6t.

23-31 masodperc, DIN4 at 20°C-on
Minden esetben szilrjuk meg az anyagot
(125 mikronos szir6 javasolt).

Fazékidd: 1 honap

Minden esetben sz(irjiik meg az anyagot
(125 mikronos sz(r§ javasolt).
Fazékidd: honap aktivalva, higitas nélkal

Higitas utan azonnal hasznaljuk fel az
anyagot.

1.3-1.4 mm

3.0 - 3.3 bar (45 - 50 psi)

1.3-1.4 mm

3.0 - 3.3 bar (45 - 50 psi)

COMPLIANT

Felsétartalyos HVLP vagy Compliant szérépisztolyok:

Favoka: 1.2-1.4 mm

Nyomas: max. 0.7 bar/10 psi (a leveg6sapkanal)

A pisztolygyarté ajanlasanak megfeleléen.

Belép6 nyomas Compliant szérépisztolyoknal:

A pisztolygyartd ajanlasanak megfeleléen, altalaban 2 bar/30 psi.

Termekismerteto

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték

10500V

FELHASZNALASI UTMUTATO

3-RETEGU GYONGYHAZ / SPECIALIS HATASU SZINEK

P965- Alapréteg

P965- K6zbensod vagy szinezett réteg

Fujjunk normal rétegeket a teljes fedés
eléréséhez.

Soha ne fujjunk 3-nal tdbb réteget, kivéve
foltjavitaskor. Ebben az esetben az egymast
kovetd rétegek egyre vékonyabbak.

Hagyjuk teljesen kileveg6zni a felliletet a
rétegek kdzott.

Fujjunk nedves normal rétegeket az elézetes
ntesztnek megfeleléen.

Soha ne fujjunk 3-nal tdbb réteget, kivéve
foltjavitaskor. Ebben az esetben az egymast
kovetd rétegek egyre vékonyabbak.

Ezen rétegeknek nem sziikséges teljes
takarast biztositani.

Hagyjuk teljesen kilevegdzni a felliletet a
rétegek kozott.

A rétegek kozti kilevegbzeési idb csokkentése érdekében sziikség esetén hasznaljunk
Aquadry, vagy Fast Aquadry légmozgast gyorsité berendezést.

Kisebb javitasok esetén alkalmazzuk az Aquadry kézi fuvokat.

A gyongyhaz réteg felvitelével varjunk addig,
amig az alaprétegek egyenletesen at nem
szaradnak.

A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek
egyenletesen at nem szaradnak.

SZINTELEN
LAKK

Az Aquabase a Nexa Autocolor 2K szintelen
lakkok széles valasztékaval atfujhato.

Olvassa el a szintelen lakkokra vonatkozé
termékismertet6t.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték 10500V

ALTALANOS ISMERTETO

SZINAZONOSITAS ES ELLENORZES
Mint minden javitéfesték rendszernél, fujas elétt ellendrizni kell a szint. Az ellen6rzés magaban foglalja a
Spectral Grays alapot és a szinezett lakkot is, amennyiben azokat a recept eléirja.

ry

Termekismerteto

A BAZISFESTEK KIKEVERESE

A keverést kizarélag miianyag dobozban végezzuk! NE hasznaljunk fémbdl készilt keveredényt!
Adagolas elétt az alapszin dobozat kétszer 6vatosan forditsuk meg.

A megadott alkotdk kimérése utan azonnal keverjuk 0ssze a festéket.

Ne razzuk! Felhasznalasig az edényt tartsuk zarva.

AZ ADDITIV KIVALASZTASA
A megfelelé eredmény elérése érdekében mindig az adott hémérsékletnek megfeleld adalékot valasszuk:

P275-366 normal 20-28°C
P275-372 magas héfokra >28°C
Szikeég esetén a P275-366 receptben megadott mennyiségét adagoljuk a P275-372 additivbdl.

A VISZKOZITAS BEALLITASA

A fujasi korilmények a 23-25 masodperces tartomanyban optimalisak. Ennek elérése érdekében az
1. mdédszernek megfeleléen meg kell mérni és be kell dllitani a viszkozitast.

Gyorsabb, de kevésbé pontos beallitast mutat be a 2. modszer.

1. médszer
A P935-2018 adagolasa utan biztositsuk, hogy a festék hdmérséklete érje el a 20°C-ot, majd mérjik meg a
DIN 4 viszkozitast. P980-230/-2350 hozzaadasaval allitsuk be a megfeleld értéket az alabbiak szerint:

Festék viszkozitas P980-230/-2350 adagolas
masodperc DIN4 témeg szerint

21-28 0%

28-35 5%

>35 10%

2. médszer

Allitsuk be az aktivalt festék viszkozitasat P980-230/-2350 hozzaadasaval az alabbiak szerint:
Héfoktartomany P980-230/-2350 adagolas
tdmeg szerint
20 - 25°C 0-10 %
25°C felett 0-5%

Aquabase gydngyhaz szinek esetén a viszkozitas beallitasa nem sziikséges.

Az optimalis eredmény elérése érdekében javasolt az Aquabase-t 20°C-on, vagy annal magasabb
hémérsékleten fujni.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték 10500V
ALTALANOS ISMERTETO (2. RESZ)

ESzZKOZOK TISZTITASA

ry

Termekismerteto

Kézi

A szorépisztolyt tisztitsuk meg vizzel, egy erre alkalmas pisztolymosd berendezésben. Felsétartalyos
pisztoly esetén csavarjuk le a tartalyt (és vegyuk mi a szlrét, ha van), majd kilén 6blitstk ki. A pisztolyt is
Oblitsik at tiszta vizzel. Legvégll fujassuk at tiszta P980-230 Aquabase higitéval, és gondoskodjunk rola,
hogy a pisztoly a tarolas, vagy az ujabb hasznalat elétt teljesen szaraz legyen.

Automatikus pisztolymosoé berendezés

Szedjik szét a szoropisztolyt és a gyartd elbirdsainak megfeleléen helyezzik be a vizes pisztolymoso
berendezésbe. A tisztitasi ciklus lefutdsa utan mossuk le az alkatrészeket, majd 6blitsik le Sket vizzel.
Szereljuk 6ssze a szoropisztolyt és fujassuk at tiszta P980-230 Aquabase higitéval. Gondoskodjunk rdla,
hogy a pisztoly a tarolas, vagy az Ujabb hasznalat el6tt teljesen szaraz legyen.

A tisztitasi folyamatbdl szarmazé szennyezett viz kezelésével és artalmatlanitasaval kapcsolatban olvassa
el a megfelelé termékismertetét

VISSZAJAVITAS

A lathatd hibak, mint pl. a szennyez6dés kdonnyen eltavolithatéak, miutan a bazisfesték réteg teljesen
szaraz és a hibas részt finoman megcsiszoljuk P1200 csiszolopapirral. Javasolt a hibakat még a szintelen
lakk felvitele el6tt kijavitani. Lakkozas utan a visszajavitas mar csak a megmunkalhatosagi id6 letelte utan
végezhet6 el.

TAROLAS
Taroljuk fagytol védett helyen, 4°C feletti hémérsékleten.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték

10500V

AZ ARNYALAS FOLYAMATA

METAL, 2-RETEGU GYONGYHAZ ES SIMA SZiN BAZISFESTEK

ELOKESZITES

Készitsuk el6 a javitandd fellletet a receptben meghatarozott Spectral Grey (SG01-SGO07) javaslatnak
megfeleléen. Ha kilon utalas nincs, akkor mindig valasszuk az SG05 arnyalatot. Az adott Spectral Grey
alapozot az aktualis termékismertet6 el6irasainak megfeleléen kell alkalmazni és kilevegéztetni.

Altalaban a Spectral Grey alapozé hasznalata biztositia a legjobb eredményt. Mindemellett bizonyos
koralmények kozott az Aquabase alkalmazhatd, mint Spectral Grey alapréteg. llyen esetekben a legjobb
eredmeény a sététebb (SG05-SG07) arnyalatoknal varhato.

Csiszoljuk meg az alapozott fellletet (P800 nedvesen, vagy P400 szarazon). A fémig torténd
kicsiszolasokra vigylnk fel P565-9081/-908/-9086/9087 alapozot.

Ahol tulszorasi élek képzddtek, pl. a nedves-a-nedvesen alapozo alkalmazasabdl kifolydlag, ott a finomabb
atmenet érdekében a javitando fellletet P800-as nedves vagy P400-as (vagy finomabb) szaraz papirral at
kell csiszolni.

Azt a fellletet, amelyen az arnyalast végezzik, meg kell csiszolni szirke, ultrafinom Scotchbrite és
P562-100/562-106 hasznélataval, vagy nedvesen P1200 csiszoldpapirral. Tisztitsuk meg a csiszolt
feltletet P980-251 vagy P980-9010 lemoséval.

TELJES ELEM FENYEZESE ES ARNYALAS A CSATLAKOZO ELEMEKBE

Szikség esetén maszkoljuk le az elemet.

Vigyuk fel a bazisfestéket az alapozott fellletre a megszokott médon, takarasig

Tavolitsunk el minden ideiglenes maszkolast és toroljuk at a fellletet mézeskendével.

Szikség esetén adjunk 1 rész P935-1029 arnyalé adalékot 1 rész, a pisztolyban 1évd
szinkeverékhez.

Allitsuk a nyomast 1.7 - 2.3 bar (25 -35 psi) kézé hagyomanyos, és 1.1 - 1.5 bar (16 - 22 psi) kézé
compliant széropisztolyok esetében, majd arnyaljunk bele a szomszédos elemekbe.

A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek egyenletesen at nem szaradnak.

YV V VVVYYVY

FOLTJAVITAS
Az Aquadry kézipisztoly hasznalhaté a rétegek kozotti kilevegézés meggyorsitasara.

Metal és 2-rétegii gyongyhaz szinek:

> Allitsuk a nyomast 2.0 - 2.5 bar (30 -37 psi) k6z& hagyomanyos, és 1.5 - 1.8 bar (22 - 27 psi) k6zé
compliant széropisztolyok esetében.

» Fujjuk at a javitando fellletet ugy, hogy eltakarjuk az alapozott részeket.

» Szikség esetén adjunk 1 rész P935-1029 arnyald adalékot 1 rész, a pisztolyban lévd
szinkeverékhez.

> Allitsuk a nyomast 1.7 - 2.0 bar (25 -30 psi) k6z& hagyomanyos, és 1.1 - 1.5 bar (16 - 22 psi) k6zé
compliant széropisztolyok esetében, majd arnyaljunk bele a szomszédos elemekbe.

» A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek egyenletesen at nem szaradnak.

Sima szin bazisfesték

> Allitsuk a nyomast 2.0 - 2.5 bar (30 -37 psi) k6z& hagyomanyos, és 1.5 - 1.8 bar (22 - 27 psi) k6zé
compliant széropisztolyok esetében.

» Fujjuk at a javitand¢ fellletet ugy, hogy eltakarjuk az alapozott részeket. Minden réteggel egyre
jobban arnyaljunk bele az el6készitett szomszédos elemekbe. Szikség esetén adjunk 1 rész
P935-1029 arnyal6 adalékot 1 rész, a pisztolyban |évé szinkeverékhez.

» A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek egyenletesen at nem szaradnak.

» HVLP széropisztolyok esetében a gyartd altal javasolt nyomast kell alkalmazni, majd az arnyalasi
folyamat soran azt a sziikséges mértékben csokkenthetjiik. A végsd nyomas fligg az alkalmazott
szoropisztoly tipusatol.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték

10500V

AZ ARNYALAS FOLYAMATA

3-RETEGU SPECIALIS HATASU SZINEK

3-RETEGU BAZISFESTEK

A 3-rétegli szinek attetsz6 sajatossaga megneheziti az arnyalasi folyamatot. A kovetkezd részben
informaciéhoz juthat a javasolt arnyalasi médszerre vonatkozéan. Valaszthaté megoldasként az arnyalas
elkerlilneté a teljes elem fényezésével, vagy a torésvonalak kihasznalasaval, melyek segitségével
csokkenthetd a fényezendd felllet mérete.

ELOKESZITES

Készitsik el6 a javitandd felliletet a receptben meghatarozott Spectral Grey (SG01-SGQ7) javaslatnak
megfeleléen. Ha kuilén utalas nincs, akkor mindig valasszuk az SG05 arnyalatot.

Az adott Spectral Grey alapozot az aktualis termékismertet6 elSirasainak megfeleléen kell alkalmazni és
kilevegbztetni.

Altalaban a Spectral Grey alapozé hasznalata biztositia a legjobb eredményt. Mindemellett bizonyos
kéralmények kézott az Aquabase alkalmazhatd, mint Spectral Grey alapréteg.
llyen esetekben a legjobb eredmény a sététebb (SG05-SG07) arnyalatoknal varhato.

Csiszoljuk meg az alapozott fellletet (P800 nedvesen, vagy P400 szarazon). A fémig torténd
kicsiszolasokra vigylnk fel P565-909/-908, P565-9081/9086/9087 alapozét.  Ahol tulszérasi élek
képzbdtek, pl. a nedves-a-nedvesen alapozé alkalmazasabdl kifolydlag, ott a finomabb atmenet érdekében
a javitando fellletet P800-as nedves vagy P400-as (vagy finomabb) szaraz papirral at kell csiszolni.

Azt a fellletet, amelyen az arnyalast végezzik, meg kell csiszolni szirke, ultrafinom Scotchbrite és
P562-100/562-106 hasznalataval, vagy nedvesen P2000 csiszolopapirral.

3-rétegll szinek arnyalasa esetén NE alkalmazzuk Scotchbrite™ és csiszoldépaszta kombinacidjat.

Tisztitsuk meg a csiszolt feliletet P980-251 vagy P980-9010 lemoséval.

TELJES ELEM FENYEZESE ES ARNYALAS A CSATLAKOZO ELEMEKBE
(Elészor gondoskodjunk a szin ellenérzésérél és allapitsuk meg, hogy hany gydngyhazrétegre van
szikseég.)

Alapréteg
» Vigylk fel az alapréteget a szokasos modon (3,0-3.3 bar, 45-50 psi hagyomanyos, 0.7 bar, 10 psi
HVLP és 2 bar Compliant széropisztolyok esetében).
» Fujjuk takarasig és szikség esetén arnyaljunk bele a csatlakozé elemekbe (a sima szin
bazisfestékeknél leirtaknak megfeleléen).
» Hagyjuk egyenletesen megszaradni a fellletet, majd a gyongyhazréteg felvitele el6tt toroljik at
mézeskendbvel.

Gyongyhaz réteg
» Vigyuk fel a szint a javitando fellletre tUgyelve ra, hogy a fujas Iépjen tul az alapréteg hatarain. Az
egyenletes atmenet érdekében minden rétegnek az el6zénél jobban at kell 1épnie a javitandé
felllet hatarait.
» A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek egyenletesen at nem szaradnak.
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Nexa Autocolor P965- Aquabase® Bazisfesték 10500V
AZ ARNYALAS FOLYAMATA

3-RETEGU SPECIALIS HATASU SZINEK

FOLTJAVITAS
Az Aquadry kézipisztoly hasznalhat6 a rétegek kdzotti kilevegbzés meggyorsitasara.
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Termekismerteto

Alapréteqg:

> Allitsuk a nyomast 2.0 - 2.5 bar (30 -37 psi) k6z& hagyomanyos, és 1.5 - 1.8 bar (22 - 27 psi) k6zé
compliant széropisztolyok esetében.

» Fujjuk at a javitando fellletet ugy, hogy eltakarjuk az alapozott részeket. Minden réteggel egyre
jobban arnyaljunk bele az el6készitett szomszédos elemekbe.

» Szlikség esetén adjunk 1 rész P935-1029 arnyalé adalékot 1 rész, a pisztolyban [év§
szinkeverékhez.

» Hagyjuk egyenletesen megszaradni a fellletet, majd a gyongyhazréteg felvitele elétt toroljuk at
mézeskendbvel.

Gyongyhaz réteg

> Allitsuk a nyomast 2.0 - 2.5 bar (30 -37 psi) k6zé hagyomanyos, és 1.5 - 1.8 bar (22 - 27 psi) k6zé
compliant szorépisztolyok esetében.
Fujjuk fel az els6 gybngyhaz réteget az alapréteg hatarait atlépve.
A tovabbi rétegek felvitele soran mindig lépjuk tul az el6z6 hatarait. Minden egyes réteget hagyjunk
teljesen atszaradni a kdvetkezd felvitele el6tt.
A lakkozassal varjunk addig, amig a rétegek egyenletesen at nem szaradnak.
HVLP szérépisztolyok esetében a gyartd altal javasolt nyomast kell alkalmazni, majd az arnyalési
folyamat soran azt a sziikséges mértékben csokkenthetjuk.
A végs6 nyomas fligg az alkalmazott szérdpisztoly tipusatol.

YV VV VYV

VOC INFORMACIO

Az EU hatarérték erre a termékre (termék kategoéria: 1I1B. d) fujasra kész allapotban max. 420g/liter VOC.

A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 420g/liter.

Az alkalmazott modszertél fuggben a fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU
Direktivaban meghatarozott hatarérték.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarélag szakmihelyben hasznalhatéak a termékismertetében meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznal¢6 felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithatd legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra.

Az egészségvédelmi és biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot,
amely elérhet6 a kdvetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

| @AsTocoLOR
PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kit.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budadrs, Pf.152
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Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
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