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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

EHS Turbo Plus™ Szintelen lakk
P190-1250

KOD MEGNEVEZES

P190-1250 | EHS Turbo Plus™ Szintelen lakk

P210-983 EHS Turbo Plus™ Edz6

P275-455 Turbo Plus™ Rapid katalizator

A TERMEK LEIRASA

A P190-1250 egy prémium szintelen lakk haszonjarmivekre. Megfelel a jelenlegi legszigorubb flotta
elvarasoknak is, a P190-1250 lakknak kivalé a végsdé megjelenése és a tartéssaga mind a szerves
oldészer bazisu, mind a vizbazisu bevonaton. Kénnyen alkalmazhato, gyorsan szarad és jol polirozhato.

Amennyiben a termékismertetd elSirasainak megfeleléen alkalmazzék, a P190-1250 és a CT Aquabase
(P962-line) bazisfesték kombinacidja esetén a VOC tartalom kevesebb, mint 420g/1.

ALAPFELULETEK / ELOKESZITES

ALAPFELULETEK

EHS Turbo Plus Multistripe bazisfesték (P498-)
Turbo Plus Multistripe bazisfesték (P488-)

CT Aquabase bazisfesték (P962-)

Turbo Plus metal bazisfesték (P482-/P492-sorozat)

Megjegyzés: A P190-1250 szintelen lakkot nem javasolt felvinni 2K bazisfestékre (P422- sorozat).

ELOKESZITES

A fellletnek szaraznak, tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Alapesetben az EHS Turbo Plus Multistripe vagy CT Aquabase (P962-sorozat) bazisfestéket nem kell
csiszolni. Mindazonaltal a fellleti hibak 45 perc levegén szaradas utan eltavolithatéak P1200 vagy
finomabb csiszol6papirral.

Az egy éjszakan at pihentetett bazisfesték réteget lakkozas el6tt at kell tordIni mézeskendbvel.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P190-1250 Szintelen lakk W0630V

FELHASZNALASI UTMUTATO

HVLP \

Keverési arany térfogat szerint: \
. :| P190-1250 5 rész
. P210-983 2 rész

Viszkozitas 20°C-on / DIN4: 19-22 masodperc

<]
n

Az optimalis felhordas érdekében gondoskodjunk réla, hogy az anyag hémérséklete 20-25°C
kozott legyen.

Fazékidd 20°C-on: 2 ora

Megjegyzés:
Hasznalat el6tt az anyagot alaposan keverjik 6ssze és a pontos edzés és higitas érdekében
hasznaljunk keverdpalcat.

Aktivalas utan AZONNAL keverjlik 0ssze az anyagot!

—i Favoéka: 1.0-1.4 mm
%\ Leveg6 fogyasztas: 7-8 L/méasodperc

Nyomas a leveg6sapkanal: 0.675 bar (10 psi) maximum

CE Fujjunk 2 normal réteget.

T Te Minimum 10 perc a rétegek kdzott 20°C-on.

Beégetés el6tt kilevegbztetés nem sziikséges.

Széaradas 20°C-on:

Termekismerteto

Porszaraz 45 perc
Kezelhetd 4 6ra
Szerelhetd 16 o6ra
% Beégetés targyhémérsékleten:
40°C 90 perc
50°C 60 perc
60°C 30 perc
70°C 20 perc
Szerelhetd kihGlés utan

ATFEST-

HETO A szerelhet6ségi id6 letelte utan.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P190-1250 Szintelen lakk W0630V
ALTALANOS ISMERTETO

ANYAG HOMERSEKLET

Mint minden festékrendszer esetében, az optimalis fujasi kérilményeket akkor tudjuk biztositani, ha a
festékanyag hémérséklete eléri a szobahbéfokot (20-25°C) a felhasznalas el6étt. Ez kilondsen fontos
magas szilardanyag tartalmu rendszerek esetében. Mindenképpen ajanlatos a hideg anyagot felhasznalas
el6tt minimum 15°C-ra felmelegiteni. Ezen héfok alatt az alkalmazhatésagi jellemzék kedvezétlendl
valtozhatnak. A VOC megfeleléség elérése érdekében keriljik az elbirtnal nagyobb mennyiségl higité
adagolasat.

ry

Termekismerteto

HVLP APPLICATION

HVLP

A legjobban hasznalhaté HVLP széropisztoly haszonjarmiivek esetén a nyomaétartalyos.
Nyomas a leveg6sapkanal:  0.675 bar (10psi) maximum

Anyag nyomas: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

Hosszu levegb vezeték esetén szikség lehet a nyomas ndvelésére.

ATFESTHETOSEG
A P190-1250 atfesthetd a szerelhet6ségi id6 letelte utdn 6nmagaval vagy valamely Nexa Autocolor
alapozéval, illetve fedéfestékkel.

KATALIZATOR ALKALMAZASA

A szaradasi id6 csdkkentése érdekében hasznaljuk a P275-455 EHS Turbo Plus Rapid katalizatort a
P190-1250 EHS Turbo Plus szintelen lakkal egyitt.

A P275-455 maximum 50 ml/liter aranyban adhato az aktivalt anyaghoz.

EGYEB
Gépi mosas el6étt hagyjuk teljesen atkeményedni a festékréteget. Ez hidegebb idében és nagyobb
rétegvastagsag esetén néhany hétig is eltarthat.

MASZKOLAS ELTAVOLITASA
A kicsomagolas soran dvatosan kell eljarni.

Beégetés — javasolt a kicsomagolast még melegen elvégezni. Amennyiben megvarjuk a teljes
visszahilést, meghatarozott kériimények kdzott levalas lehetséges.

Szaradas 20°C-on: 6 6ran belll, vagy 36 6éran tul javasolt a kicsomagolas.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P190-1250 Szintelen lakk W0630V
VOC INFORMACIO

Az EU hatéarérték erre a termékre (termék kategdria: 11B.d) fujasra kész allapotban max. 420g/liter VOC.

A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 420g/liter. Az alkalmazott mddszertél fiiggéen a
fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarolag szakmihelyben hasznalhatoak a termékismertetében meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznal¢ felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd

a kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

ry

Termekismerteto
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Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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