
 
 
  
 
 
 
 

 
   
A termékek kizárólag szakműhelyben használhatóak.              Oldal 1 of 4 
 

Innovating Repair Solutions 

2008-10-02 
A TERMÉKEK KIZÁRÓLAG SZAKMŰHELYBEN HASZNÁLHATÓAK 
 

     U1200V 
 

P275-455 
EHS Turbo Plus™ Rapid 

KÓD MEGNEVEZÉS 
P275-455 EHS Turbo Plus™ Rapid katalizátor  

P498- EHS Turbo Plus™ kevert szín 

P210-982 EHS Turbo Plus™ edző, közepes 

P852-1792 EHS Turbo Plus™ hígító, közepes 

P852-1794 EHS Turbo Plus™ hígító, gyors 
 
A TERMÉK LEÍRÁSA  
Az EHS Turbo Plus Rapide rendszert a sima színek alacsony környezeti hőmérsékleten történő 
átszáradásának javítására fejlesztették ki (20ºC alatt). 
 
A P275-455 alapja egy újonnan kifejlesztett egyedi katalizátor.  Ezt az aktivált és behígított EHS 
Turbo Plus kevert színekhez adagolva nagyon gyors levegőn száradás és beégetés érhető el. 
Mindemellett megmaradnak az EHS Turbo Plus rendszer kiváló tulajdonságai. 
 
Különösen ott alkalmazható kiváló eredménnyel a P275-455, ahol egy további szín felvitele miatt 
gyors kezelhetőségre van szükség.  
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FELHASZNÁLÁSI ÚTMUTATÓ 
 HVLP és hagyományos eljárás 
 Standard módszer Nagyobb rétegvastagságú módszer 

 

 
P498-    3 rész 
P210-982   2 rész 
P852-179x   1 rész 
 
Ezután adjunk az aktivált és hígított 
keverékhez max. 50 ml P275-455-öt. 
  

 
P498-    4 rész 
P210-982   2 rész 
P852-179x   1 rész 
 
Ezután adjunk az aktivált és hígított 
keverékhez max. 50 ml P275-455-öt. 
 

 

 
Fazékidő 20°C-on:  1 óra 
  

 
Fazékidő 20°C-on:  1 óra 

 
Magasabb környezeti hőmérséklet jelentősen csökkentheti a fazékidőt. 
 
Használat után a pisztolyt azonnal mossuk el! 
 

 

 
 
Viszkozitás 20°C-on/DIN4: 19-24 másodperc  

 
 
Viszkozitás 20°C-on/DIN4: 23-27 másodperc 

 

 
Fúvóka:   1.0-1.4 mm 
 
Használjunk compliant szórópisztolyt! 
 

 
Fúvóka:   1.0-1.4 mm 
 
Használjunk compliant szórópisztolyt! 
 

 

 
2 normál réteg  
60-75 mikron  

    
2 normál réteg  
75-100 mikron  

 

 
Kilevegőzés a rétegek között: maximum 30 perc 

 
 

 
 

Száradás 20°C-on: 
 
Porszáraz:    20-40 perc 
Kezelhető:     4-6 óra 
Átragasztható:    4-6 óra 
Szerelhető:    16 óra 
 

Beégetés tárgyhőmérsékleten: 
 
40°C:     45-60 perc 
50°C:     30-45 perc 
60°C     15-30 perc 
Átfesthető:    a szerelhetőségi idő letelte után  
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ÁLTALÁNOS ISMERTETŐ 
 
ESZKÖZÖK  
HVLP 
A haszonjármű termékek esetében a legalkalmasabb HVLP eszköz a nyomótartályos rendszer. 
 
Használjunk compliant szórópisztolyt!. 
Amennyiben hosszú festéktömlőt használunk, a festék nyomás emelésére lehet szükség. 
 
KATALIZÁTOR ALKALMAZÁSA 
1. A P275-455 dobozának van egy 25 ml-es adagolója, ezáltal 2 adagra lesz szükség minden egyes liter 
fújásra kész EHS Turbo Plus színhez. 
 
2. A 25 ml kiméréséhez nyomja össze óvatosan a dobozt mindaddig, amíg az adagolóban a folyadék 
szintje el nem éri a 25 ml-es jelet. Ezután a felesleget hagyja visszafolyni a dobozba. 
 
3.  NE használjon többet literenként, mint az előírt 50 ml-es mennyiség! 
 
4.  Használat előtt alaposan keverje össze az anyagot! 
 
KILEVEGŐZÉS 
A P275-455-el elérhető nagyon gyors száradás miatt a normál EHS Turbo Plus rendszertől eltérő 
viselkedést tapasztalunk. Emiatt elengedhetetlen, hogy a rétegek közötti kilevegőzési idő 5-30 per között 
legyen, vagy tartson tovább, mint 3 óra Amennyiben a 30 perctől 3 óráig tartó időszakban visszük fel a 
következő réteget, az adott körülmények között leváláshoz vezethet.  
 
MATRICÁZÁS 
Matricázás előtt hagyjuk legalább egy hétig száradni a felületet. 
 
 
EGYÉB  
1. A P275-455 hozzáadása után azonnal végezzük el a fújást.  A rendszer gyors reakciója csökkenti a 
fazékidőt. 
 
2. A megadott száradási idők közelítő értékek, amelyek függenek a környezeti körülményektől és a 
rétegvastagságtól. A gyenge légcsere, az alacsonyabb hőmérséklet és a nagyobb rétegvastagság 
megnöveli a szükséges időt. 

 
 
3. Gépi mosás előtt hagyjuk teljesen átkeményedni a festékréteget. Ez hidegebb időben és nagyobb  
rétegvastagság esetén néhány hétig is eltarthat. 
 
4. A P275-455 kizárólag az EHS Turbo Plus sima színekhez és a P190-1230 EHS Turbo Plus 
színtelen lakkhoz alkalmazható. NE használjuk bázisfestékhez és alapozóhoz! 
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VOC INFORMÁCIÓ 
 
Az EU határérték erre a termékre (termék kategória: IIB. c) fújásra kész állapotban max. 540g/liter VOC. 
A termék VOC tartalma fújásra kész állapotban max. 540g/liter. Az alkalmazott módszertől függően a 
fújásra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktívában meghatározott 
határérték.  
 

EGÉSZSÉGVÉDELEM ÉS BIZTONSÁG 

A termékek kizárólag szakműhelyben használhatóak a termékismertetőben meghatározott célokra.  
Ezen termékismertetőben fellelhető információk a jelenlegi tudományos és technikai ismereteken 
alapulnak. A felhasználó felelőssége minden szükséges lépés megtétele annak érdekében, hogy 
biztosítható legyen a termék alkalmassá tétele a célnak megfelelő felhasználásra. Az egészségvédelmi és 
biztonsági információk megismerése érdekében olvassa el a biztonsági adatlapot, amely elérhető  
a következő címen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/  

 
PPG Industries Poland Sp. z o. o. 
(Oddział w Warszawie) 
Ul. Bodycha 47 
05-816 Warszawa-Michałowice 
Polska 
Telefon: +48 22 753 03 10 
Faks:  +48 22 753 03 13 
nexaautocolorpl@ppg.com  
 

 
 
További információ: 
Autocolor Kft. 
2040 Budaörs, Pf.152 
2051 Biatorbágy 
Erdővári ipartelep 
 
Tel:  00 36 23 311-080 
Fax:  00 36 23 530-025 
autocolor@autocolor.hu  

 


