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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

EHS Turbo Plus™
strukturalt bevonat
P478-sorozat

KOD MEGNEVEZES
P478- EHS Turbo Plus™ Strukturalt bevonat
P210-982 EHS Turbo Plus™ Edzd, kézepes

P852-1791 EHS Turbo Plus™ Higito, lassu
P852-1792 EHS Turbo Plus™ Higito
P275-455 EHS Turbo Plus™ Rapid katalizator

A TERMEK LEIRASA

Az EHS Turbo Plus Strukturalt bevonat egy 2-komponens( akril fedéréteg rendszer, amelyet kifejezetten
haszonjarmivekhez fejlesztettek ki. Kivalé a fényessége és a tartdossaga, emellett csokkenti
a megereszkedés veszélyét a strukturalt fellleten. Az eléirasoknak megfelel6en alkalmazva kielégiti EPA
2 kdvetelmeényeit.

ALAPFELULETEK ES ELOKESZITES

Jo allapotu régi fedéfesték, friss Turbo Plus (éjszakan at szarado, vagy beégetett) Fastbuild™,
BuildPrimer 1l P540-sorozat, P565-897 N-N alapozo, P580-2100/-2500 epoxi alapozd, P565-755 atlatszo
alapoz6, P595-sorozat, P565-625 Primecoat, P565-767 kromatmentes Etch alapozo.

Amennyiben csiszolasra van szukseég, azt az alabbiak szerint javasolt elvégezni:

Kézi: P600 - P800
Gépi: P280 - P320

Tovabbi informacio: PDS, Q0100.

Innovating Repair Solutions

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhat6ak. Oldal 1/3




Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Strukturalt bevonat P478- sorozat

FELHASZNALASI UTMUTATO

V4320V

HVLP és hagyomanyos eljaras

P478-sorozat 4 rész
P210-982 2 rész
P850-1791/-1792 1 rész

ry

Fazékid6 20°C-on: 90 perc
Hasznalat utan a pisztolyt azonnal mossuk el.

Megjegyzés: a VOC megfeleléség érdekében NE ADAGOLJUNK tébb higitot!

Viszkozitas 20°C-on / DIN 4: 27-31 masodperc

Az optimalis megjelenés érdekében gondoskodjunk réla, hogy a festék hdmérséklete
18-25°C kozott legyen.

HYLP

Nyomotartalyos 1.0-1
Felsétartalyos 1.4-1.6 mm
Alsétartalyos 1.8-2

Hasznaljunk compliant szérépisztolyt.

2 normal réteg 50-75 mikron szaraz rétegvastagsagban.

10-15 kilevegbzés a rétegek kozott.

Szaradas 20°C-on:

Porszaraz: 30-40 perc
Kezelhetd: 6 ora
Atfesthet6: 16 6ra
Szerelhetd: 16 ora

Beégetés targyhémérsekleten:

40°C 90 perc
50°C 1 d6ra

60°C 30 perc
Szerelheto: kih{lés utan

ATFEST-
HETO

A szerelhetdségi id6 letelte utan.

Termekismerteto
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Strukturalt bevonat P478- sorozat v4320V

ALTALANOS ISMERTETO

ESZKOZOK

ry

Termekismerteto

HVLP
A haszonjarmiivek fényezésére legalkalmasabb HVLP szérdpisztoly a nyomotartalyos.

SZARADAS

A megadott szaradasi id6k kozelitd értékek, amelyek fliggenek a kornyezeti korlilményektdl és a
rétegvastagsagtdl. A gyenge légcsere, a 20°C alatti hédmérséklet és a nagyobb rétegvastagsag
megnovelheti a szlikséges id6t.

Nagyobb méretl jarmivek esetén sziikség lehet a beégetési id6 ndvelésére a megfeleld targyhémérséklet
elérése érdekében.

KATALIZATOR VALASZTAS

A szaradasi id6k csokkentése érdekében a P275-455 EHS Turbo Plus Rapid katalizator hasznalhato,
kombinalva az aktivalt és behigitott EHS Turbo Plus strukturalt festékkel. A fazékidé csdkkenni fog.
Tovabbi informacideért olvassa el EHS Turbo Plus Rapid katalizator termékismertetéjét.

EGYEB
Gépi mosas el6tt hagyjuk teljesen atkeményedni a festékréteget. Ez hidegebb idében és nagyobb
rétegvastagsag esetén néhany hétig is eltarthat.

VOC INFORMACIO

Az EU hatarérték erre a termékre (termék kategoéria: 1I1B. e) fujasra kész allapotban max. 840g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 840g/liter. Az alkalmazott modszertdl fliggdéen

a fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarolag szakmihelyben hasznalhatoak a termékismertetében meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznalé felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd

a kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kift.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budaodrs, Pf.152

Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy

05-816 Warszawa-Michatowice Erd6vari ipartelep

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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