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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

Anti-Corrosive Primers Fastbuild™
P540-400 411

KOD MEGNEVEZES
P540-400 Fastbuild™ - zdld
P540-401 Fastbuild™ - fehér
P540-402 Fastbuild™ - szlrke
P540-403 Fastbuild™ - piros
P540-404 Fastbuild™ - fekete
P540-411 Fastbuild™ - bézs

A TERMEK LEIRASA

A Fastbuild™ idedlis uj acél vazak alapozasara, mivel kivalo korr6zié ellenei védelmet biztosit. Rendkivdl
sokoldaluan alkalmazhato termék, a haszonjarmuvek terlletén fellelheté legtébb anyagra felvihetd,
beleértve a kis felliletd aluminiumot és a régi festékbevonatot is. Ez a rugalmassag teszi alkalmassa az
altalanos javitasi feladatokra. Alkalmazhaté a Nexa Autocolor 1- és 2-komponensi( haszonjarmi
fed6festékek ( és alapozok) ala.

| SUBSTRATESANDPREPARATION

Acél: A maximalis tartossag és az optimalis festékfelhasznalas elérése érdekében a szemcseszéras

a javasolt fellletkezelési technoldgia. Valaszthatd lehetéségként csiszoljuk at a fellletet P80-P180
szaraz, gépi, vagy P120-P220 nedves, kézi csiszolopapirral, majd tisztitsuk meg P850-1378 lemosdval.
A feliletnek mentesnek kell lennie az olajtdl, zsirtdl, préselési maradvanyoktol és a rozsdatdl.

Jo6 allapotu gyari festés, j6 allapotu gyari alapozas, j6 allapotu régi festés (1-, 2-komp.), j6 allapotu
elektroforetikus alapozas, kis feliiletii aluminium: csiszoljuk at P240-P320 csiszolépapirral szarazon
vagy P400-al nedvesen, majd tisztitsuk meg P850-1378 lemosdval.

GRP Uvegszal erdsitésii miianyag, "Glasonite": Mossuk le P273-901 lemosdval. Csiszoljuk at P240-
280 szaraz, gépi, vagy P320-400 nedves, kézi csiszolopapirral, majd tisztitsuk meg P850-1378 lemosdval.
Ugyeljink ra, hogy ne csiszoljuk at az GRP gél rétegét.
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A specialis felliletek el6készitésére vonatkozo tovabbi informaciok érdekében olvassa el a megfelelé
termékismertet6t.
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Nexa Autocolor P540-400 411 Fastbuild™ Antikorroziv alapozék TO650V

FELHASZNALASI UTMUTATO

STANDARD ES GYORS ELJARAS
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Airless szoéras Airless széras
Higitds nem szikséges Higitds nem szikséges
:[]
S Felhasznalasra kész Felhasznalasra kész

Fuvoka: 0.28-0.38 (11-15) Fuvoka: 0.28-0.38 (11-15)
40-60° sz6g 40-60° szdg

Folyadék nyomas: 100-200 bar Folyadék nyomas: 100-200 bar
(1500-3000 psi) (1500-3000 psi)

1-2 normal réteg 50-75 mikron szaraz rétegvastagsagban.

p— Az acél felulet optimalis védelme érdekében a szaraz rétegvastagsagnak minimalisan az 50
mikront el kell érnie. Szemcseszort fellileten a fellileti csucsoktdl kell szamitani az 50 mikront.
A szér6 berendezéstdl, a szorasi technikatdl, a felllet allapotatdl és a higitasi aranytol
fligg6en tovabbi rétegekre lehet szilikség.

fuggden.

BTHTH Kileveg6zés a rétegek kdzott: 10-20 perc, a rétegvastagsagtol és a szaritasi korilményektél

Teljes atszaradas: Egy éjszaka
Csiszolas nem sziikséges, kivéve, ha szennyez&édést vagy megfolyast kell eltavolitani.
Ebben az esetben teljes atszaradas utan (minimum egy éjszaka) finoman at kell csiszolni.

Szaradas (20°C):

Kezelhetd: Kb. 2 6ra

Atfesthet6: Minimum 2 déra — optimalisan egy éjszaka
"a
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Nexa Autocolor P540-400 411 Fastbuild™ Antikorroziv alapozék TO650V

ALTALANOS ISMERTETO

ATFESTHETOSEG

A szaradasi id6 fligg a rétegvastagsagtol és a szaradas kortlményeitdl. Hasonldan a tébbi alapozéhoz, az
atfestés elétti hosszabb szaradasi idé javitja a végsé megjelenést. Atfesthetd Nexa Autocolor 1- és
2-komponens( haszonjarmi alapozokkal (nem epoxi), vagy kézvetlenlil Nexa Autocolor 1- és
2-komponensi haszonjarmii fed&festékkel. Tovabbi informaciokért olvassa el az adott termékismertet6t!
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A Fastbuild™-et TILOS kozvetlenll atfesteni bazisfesték/szintelen lakk rendszerrel anélkul, hogy el6tte
aktivaltuk volna.

Az EHS Hi-Gloss 383™ megjelenésének javitasa érdekében javasolt valamely P959-sorozatu alapozé
alkalmazasa a fedéfesték felvitelét megel6zéen.

A Fastbuild-el alapozott és fedél alatt tartott jarmivek 6 héten belll csiszolas nélkil atfesthetéek. Gbzzel
vagy P273-901 lemosdval tisztitsuk meg, szaritsuk le és alaposan zsirtalanitsuk a fellletet atfestés el6tt.
6 hét eltelte utan meg kell csiszolni a tovabbi rétegek felvitelét megelézéen..

ESZKOZOK

MELEGEN SZORAS
Airless és air assisted airless (air mix) alkalmazassal.

SZARADAS

A megadott szaradasi idék kortilbellli értékek és fliggenek a szaritas kortilményeitdl és a
rétegvastagsagtol. Gyenge légaramlas, 20°C alatti h6mérséklet és kilondsen nagy rétegvastagsag
megnodvelheti a szaradasi id6ket.

KORROZIO ELLENI VEDELEM
A maximalis védelem érdekében a szaraz rétegvastagsagnak minimalisan az 50 mikront el kell érnie,
szemcseszort fellleten a fellileti csucsoktdl szamitva.

FELULETMEGOVO ALAPOZO
Amennyiben fellletmegdvasra hasznaljuk acélon, a Fastbuild 1 évig megvédi a jarmUivet, vagy annak
elemeit. Ebben az esetben javasolt 75-100 mikron szaraz rétegvastagsag elérése.

KIADOSSAG
Kb. 4 m?/ liter fujasra kész anyag 50 mikron szaraz rétegvastagsag esetén.
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Nexa Autocolor P540-400 411 Fastbuild™ Antikorroziv alapozék TO650V

VOC INFORMACIO

Az EU hatarérték erre a termékre (termék kategoéria: 11B.c) fujasra kész allapotban max. 540g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 540g/liter. Az alkalmazott modszertdl fliggéen a
fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.
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EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarélag szakmihelyben hasznalhatoak a termékismertet6ben meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznalé felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd a
kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kift.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budadrs, Pf.152

Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy

05-816 Warszawa-Michatowice Erd6vari ipartelep

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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