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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

Nagy toltoképességi antikorroziv alapozdk
P540-414/-418

KOD MEGNEVEZES

P540-414 Nagy toltéképességli antikorroziv alapozé — bézs
P540-418 Nagy toltéképességl antikorroziv alapozé — sététszirke
P850-1335 Fastbuild™ higito

A TERMEK LEIRASA

A P540-414/-418 termékeket szemcseszoért fellletek airless és air assisted airless eljarassal torténé
alapozasara fejlesztették ki. Kivaloak a felviteli jellemz8ik, és a gondosan el6készitett fellleten, megfeleld
rétegvastagsag esetén magas szintl korrozio elleni védelmet biztositanak.

ALAPFELULETEK ES ELOKESZITES

Acél, szemcseszort acél, jo allapotu gyari alapozas.

A melegen vagy hidegen hengerel acélnak a hengerelési revétél és rozsdatdl mentesnek kell lennie,
emellett pedig szikséges az alapos, kézzel torténd zsirtalanitas. Az optimalis anyagfelhasznalas és
tartdssag érdekében javasolt a szemcseszorassal torténd tisztitds. Ehelyett alternativaként alkalmazhaté a
P80-P180 gépi, vagy P120-P220 kézi csiszolas, majd a P850-1378 lemosdval torténd tisztitas.

A specidlis fellletek el6készitésére vonatkozd tovabbi informaciok érdekében olvassa el a megfeleld
termékismertetét.
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Nexa Autocolor Nagy toltéképességi antikorroziv alapozék, P540-414/-418

T1000V

FELHASZNALASI UTMUTATO

Airless és Air Air Assisted Airless (Air Mix)) eljaras
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Higitas alapesetben nem sziikséges.

MEGJEGYZES: max. 10% P850-1335 higit adagolasa lehetséges, amennyiben kisebb
rétegvastagsagra van szikseég. pl. ha csak atmenetei védelmet nyujté athegeszthet6
alapozoként alkalmazzuk a termékeket.
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Felhasznalasra kész

Airless: 0.33 - 0.43 mm (13-17 thou)
20-60° sz6g

Folyadék nyomas: 100-200 bar (1500-3000 psi)

Air Assisted Airless (Air Mix):  0.33 - 0.43 mm (13-17 thou)
20-60° sz6g

Folyadék nyomas: 50-60 bar (800-1000 psi)

Nyomas a levegdsapkanal: max. 1.6 bar (25 psi)

1-2 normal réteg 50 mikron szaraz rétegvastagsagban.

Az acél felllet optimalis védelme érdekében a szaraz rétegvastagsagnak minimalisan az 50
mikront el kell érnie. Szemcseszort fellileten a fellileti csucsoktdl kell szamitani az 50 mikront.
A szér6 berendezéstél, a szoérasi technikatdl, a felllet allapotatdl és a higitasi aranytdl
fuggben tovabbi rétegekre lehet sziikség.

A teljes szaraz rétegvastagsag nem lépheti tul a 125 mikront.

Kileveg6zés a rétegek kdzott: 10-20 perc, a rétegvastagsagtol és a szaritasi korlilményektél
fuggden.

Széradas (20°C):

Atfestheté: Minimum 2 déra — optimalisan egy éjszaka
Kezelhetd: Kb. 2 6ra
Teljes atszaradas: Egy éjszaka

Csiszolas nem sziikséges, kivéve, ha szennyez6dést vagy megfolyast kell eltavolitani. Ebben
az esetben teljes atszaradas utan (minimum egy éjszaka) finoman at kell csiszolni.
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Nexa Autocolor Nagy toltoképességii antikorroziv alapozok, P540-414/-418 T1000V

ALTALANOS ISMERTETO

ATFESTHETOSEG

A szaradasi id6 fligg a rétegvastagsagtol és a szaradas korilményeitél. Hasonléan a tobbi alapozéhoz, az
atfestés eldtti hosszabb szaradasi id6 javitjia a végsd megjelenést. Atfestheté Nexa Autocolor 1- és
2-komponensi haszonjarmi alapozoékkal (Pl. P595-sorozat), vagy kdzvetlenul Nexa Autocolor 1- és 2-
komponensi haszonjarm( fedéfestékkel. Tovabbi informacidkért olvassa el az adott termékismertet6t!
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TILOS kozvetlenll atfesteni bazisfesték/szintelen lakk rendszerrel, pl. Turbo Plus™ Multistripe-al, illetve a
P492- vagy P497-sorozatu termékekkel.

Az EHS Hi-Gloss 383™ megjelenésének javitasa érdekében javasolt valamely P959-sorozatu alapozé
alkalmazasa a feddfesték felvitelét megel6z&en.

A P540-414/-418 termékekkel alapozott és fedél alatt tartott jarmivek 6 héten belil csiszolas nélkil
atfesthetéek. Gézzel vagy P273-901 lemosdval tisztitsuk meg, szaritsuk le és alaposan zsirtalanitsuk a
feluletet atfestés el6tt. 6 hét eltelte utan meg kell csiszolni a tovabbi rétegek felvitelét megelézden.

ESZKOZOK

MELEGEN SZORAS
Airless és air assisted airless (air mix) alkalmazassal.

SZARADAS

A megadott szaradasi id6k korllbelili értékek és filiggenek a szaritdas korilményeitél és a
rétegvastagsagtol. Gyenge légaramlas, 20°C alatti hémérséklet és kilondsen nagy rétegvastagsag
megnovelheti a szaradasi idéket.

KORROZIO ELLENI VEDELEM
A maximalis védelem érdekében a szaraz rétegvastagsagnak minimalisan az 50 mikront el kell érnie,
szemcseszort fellleten a fellileti csucsoktdl szamitva.

FELULETMEGOVO ALAPOZO
Amennyiben fellletmegdvasra hasznaljuk acélon, a Fastbuild 1 évig megvédi a jarmivet, vagy annak
elemeit. Ebben az esetben javasolt 75-100 mikron szaraz rétegvastagsag elérése.

ATHEGESZTES

A P540-414 kis rétegvastagsag esetén teljes atszaradas utan athegeszthetd. Megfelel a ,UK Health and
Safety Executive Guidance Note EH 40 "Occupational Exposure Limits" elirasainak. Amennyiben késébbi
hegesztés céljabdl alapozzuk a felliletet, a szaraz rétegvastagsag NEM lépheti at a 25 mikront. Ez a
rétegvastagsag azonban csak atmeneti védelmet biztosit a korrézidval szemben. A maximalis tartossag
érdekében tovabbi rétegek felvitelére van sziikség.

KIADOSSAG
Kb. 7-8 m? / liter fujasra kész anyag 50 mikron szaraz rétegvastagsag esetén.
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Nexa Autocolor Nagy toltéképességi antikorroziv alapozék, P540-414/-418

T1000V

VOC INFORMACIO

Az EU hatéarérték erre a termékre (termék kategodria: 11B.c) fujasra kész allapotban max. 540g/liter VOC.

A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 540g/liter. Az alkalmazott mddszertél fiiggéen a
fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.
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EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarolag szakmihelyben hasznalhatoak a termékismertetében meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznal¢ felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd

a kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kit.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budadrs, Pf.152

Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy

05-816 Warszawa-Michatowice Erdévari ipartelep

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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