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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

Kromatmentes Etch alapozé
P565-767

Kod Megnevezés

P565-767 Kromatmentes Etch alapozoé
P275-533 Aktivator, kdzepes
P850-1393 Turbo Plus™ Higito, gyors
P851-396 Higitd, gyors

A TERMEK LEIRASA

A 2-komponens(, kromatmentes Etch alapozo gyorsan szarad, jo korrozié elleni védelmet és kivald
tapadast biztosit az alapfellletek széles skalajan.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor P565-767 Kromatmentes Etch alapozé

ALAPFELULETEK ES ELOKESZITES

S0100V

A festend6 fellletnek szaraznak, tisztanak, korréziotol, zsirtdl és formalevalasztotdl mentesnek kell lennie.
A fellletet kézzel tokéletesen zsirtalanitani kell valamilyen Nexa Autocolor lemoséval.

ALAPFELULETEK

ELOKESZITES

MEGJEGYZES

Acél

Zintec

Patinas galvanizalt acél
Jo allapotu alapozo

Jo allapotu fedéfesték

Szemcseszoéras vagy teljes
atcsiszolas, P280-P320 kézi,
vagy P180-P220 gépi
csiszoldpapirral, majd tisztitas
P850-1402 lemosaoval.

A feluletnek mentesnek kell
lennie a préselési
maradvanyoktol és a rozsdatol.

A régi bevonatnak tokéletesen at
kell szaradnia. Nem javasolt az
alkalmazasa hére lagyulo
muianyagokra.

Uvegszal erésitésli mianyag

Tisztitas P273-901 lemosoval,
atcsiszolas, majd Ujra tisztitas
P850-1367-€l.

Aluminium

Az aluminium fellleteket
alaposan at kell csiszolni P280-
P320 kézi, vagy P180-P220 gépi
csiszoldpapirral, majd tisztitas
P850-1402 lemosdval.

A régi szintetikus festékrétegnek
jOl beégetettnek kell lennie.

Forré martéfirdében galvanizalt
acél

Alapozas el6tt kezeljuk a fellletet
Mordant Solution-el (A273-1041).

FELHASZNALASI UTMUTATO

HAGYOMANYOS

HVLP
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A legjobb védelmet a korrézio ellen a frissen
bekevert anyag biztositja. A maximalis
tapadas elérése érdekében a bekevert
anyagot 24 6ran belll fel kell hasznalni.

A legjobb védelmet a korrézio ellen a frissen
bekevert anyag biztositja. A maximalis
tapadas elérése érdekében a bekevert
anyagot 24 6ran belll fel kell hasznalni.

Viszkozitas 20°C-on, DIN4 18-20 masodperc

Allitsuk be a viszkozitast kis mennyiség
851-396 vagy P850-1393 higito
hozzaadasaval. NE alkalmazzunk az
eléirtnal tobb aktivatort!

Viszkozitas 20°C-on, DIN4 18-20 masodperc

Allitsuk be a viszkozitast kis mennyiségii 851-
396 vagy P850-1393 higité hozzaadasaval.
NE alkalmazzunk az el6irtnal tobb aktivatort!

Favoéka: 1.4-1.8 mm (0.55-0.070 in)

Nyomas: 3.3-4.3 bar (50-65 psi)

Favoéka : 1.0-1.4 mm (0.39-1.055in)

Nyomas: max. 0.675 bar (10 psi)
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Nexa Autocolor P565-767 Kromatmentes Etch alapozé S0100V

FELHASZNALASI UTMUTATO

HAGYOMANYOS HVLP \
| 2 normal réteg 25 mikron szaraz 2 normal réteg 25 mikron szaraz \
rétegvastagsagban. rétegvastagsagban.
RTRTR Minimum 10 perc a rétegek kdzott. Minimum 10 perc a rétegek kozott..

% Szaradas: 30 perc - 1 6ra 20°C-on atfestés Szaradas: 30 perc - 1 6ra 20°C-on atfestés
el6tt. el6tt.

Minimum 10 perc kileveg6zés, majd 20 perc | Minimum 10 perc kileveg6zés, majd 20 perc
beégetés 50°C targyhémérsékleten. beégetés 50°C targyhémérsékleten.

ALTALANOS ISMERTETO

ATFESTHETOSEG
Atfestheté barmely Nexa Autocolor 2-komponensii haszonjarmii alapozéval, vagy kézvetleniil Turbo Plus

és EHS Turbo Plus fed&festékkel.
A P565-767 alapozot NEM javasolt olyan szintetikus festékek ala alkalmazni, mint pl. a HI-Gloss 383.

KIADOSSAG
Kb. 9 m2 /liter aktivalt anyag 12.5 mikron szaraz rétegvastagsagnal.

CSISZOLAS
Teljes atszaradas utan kézzel csiszolhaté (minimum 2 éra 20°C-on) P600-P800 csiszolépapirral.

Termekismerteto
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Nexa Autocolor P565-767 Kromatmentes Etch alapozé S0100V

VOC INFORMACIO

Az EU hatérérték erre a termékre (termék kategdria: 11B. c) fujasra kész allapotban max. 780g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 780g/liter. Az alkalmazott modszertdl figgéen

a fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizardlag szakmiihelyben hasznalhatéak a termékismertetében meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznalé felel6ssége minden szilkséges I1épés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithatd legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd

a kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

PPG Industries Poland Sp. z o. o. Autocolor Kit.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budadrs, Pf.152

Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy

05-816 Warszawa-Michatowice Erdévari ipartelep

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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