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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

Gyorsan szaradé hegeszthet6 alapozé
P565-769

Kod Megnevezés

P565-769 Gyorsan szarad6 hegeszthet6 alapozé — sotét szirke
P850-1335 Fastbuild™ Higitoé
P850-1404 CV Sealer 28 Higito

A TERMEK LEIRASA
A hegeszthet6 alapozo6 egy gyorsan szarado termék, amely atmeneti védelmet nyujt a haszonjarmuvek

gyartasa alatt a felhasznalt szemcseszort elemeknek. Lehetdséget kinal két fém elem alapozasara, majd
Osszehegesztésére.

ALAPFELULETEK ES ELOKESZITES

Szemcseszoért acél / 6l felérdesitett tiszta acél.

A melegen és hidegen hengerelt acéllemeznek laza hamlo részektdl és rozsdatol mentesnek kell lennie. A
fellletet kézzel, P850-1367 lemosoval tokeletesen zsirtalanitani kell. A szemcseszorast maximum 25

mikronos szemcsével szabad végezni a megfeleld tartdssag és az optimalis anyagfelhasznalas érdekében.
Valaszthato lehet6ség a felulet atcsiszolasa P80-P180 szaraz, gépi, vagy P120-P220 kézi csiszolopapirral.

Tovabbi informacidért olvassa el az el6készitésre vonatkozé termékismertetot.
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Nexa Autocolor P565-769 Gyorsan szaradé hegeszthet6 alapozé

FELHASZNALASI UTMUTATO

HAGYOMANYOS

HVLP

AIRLESS (CSAK HIDEG)

Alapesetben higitas nem
szlkséges.

Valaszthatéan adagoljunk
5-10% P850-1335/-1404
higitét, ha szukséges.

Alapesetben higitas nem
szlkséges.

Alapesetben higitas nem
szlkséges.

Felhasznalasra kész.

Felhasznalasra kész.

Felhasznalasra kész.

Fuvodka: 1.8-2.2 mm
Nyomas: 3.3-5.3 bar
(50-80 psi)

Fuvodka: 1.0-1.5 mm
Nyomas: 0.675 bar
(10 psi) max.

0.22-0.28 mm (9-11 thou)
40-60° szbg

Festék nyomas: 110-120 bar
(1600-1800)

|

1-2 normal réteg, vagy 1
dupla réteg az atmeneti
védelem érdekében.

15-25 mikron

1-2 normal réteg, vagy 1
dupla réteg az atmeneti
védelem érdekében.

15-25 mikron

1 normal réteg az atmeneti
védelem érdekében.

15-25 mikron

Nincs szlikség kileveg6zésre a rétegek kozott.

Szaradas 20°C-on:

Porszaraz: 4 perc
Kezelheto: 10 perc
Atfesthetd: 20 perc
Teljes atszaradas: 1 6ra
Hegeszthetd:

Kemeényre szaradas utan.

A csiszolas nem javasolt, kivéve, ha sziikség van ra a szennyez8dések és megfolyasok
eltavolitasa miatt. Ebben az esetben a keményre szaradas utan (minimum egy éjszaka) és
nagyon finoman kell elvégezni a mlveletet.
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Nexa Autocolor P565-769 Gyorsan szaradé hegeszthet6 alapozé

ALTALANOS ISMERTETO

ATFESTHETOSEG
NE fessik at kbzvetlenll a feddréteggel!

ry

Termekismerteto

A P565-769 teljes atszaradas utan atfestheté barmely Nexa Autocolor 1- és 2-komponensi haszonjarmi
alapozéval. Atfestés el6tt az elemeket meg kell tisztitani P850-1378 lemoséval.

ALKALMAZOTT ESZKOZOK

HVLP
A haszonjarmii termékek esetében a legalkalmasabb HVLP eszk6z a nyomatartalyos rendszer.

Nyomas: 0.675 bar (10 psi) maximum
Festék nyomas: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)
Amennyiben hosszu festéktdomlét hasznalunk, a festék nyomas emelésére lehet sziikség.

Air Assisted Airless:
Nem javasolt!

SZARADAS

A megadott szaradasi idék korulbellli értékek és figgenek a szaritas koriilményeitdl és a
rétegvastagsagtol. Gyenge légaramlas, 20°C alatti hémérséklet és kiilondsen nagy rétegvastagsag
megnovelheti a szaradasi idéket.

HIGITAS
A P565-769 felhasznalasra kész allapotban kerll forgalomba, alapesetben higitasra nincs sziikség. P850-

1335 vagy P850-1404 higité hozzaadhato 5-10%-ban a szaradas lassitasa és magasabb hémérsékleten
az alkalmazhatdsag javitasa érdekében.

HEGESZTESI CELU ALAPOZAS

Az P565-769 vékony réteg esetén, teljes atszaradas utan athegeszthetd. Osszhangban van az Egyeslilt
Kiralysag egészségvédelmi és biztonsagi végrehaijtasi rendeletével (EH40 "Foglalkozasra vonatkozo
expozicios hatarértékek". Ha kés6bbi hegesztés sziikséges, a szaraz rétegvastagsag NEM lehet tobb mint
25 mikron. Ez a rétegvastagsag azonban csak atmeneti védelmet nyuijt a feluletnek. A maximalis tartossag
elérése érdekében tovabbi rétegek felvitelére van szikség.

TAROLASI CELU ALAPOZAS

Tarolasi célu alkalmazas esetén a P565-769 fedett térben 3 honapon keresztil megvédi a jarmiveket,
vagy azok egyes elemeit. Minimum 25 mikron szaraz rétegvastagsag sziikséges a szemcseszort fellleten.

KIADOSSAG

Kb. 5-8 m2 /liter fujasra kész alapozé, 15-25 mikron szaraz rétegvastagsagnal.

EGYEB MEGJEGYZESEK
1. NE hasznaljuk, ha a relativ paratartalom magasabb, mint 85%.

2. Alkalmazzuk minimum 25 mikron rétegvastagsagban, ha kulsé fedett térben szeretnénk tarolni a fajt
elemet.

3. Kertljik a 30 mikron feletti rétegvastagsagot.
4. NEM javasolt az alkalmazasa nagy fellletekre.

5. NE vigyuk fel olyan részekre, ahol feltehet6leg hegeszteni fogunk.
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Nexa Autocolor P565-769 Gyorsan szaradé hegeszthet6 alapozé

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termeékek kizardlag szakmihelyben hasznalhatéak a termékismertet6ben meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznalé felel6ssége minden szikséges 1épés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd

a kovetkez6 cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

nexaautocolorpl@ppg.com

Tovabbi informacio:
Autocolor Kift.

2040 Budaors, Pf.152
2051 Biatorbagy
Erddvari ipartelep

Tel: 00 36 23 311-080
Fax: 00 36 23 530-025
autocolor@autocolor.hu
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