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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

H5930V

Onteriilé alapozé P565-560x

KOD MEGNEVEZES

P565-5601 Onteriilé alapozé — SGO1

P565-5605 Onteril6 alapozé — SG05

P565-5607 Onteriil6 alapozé — SG07

P210-8430 2K HS Edz6 — Kézepes/Gyors

P210-844 2K HS Edz6 — Kbozepes

P210-845 2K HS Edz6 — Lassu

P850-1491 2K Higité — Gyors

P850-1492 2K Higitd — Kézepes

P850-1493 2K Higité — Lassu

P850-1494 2K Higité — Extra lassu higito

P850-1495 2K Higité — Magas hémérsékletre
P850-1692 2K Alacsony VOC tartalmu higité — Gyors
P850-1693 2K Alacsony VOC tartalmu higité — Kézepes
P850-1694 2K Alacsony VOC tartalmu higité — Lassu

A TERMEK LEIRASA

A P565-560x onterlil6 alapoz6 az alapozasi technoldgia legujabb fejlesztése, amelyet olyan esetekben kell alkalmazni, amikor a
javitasi folyamat optimalizalasa alapvet6 kdvetelmény. Aquabase Plus bazisfesték (P989) és 2K HS Plus fed6festék (P471) ala
fejlesztették ki, nagyon termelékeny munkafolyamatot biztosit,megsziintetve a csiszolas szikségességeét. Kozvetlenul felvihetd

elektroforetikusan alapozott elemekre és 5 napon bellil csiszolas nélkdl atfestheto.

A nagyszer( alkalmazhatdsag és az onter(l6 tulajdonsag egyuttesen kivald, a hagyomanyos csiszolasos alapozokkal egyenértéki
bevonatot és csiszolasmentes javitast eredményez, ezaltal optimalizalva a rendszert.

Kuléndsen alkalmas Uj elemeken vald munkara. Optimalizalhato a fllke kihasznalasa, mivel az Uj elemek alapozasa el6re, kis
tételekben megtorténhet, majd a fedéfestés egyidejiileg végezhetd el a jarmivel.

Kivalé a tapadasa és nagyon jok a korréziovédelmi jellemzéi, ezért a P565-560x kisebb fellleti kicsiszolasok esetén csupasz fémre
is felvihetd kulon Etch alapozé alkalmazasa nélkil. Ezaltal egy Ujabb Iépés takarithatd meg a javitasi folyamatban.
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Nexa Autocolor P565-560x Onteriil6 alapozé 84X H5930V

Az dnterll6 alapozo az alabbi fellletekre vihet6 fel:

ry

Termekismerteto

Jol megtisztitott csiszolatlan elektroforetikus alapozas.

Max. 10 cm atméréja csupasz fémfelllet Etch alapozo elézetes felvitele nélkil.

Kicsiszolt galvanizalt acél felllet max. 10 cm atmérdig.

Kicsiszolt Zintec felllet max. 10 cm atméréig.

Kicsiszolt aluminium és 6tvdzetei max. 10 cm atmérdig.

Korabban fényezett és eredeti bevonat P320 vagy finomabb csiszolépapirral megcsiszolva.
Uvegszal erésitésii mianyag, livegszal P120/ P240/P320 csiszoldpapirral megcsiszolva.
Poliészter szorokitt P120/ P240/P320 csiszolopapirral megcsiszolva.

“Megjegyzés: Olyan esetekben, amikor a(z) P565-560x 10 cm atmérdjinél nagyobb csupasz fém fellleteken, korroziora érzékeny

teruleteken, vagy a gyari korrézids garancianak valé megfelelés érdekében kerll felhasznalasra, elézetesen 2-komponensi Etch
alapoz¢ felvitelére van sziikség.”

FELHASZNALASI UTMUTATO

2K higitd: P850-14xx Alacsony VOC tartalmu higité: P850-16xx
P565-560x 2 rész P565-560x 2 rész
D P210-8430/844 1rész P210-8430/844 1rész
-] P850-14XX 0.5 rész P850-16XX 0.5 rész
MEGJEGYZES: NE ALKALMAZZUNK gyorsitét! MEGJEGYZES: NE ALKALMAZZUNK gyorsitot!
Viszkozitas aktivalva: 16 - 18 masodperc, DIN4

Fazékido: 60 perc 20°C-on

Megjegyzés: A szé6répisztolyt hasznalat utan azonnal tisztitsuk meg!

Felsétartalyos: 1.2-1.3 mm

Nyomas: 3.0 — 3.7 bar (45 — 55 psi)

S
m
M Felsétartalyos: 1.2-1.3 mm

Nyomas: 0.7 bar (10 psi max. a leveg&sapkanal)
HYLP
Fels6tartalyos: 1.2-1.3 mm
ﬁ Belép6 nyomas: A pisztolygyarté ajanlasanak megfelelen, altalaban 2 bar/30 psi
COMPLIANT,

PE—— ] Fujjunk 1 teljes vagy 1 vékony + 1 teljes réteget.

a—v Ezaltal kb. 25-35 mikron rétegvastagsag érhets el.

Ugy alkalmazzuk, hogy sima feliiletet kapjunk, ne fajjunk tdl vastag rétegeket.

21 212 Nincs szikség kilevegbzésre a rétegek k6z6tt normal alkalmazas esetén.

PO A fedéréteg felvitele el6tt 25-35 mikron rétegvastagsag esetén 15perc kilevegdztetés sziikséges 20°C-on.

15 perc utan, de max. 5 napon bellil csiszolas nélkil atfesthetd.
Szennyez6dések bekeriilése esetén azok az elsé réteg Aquabase Plus felvitele utan finom csiszolassal
eltavolithatdak P800, vagy finomabb csiszoldszivaccsal.

Minden egyéb esetben csiszolas el6tt flilkében be kell szaritani.

Tobb, mint 8 ora eltelte utan fed6festés el6tt lemosadval tordljik at a felliletet.

Tobb, mint 3 nap eltelte utan fedéfestés elétt javasolt a nagyon finom atcsiszolas és a lemosaéval valo attorolés.
Tobb, mint 5 nap eltelte utan csiszoljuk meg szarazon P400, vagy finomabb csiszolépapirral.

Fedé&festék A P565-5605 kozvetleniil atfesthetd Aquabase Plus bazisfestékkel (P989-) vagy 2K HS Plus fed&festékkel (P471-).
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Nexa Autocolor P565-560x Onteriil6 alapozé 84X

GENERAL PROCESS NOTES

EDZO ES HiGITO VALASZTAS
A megfeleld edz6 és higité kombinacio kivalasztasa fligg a szoropisztoly beallitastél, a légmozgas sebességétdl, a javitas méretétdl,
a hémérseklettdl és az alkalmazas koriiményeitdl. Az alabbi adatok tajékoztaté jelleglek:

Edzé Hoémérséklet tartomany Javasolt higito

P210-8430 20°C - 30°C P850-1492/-1493/-1494/ vagy P850-1692/-1693/-1694
P210-844 30°C felett P850-1493/-1494 vagy P850-1693/-1694

P210-845 infra/GAS szaritas esetén P850-1494 vagy P850-1694

AZ ONTERULO ALAPOZO ALKALMAZHATO TOTOALAPOZOKENT AZ ALABBIAK SZERINT:

Keverjlik 6ssze és hasznaljuk az eredeti el6irasoknak megfeleld beallitasokat.
Fujjunk 1 vékony + 2 teljes réteget.
Ezaltal kb. 100-110 mikron rétegvastagsag érhet6 el.

Beégetés 30 perc 60°C targyhémérséklet.
IR k6zéphullam 5 perc kileveg6zés, majd 10 perc szaritas.
IR/GAS 50 cm 110°C.

Kihilés utan csiszolas szarazon, P400 vagy finomabb csiszol6papirral.

MUANYAGOK FENYEZESE
Az onteriil6 alapozé kdzvetlenil felvihetd jol el6készitett és megtisztitott ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN, PUR és SMC fellletekre,
csakugy, mint megcsiszolt és eléalapozott I6kharitokra.

Nagyobb csupasz mianyag feliletek, vagy I6kharitén lévé kicsiszolasok esetén (pl. PP, TPO, PP/EPDM) el6sz6r egy vékony réteg
P572-212mlanyag alapozo felvitelére van szikség, ezt kdvetheti 10 perc kileveg6zés utan az dnterulé alapozo.

ZSIRTALANITAS
A fellletet teljesen meg kell tisztitani valamelyik alkalmas Nexa Autocolor lemosoval.
Ezutan azonnal le kell térélni egy tiszta és szaraz tori6kendével.

SPECRTRAL GREY ARNYALAT KIVALASZTASA

P565-5601 100 75 94 - 75 - 35 -
P565-5605 -- 25 -- 100 -- 48 -- --
P565-5607 -- -- 6 -- 25 52 65 100

A Spectral Grey arnyalatot a fedészinnek megfelel6en kell kivalasztani. Az adott szinekhez javasolt arnyalat megtalalhaté a Nexa
Autocolor szininformaciés rendszerben.

A megfelel6 arnyalat kivalasztasa utan a keverési aranyok a fenti tablazatban talalhatéak. A Spectral Grey SG0G1, SG5 és SG07
arnyalatok gyari kiszerelésben is rendelhetéek. Az SG03, SG05 és SG06 arnyalatokat a P565-5601/-5605/-5607 alapoz6k megfelelé
aranyu osszekeverésével lehet eldallitani.

Edzés és higitas a termékismertetében megadott modon.

H5930V
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Nexa Autocolor P565-560x Onteriil6 alapozé 84X H5930V

AKTIVALAS TOMEG SZERINT

P850-14XX HIiGITOK, 2:1:0,5 KEVERESI ARANY

ry

Az értékek gramm-ban és 6sszegezve vannak megadva.
Ne tarazza a mérleget az alkotorészek adagolasa kozott!

Az szikséges alapoz6 mennyisége (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00L

P565-560x 165,1 330,2 495,3 660,4 825,7

Edz6 P210-8430/-844/-845 221,8 443,6 665,4 887,2 1109,1

Higité P850-14xx 248,3 496,6 7449 993,2 1241,2

P850-16XX HIGITOK, 2:1:0,5 KEVERESI ARANY

Az értékek gramm-ban és 6sszegezve vannak megadva.
Ne tarazza a mérleget az alkotorészek adagolasa kozott!

Az sziikséges alapoz6 mennyisége (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00L

P565-560x 165,1 330,2 495,3 660,4 825,7

Edz6 P210-8430/-844/-845 221,8 443,6 665,4 887,2 11091

Higité P850-16XX 245,2 490,4 735,6 980,8 12261

VOC INFORMACIO

Az EU hatarérték erre a termékre (termék kategoria: 11B. c) fujasra kész allapotban max. 540g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 540g/liter.Az alkalmazott mdédszertdl fliggéen a fujasra kész termék VOC
tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott hatarérték.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhatéak a termékismertetdben meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken alapulnak. A felhasznald
felel6ssége minden szikséges lépés megtétele annak érdekében, hogy biztosithatd legyen a termék alkalmassa tétele a célnak
megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és biztonsagi informaciék megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot,
amely elérhetd a kovetkez6 cimen is: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kft.
(Oddziat w Warszawie) 2040 Budaors, Pf.152
Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy
05-816 Warszawa-Michatowice Erdévari ipartelep
Polska
Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Fax: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu

O
.
U
-
-
O
&
. VOCINFORMACIO .ﬂ
=
‘O
=
-
v
-

Innovating Repair Solutions

A termékek kizardlag szakmiihelyben hasznalhatéak oldal 4/ 4



