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AQUABASE® PLUS Egylépcsés adalék.

MUSZAKI ADATLAP 10601V
oktober 2023 \O>

Termékek Leiras

P989-line Aquabase Plus festéksor
P990/991/992/993/994 ;
995/996/998/999-vonalak Aquabase Plus alapszinek
P950-9000 Aquabase Plus egylépcsés adalék ST
P950-9100 Aquabase Plus egylépcsds adalék HD
P935-1451 Kb6dél6 adalék
P980-5000 Aquabase Plus higitd
P980-5050 Aquabase Plus magas hémérsékletl higitd
P210-9115 Aktivator

TERMEKLEIRAS

A P950-9000 és P950-9100 egylépcsds adalék lehetévé teszi az Aquabase Plus bazisfestéknek az egysoros
alkalmazasat.

A folyamat egyszeri. Vigye fel az elsd control rateget majd egy teljes réteget a tokéletes fedés elérése
érdekében, amit egybdl egy félréteg kovet.

A P935-1451 kddolé adalék egy ujonnan kifejlesztett termék, amelyet az érzékeny szinek melléfényezésére
fejlesztettek ki.

A kivalé mindségl Nexa Autocolor bazisfestékekkel és alapozokkal parositva az Aquabase Plus rendszer
kivalo fényességet, megjelenést és tartossagot biztosit.

Ez az egyszerlien és rugalmasan alkalmazhat6 termékrendszer a kérnyezeti feltételek széles skalajan
alkalmazhato.
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ALAPOK ES ELOKESZITES

A P989-Aquabase plus rendszer a kdvetkez6 alapokra vihet6 fel:
o Megfelel6en elbkészitett alapok.

o Nexa Autocolor 2k alapozék, vagy n-n alapozok.

MEGJEGYZES: A gyarilag alapozéval bevont tij panelekre ajanlott Nexa Autocolor 2 n-n alapozét hasznalni.

Ne alkalmazza az 1K vagy 2K reaktiv alapozo folé.
El6készités:

o A meglévl festékréteg elbkészitése:

¢ Nedves csiszolas P800 vagy finomabb papirral, szaraz csiszolaskor P400 vagy finomabb papirral.

Muanyagok: Manyagok festéséhez hasznalja az ajanlott Nexa Autocolor rendszert
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FOLYAMAT

Bazisfesték

kétrétegii metal, kétrétegii, magas szolid és 3ct szinek

gyongyhaz és

gyongyhaz tartalmu
kiilonleges hatasu szinek
szinek

AQ+ 100 rész

AQ+: 100 rész

AQ+: 100 rész
Adalék: 15 rész

Adalék: 5 rész
Higitd: 15 rész

Adalék: 20 rész

(*) A magas gydngyhaz

tartalmu és a kék, zold és Magas  P990-8900-as
piros metal szinek esetén tartalma  /+50%/ szinek
esetén

Valaszthaté keverési aranyok aktivatorral/ P210-9115:
Mind a 2CT, mind a 3CT eljarashoz hasznalhaté.

AQ+: 100 rész
Adalék: 20 rész
Higit6: 5rész
Aktivator: 5 rész

AQ+: 100 rész
Adalék: 10 rész
Higité: 5rész
Aktivator: 5 rész

P935-1451 K6do6l6 adalék

Kodol6 adalék 1451: 100 rész
Adalék: 20 rész

(125 mikronos szir6 ajanlott)

A higitott szin fazékideje: 1 hénap

Hagyomanyos/RP normél hémérséklet: 1,2mm
Hagyomanyos/RP magas h6mérséklet: 1,3mm

HVLP normal hémérséklet: 1,3mm

HVLP magas h6mérséklet: 1,4mm

Aquabase
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Bazisfesték ELJARAS (folytatas)

Metal és kétrétegii gyongyhaztartalmu szinek és
sima szinek.

Teljes panel:
1,8 bar bemeneti nyomas (teljes fedés eléréséig)
(telies nedves egyenletes réteg), majd cstkkentett nyomason (kontroll réteg)

Beolvasztasi folyamat.

1,5 bar bemeneti nyomas

Vélassza az alacsonyabb nyomast amit végig alkalmazhat.
Hasznalja a forditott technikat.

*Lasd a keverési folyamat legjobb gyakorlatairél sz616 szakaszt*

Emeljik a hémérsékletet 40°C - 50°C-ra, amig matt nem lesz.
Hagyja a fulkét szikkasztasi Gzemmaddban.
Aqua dry fuvok a fulkébe szerelve, 40°C - 50°C-ig tarté szikkasztassal

kombinalva.
Aqua dry fuvok, amelyek a filkében vannak felszerelve és a kamra hémeérsékletén

dolgoznak.

YV VYVV

*MEGJEGYZES: Minden kézi vagy allvanyos favékat hasznalé folyamat esetén a favas
el6tt hagyjon 10 perc szlnetet, és tartson 1 méter tavolsagot a paneltdl, 2 bar
maximalis bemeneti nyomas mellett.

Az IR-berendezésekkel valo szaradasi id6 a szintél figgéen valtozik, mivel kiilénb6zé
hullamhosszusagu reflexidkkal rendelkeznek.

Aquabase

A Nexa Autocolor és a design, valamint az Aquabase bejegyzett védjegyek, a Nexa Autocolor pedig a PPG Industries Ohio,
Inc. védjegye © 2021 PPG Industries. Minden jog fenntartva.

Az ebben a dokumentumban hivatkozott, harmadik féltél szarmazé védjegyek a megfelelé tulajdonosok tulajdonat képezik.

EZEK A TERMEKEK KIZAROLAG IPARI KORNYEZETBEN TORTENO PROFESSZIONALIS



INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

= 7

3-réteglii GYONGYHAZ/KULONLEGES Effect hatas.

1. lépés: P989- Alapréteg

2. lépés: P989-
Solid/gyéngyhaz/Specialis hatasu
szinek

]

]

Alapszin: (1. lépés)
AQ+: 100 rész
Adalék: 5 rész
Higitd: 10 rész

Metal szin: (1. lépés)
AQ+: 100 rész
OVC: 20 rész

P210-9115- aktivator opcionalisan
hasznalhatok.

AQ+: 100 rész
Higitd: 20 rész

P210-9115-aktivator opcionalisan
hasznalhatok.

Hagyomanyos/RP normal hémerséklet: 1,2mm
Hagyomanyos/RP magas hémérséklet: 1,3mm

HVLP normal hémérséklet: 1,3mm
HVLP magas hémérséklet: 1,4mm

Egyetlen rétegben alkalmazza a kivant
fedésig

A rétegek kozott szikkasztas sziikséges

Kerulje a nagymertéki felhordast és a tulzott
filmképz&dést.

A szinellenérz6 panel alapjan rétegenként
kell felvinni. Ennek a terméknek nincs
fed6képessége

A rétegek kozott szikkasztas sziikséges

Szikkasztas mattulasig

Sziikség esetén hasznaljon légmozgatd
berendezéseket a szaritas felgyorsitasara,
példaul Fast Aquadry, padléallvanyok vagy
kézi pisztolyok. A szaritasi modszer
kivalasztasa a javitas méretétdl és tipusatol
fugg.

Szikkasztas mattulasig

Sziikség esetén hasznaljon légmozgaté
berendezéseket a szaritas felgyorsitasara,
példaul Fast Aquadry, padléallvanyok vagy
kézi pisztolyok. A szaritasi modszer
kivalasztasa a javitas méretétél és
tipusatal fugg.
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Varjon, amig egyenletesen lemattul, mielétt | Varja meg, amig egyenletesen megszarad,
a gyongyhaz bevonatot felhordja. mielétt felhordana a lakkot.

ALTALANOS FOLYAMATRA VONATKOZO MEGJEGYZESEK

HOMERSEKLET- ES PARATARTALOM-AJANLASI TABLAZAT:

Relative Humidity

15C/60F |20C/70F |25C/80F |30C/90F |35C/100F

Temperature

KODOLO ADALEK HASZNALATA

A keverési folyamat soran a kddol6 adalék a legtobb "kritikus szinhez" alkalmazandd, mint példaul - ezist
metél és vilagos metal szinek.

ALKALMAZASI FOLYAMAT 2CT:

1. Készitse el§ a P935-1451 kddold adalékot killdn szorépisztolyba.

2. Alkalmazza a k6dolét a fényezni kivant terlileten. A k6dolé adalékot nedves, egyenletes rétegben kell
felvinni, hogy a pigmentek megfeleld teriilését és elhelyezkedését biztositsa.

3. Vigyen fel egy vékony réteget a javitasi teriiletre, majd visszafelé fedésig fujja a szint. Kerlilje a vastag
rétegeket.

4. A folyamatot egy vékony kontrollréteggel fejezze be a javitott terileten.

5. A folyamat végén a teljes javitott elemet lakkozza le.
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ALKALMAZASI FOLYAMAT 3CT:

1. Csak az 1. Iépésben szerepld vilagos metalszinek esetében sziikséges: Vigye fel a P935-1451 kddold
adalékot a javitando teriletre. . Alkalmazza a kodolét a fényezni kivant tertileten. A kddold adalékot
nedves, egyenletes rétegben kell felvinni, hogy a pigmentek megfelel6 terilését és elhelyezkedését
biztositsa.

2.3CT 1. LEPES:

3. Vigyen fel egy vékony réteget a javitasi terlletre, majd visszafelé fedésig fujja a szint. Kerllje a vastag
rétegeket.

*MEGJEGYZES* 1. lépés Az arnyalast a lehet legkissebb teriileten végezziik el.

4. Fejezze be az 1. Iépés szinezési folyamatat egy konnyi kontrollréteggel a javitott teriileten (ha a
javitas jonak tlnik, nincs sziikség kontrollrétegre).

5. 3CT 2. Iépés:

6. Vigye fel a P935-1451 kodolé adalékot a javitandé teriletre. . Alkalmazza a kodolét a fényezni kivant
terGileten. A kddol6 adalékot nedves, egyenletes rétegben kell felvinni, hogy a pigmentek megfelel6
terlilését és elhelyezkedését biztositsa.

7. Vigye fel a kivant rétegeket a fényezett teriletre, kerlilve a kiporzast, és a vastag rétegeket.
8. A folyamatot egy konny( kontrollréteggel fejezze be a fényezett terlleten.

9. A fényezett elemet lakkozassal zarja le.
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1. Javitott vagy Uj
panel.

2. Szomszédos
panel.

1

Ko6dol6 adalék.
Vigye fel a k6dolét a
javitandé teriletre
nedves rétegben.

A kodolo lehetdvé teszi a
pigmentek konnyii felvitelét.

2. LEPES

Kész bazis szin
keverék

1.Vigyen fel egy
vekony réteget a
nedves feluletre.

2. majd egy teljes fedd
réteget. Kapcsolja
0ssze az arnyalasi
terlletet a fényezettel
a legfinomabban,
ahogy az csak
lehetséges.

3.A folyamatot egy
vékony kontroll
réteggel fejezze be az
arnvalasi teruleten.
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SPECTRALIS SZURKE

A meghatarozott Spectral Grey hasznalata biztositja, hogy a lehet6 legkisebb mennyiségl alapfesték
kertljon felhasznalasra, és hogy az alapfestési folyamat ideje optimalis legyen. A Spectral Grey hasznalatara
vonatkoz6 ajanlas megtalalhaté a szinkommunikaciés rendszereinkben (microfiche, e-fiche, On-Line
szinrecepturdk és elektronikus mérlegek). Ha nincs Spectral Grey megadva, akkor mindig az SG05-6t kell
valasztani.

ALAPOK ELOKESZITESE

Nedves csiszolaskor P800 vagy finomabb min&ségil nedves/szaraz papirral, szaraz csiszolaskor P400 vagy
finomabb papirral.

A vizben old6dé sok és szennyez6dések eltavolitdsahoz hasznalja a P980-8252 vizbazisu lemosét.

P980-8252 alkalmazas:
Hasznaljon egy tiszta ruhat a felvitelhez és egy tiszta ruhat a szennyezédések letdriéséhez.

BAZISFESTEK KEVERESE

A festéket csak mianyag edényben keverje ki. NE hasznaljon fémdobozokat.
A dobozokat adagoléas el6tt kétszer 6vatosan forditsa meg.

Az dsszes megadott 6sszetevé mérlegelése utan azonnal keverje 6ssze. Hasznalat el6tt fedje le a tartalyt,
ha hosszabb ideig allni hagyja.

SZINAZONOSITAS ES -ELLENORZES

Mint minden ujrafényezd festékrendszer esetében, a festék felhordasa elétt szinellenérzést kell végezni.

A szinellenérzés el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy a keveréket alaposan felkeverte. Ez kulénosen fontos a 3-
rétegli gyongyhaz /kilonleges hatasu bevonatok esetében, mivel atlatszo jellegik miatt az arnyalas
nehezebb.

BERENDEZESEK TISZTITASA

Kézi

Tisztitsa meg a pisztolyt vizzel egy megfeleld pisztolytisztito gépben. Gravitacios pisztolyoknal csavarja le a
festéktartalyt (és sz(ir6t, ha van), és kilon dblitse ki. Oblitse at a pisztolyt tiszta vizzel. Végul fujja at tiszta

Aquabase Plus P980-5000 higitdval, és tarolas vagy tovabbi hasznalat elétt gondoskodjon arrél, hogy a
pisztoly teljesen megszaradjon.

PISZTOLYMOSO BERENDEZES, (AQUABASE PLUS GUN WASH P980-8212)

Szerelje szét a pisztolyt, és helyezze a pisztolytisztitdé gépbe a gyarté utasitasai szerint. A tisztitasi ciklus
utan tisztitsa le a pisztoly részeit, és Oblitse le vizzel. Szerelje 0ssze a pisztolyt, és permetezze at Aquabase
P980-5000 higitoval. Tarolas vagy tovabbi hasznélat el6tt gydz8djon meg arrdl, hogy a pisztoly teljesen
megszaradt.
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TAJEKOZTATAS

A lathat6 hibak, pl. szennyezddések kénnyen eltavolithatok, feltéve, hogy az alap bazisréteg teljesen szaraz.
P1500 nedves/szaraz papirral. A szennyezddéseket a lakk felvitele el6tt kell eltavolitani.

Egy alternativ modszer a nagyon finom csiszolébetétek (pl. Abralon 4000) hasznalata, akar szarazon, akar
kis mennyiségi Spirit Wipe (P850-14 vagy P850-1402) ken6anyaggal kombinalva.

TAROLAS
Fagytél mentesen, 4°C felett tarolando

A termékre (termékkategodria: 11B.d) vonatkozé unids hatarérték felhasznalasra kész formaban max. 420
g/liter VOC.

A termék VOC-tartalma felhasznalasra kész formaban max. 420 g/liter.

A valasztott felhasznalasi modtdl fliggéen a termék tényleges, felhasznalasra kész VOC-értéke alacsonyabb
lehet, mint az EU iranyelv kdédja altal meghatarozott érték.

Ezek a termékek kizarélag professzionalis hasznalatra szolgalnak, és nem hasznalhatok a megadott
célokon kivil mas célra. A jelen TDS-ben szerepl6 informaciok a jelenlegi tudomanyos és muszaki
ismereteken alapulnak, és a felhasznalo felel6ssége, hogy megtegyen minden sziikséges lépést annak
érdekében, hogy megbizonyosodjon a termék rendeltetésszerli hasznalatara valé alkalmassagardl.

A biztonsagi és egészségvédelmi informaciokért kérjik, olvassa el az anyag biztonsagi adatlapjat, amely
szintén elérhet6 a www.nexaautocolor.com weboldalon.

TOVABBI INFORMACIOERT KERJUK, FORDULJON A KOVETKEZO CIMHEZ:
Ugyfélszolgalati értékesitési csoport

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk. IP14 2AD

Tel: 01449 771771

Fax: 01449 773472
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