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HP kromatfri epoksygrunninger
P580-4501/-4505/-4510

Produkt Beskrivelse

P580-4501 HP kromatfri epoksygrunning — hvit
P580-4505 HP kromatfri epoksygrunning — gra
P580-4510 HP kromatfri epoksygrunning — beige
P275-3042 Herder for epoksygrunning

P275-2013 Hurtigtarkende herder for epoksygrunning
P850-1480 Tynner for HS C.F. epoksygrunning
P850-1479 Tynner for HS epoksygrunning - Langsom

Produktbeskrivelse

P580-4501/-4505 / 4510 er aminherdede epoksygrunninger med hgy ytelse. De har hgyt
Faststoffinnhold og gir rask herding med utmerkede vedheftegenskaper og korrosjonsmotstand
over de fleste vanlige underlag pa nyttekjgretgy. Nar produktet fremstar i bruksklar form, er VOC-
innholdet lavere enn 540 g/I. P580-4501/-4505/4510 er ideelle under Turbo Plus, HS Turbo Plus
eller EHS Turbo Plus-topplakker.

Nexa Autocolor og Turbo Plus er varemerker for PPG Industries.
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HP kromatfri epoksyarunning P580-4501/-4505/-4510 T8700V

Fremgangsmate

HVLP og vanlig pafering Luftfri/luftassistert sprgyting

P580-45xx 4 deler P580-45xx 4 deler
. |:| P275-3042 1 del P275-3042 1 del
e Rar om ordentlig fer det tilsettes:

P850-1480 0,5-1 del

Potlife ved 20 °C: 3-4 timer Potlife ved 20 °C: 3-4 timer

Rengjar pistolen umiddelbart etter bruk Rengjar pistolen umiddelbart etter bruk

25-35 sekunder DIN4. 60-70 sekunder DIN4.

Tyngdekraft- eller sugemating: 1,8 mm
Luftkap.trykk: 3,7—-4,0 bar (55-60 psi)
Trykkmating: 1,0-1,4 mm

M Tyngdekraft- eller sugemating: 1,8 mm

Luftkap.trykk: 0,675 bar (10 psi) maks.
HYLP Trykkmating: 0,85-1,4 mm HVLP

O Luftfri: 0,33-0,37 mm dyse
d ( Cirka 140 bar (2000 psi) vaeskepress
‘ Luftassistert luftfri: 0,28—0,37 mm dyse
Cirka 70 bar (1000 psi) vaeskepress
Cirka 1,4-1,8 bar (20-25 psi) luftkap.trykk

2 enkeltlag for & fa terrfilmtykkelse pa 1-2 lag for & fa tarrfilmtykkelse p& 75—-100 mikroner
50-80 mikroner

10-15 minutter mellom lagene, avhengig av
tarrfilmtykkelse og tarkeforhold

Avlufting 10-15 minutter fgr ovn

Lufttark ved (20 °C): Lav ovnstgrking (60 9C metalltemperatur):
Stavfri: 10-15 min Hard: 45-60 min

Tack-fri: 60 min

Hard: 8-10 timer

Kan omlakkeres vatt-pa-vatt etter min. 60 minutter lufttarking, maks. 24 timer.

Vat sliping: P600 eller finere.

Maskinsliping: P320 eller finere.

Nexa Autocolor og Turbo Plus er varemerker for PPG Industries.
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HP kromatfri epoksyarunning P580-4501/-4505/-4510 T8700V

o
Fremgangsmate
Underlag Klargjgring Merknader
Stal Det anbefales & blaserengjare overflaten for Overflaten ma veere fri for olje/fett,
maksimal holdbarhet og optimal lakkering. glodeskall og rust.

Alternativt slipe grundig ved bruk av P80-P180
slipemaskin med tarrlamell eller P120-P220 vétt og
tart papir, og deretter rengjgre med P850-1378.

Rustfritt stal Avfett med P850-1367 og rubb med bruk av P180-
240 slipemaskin med tarrlamell eller P400 vatt og
tart papir, og rengjar deretter med P850-1378

Aluminium Slip grundig med P240 slipemaskin med tarrlamell | lkke anbefalt over omrader med
eller Scotchbrite, og rengjar deretter med P850- aluminiumsskjater. Radfar deg med
1378. din lokale Nexa Autocolor-
representant.
Fabrikkfinisher Slip grundig med P240-P320 slipemaskin med Gamle syntetiske finisher ma veere
Grunning tarrlamell eller P400 vatt og tart papir, og rengjar godt herdet og ikke smitte av.
Gamle finisher (2-paknings) deretter med P850-1378.

Elektroforetisk lakk

Veaerbestandig galvanisert stal / Rengjgr med P273-901, avfett med P850-1367 og | Overflaten ma veere fri for
zintec slip med Scotchbrite Fine eller P180-P320 oksideringsrester.
slipemaskin med tarrlamell.

Varmedyppet galvanisert stal Avfett grundig med P850-1367, rubb med
Scotchbrite Fine eller P400 vatt og tert papir, og
rengjar deretter med P850-1378.

GRP Rengjegr med P273-901. Slip grundig med P240- Veer ngye med & ikke trenge
"Glasonite" P280 slipemaskin med tarrlamell eller P320-P400 | gjennom gelcoat ved sliping av
vatt og tart papir, og rengjgr deretter med P850- GRP.
1378.

P580-45xx-serien med grunninger anbefales IKKE for bruk over syregrunninger eller termoplastunderlag.

For flere detaljer om klargjgring av spesifikke underlag, se "Klargjgring og forbehandling" PDS Q0100.

Nexa Autocolor og Turbo Plus er varemerker for PPG Industries.
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HP kromatfri epoksygrunning P580-4501/-4505/-4510 T8700V

Generelle prosessmerknader

OMLAKKERING

Tarketider avhenger av filmtykkelse og tarkeforhold. Som ved andre grunninger, gir lengre tarketider far omlakkering
et bedre sluttresultat. Kan omlakkeres med Nexa Autocolor 2-paknings grunninger/underlagsgrunninger for
nyttekjaretay eller topplakkeres direkte med Nexa Autocolor 2-paknings topplakk. Hvis man topplakkerer med CT
Aquabase P962-serien, er det viktig at P580-4505/-4510 er fullstendig ovnstarket eller at den har tarket over natten.
Les angjeldende datablad for mer informasjon.

INFORMASJON OM PAF@RINGSUTSTYR

HVLP

Den mest passende HVLP-sprgytepistolen for pafgring av produkter pa nyttekjgretay, er trykkmatingssystem.
Luftkap.trykk: Maks. 0,675 bar (10 psi)

Lakkeringstrykk: 0,3-1,0 bar (5-15 psi)

Hvis det brukes lange veeskeledninger, ma lakkeringstrykket gkes.

TORKING

Tarketidene som er angitt, er omtrentlige og varierer avhengig av tarkeforhold og filmtykkelse. Darlig ventilasjon og
hay filmtykkelse vil fare til utvidet tarketider. En temperatur pa minst 15 °C over natten er avgjgrende for at grunningen
skal herdes helt.

BRUK AV P275-2013 RASK HERDER

Denne herderen kan brukes nar spraytetempraturen er under 18C for a forbedre tarketiden.

DEKNING (pé bruksklar lakk)

Ved 4:1:1: Cirka 4,2-5,1 m2 per liter ved en tarrfilmtykkelse pa 100 mikroner

Ved 4:1:  Cirka 6,5 m2 per liter ved en tarrfilmtykkelse pa 100 mikroner

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Faststoffinnhold i vekt 72 % som levert
Faststoffinnhold i volum 52 % som levert
Tetthet 1,5 glliter

Nexa Autocolor og Turbo Plus er varemerker for PPG Industries.
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HP kromatfri epoksyarunning P580-4501/-4505/-4510 T8700V

VOC-INFORMASJON

EUs grenseverdi for dette produktet (produktkategori: 11B.c) i bruksklar form, er maks. 540 g/liter VOC.
VOC-innholdet i dette produktet i bruksklar form er maks. 540 g/liter.

Avhengig av fremgangsmaten, kan det faktiske bruksklare VOC-innholdet i dette produktet veere lavere enn
det som er angitt i EU-direktivet.

Disse produktene er kun beregnet for profesjonell lakkering og mé ikke brukes til andre
formal enn det som er angitt. Opplysningene i dette databladet er basert pa naveerende
vitenskapelig og teknisk kunnskap, og det er brukerens ansvar & ta alle ngdvendige
forholdsregler for & sikre at produktet egner seg til det tiltenkte formalet.

Nar det gjelder helse-, milig- og sikkerhetsopplysninger, finner du disse i sikkerhetsdatabladet og
pa: http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

For mer informasjon, kan du kontakte:

PPG Scandinavia
Tigervej 37
DK-4600 Kgge

TIf.. +45 43436566

Nexa Autocolor og Turbo Plus er varemerker for PPG Industries.
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