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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA

EHS Turbo Plus™
Wykonczenie Strukturalne
Linia P478-

PRODUKTY OPIS

P478- EHS Turbo Plus™ Wykonczenie strukturalne
P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz Sredni
P852-1791 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny
P852-1792 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik

P275-455 EHS Turbo Plus™ Przyspieszacz

OPIS PRODUKTU

Linia EHS Turbo Plus™ P478 to system dwusktadnikowych lakieréw akrylowych, przeznaczony
do lakierowania pojazdéw uzytkowych. Strukturalne wykonczenie daje doskonaty potysk i
trwatosc¢, przy zwiekszonej odpornosci na firankowanie warstw strukturalnych.

Linia EHS Turbo Plus™ P478 aplikowana zgodnie z zaleceniami jest zgodna z drugim etapem
dyrektywy EPA.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™, P478- Wykonczenia strukturalne

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

EHS Turbo Plus™ P478 mozna aplikowac na:

Oryginalne powtoki w dobrym stanie,

Powtoki podtadowane w dobrym stanie

Swieze powtoki Fastbuild ™ Turbo Plus™ (suszone przez noc lub wygrzewane)
Podktady antykorozyjne linii P540 Fastbuild
Podktad mokro-na-mokro P565-897

Podktady epoksydowe P580-2100, P580-2500
Transparentny podktad mokro-na-mokro P565-755
Warstwa spodnia do przelakierowan P595-10
Podktad wytrawiajacy P565-625

Bezchromianowy podktady wytrawiajgce P565-767

N N N N NN

W przypadku, gdy konieczne jest wymatowanie powierzchni zalecamy uzywanie:
Papierem sucho lub mokro P600 - P800
Maszynowo na sucho P280 - P320

Wiecej informaciji o przygotowaniu podtoza podaje karta techniczna Q0100 “Przygotowanie
powierzchni”.

PROCES

Aplikacja pistoletami HVLP oraz pistoletami konwencjonalnymi

Kolor linii P478 4 czesci
. |:| P210-982 2 czesci
. P850-1791/1792 1 czes¢

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 90 minut

Nalezy umy¢ pistolet bezposrednio po uzyciu.

Uwaga! Aby zachowac¢ zgodnos$¢ z dyrektywa ograniczajacg emisje LZO nie nalezy

przekraczac zalecanej ilosci rozcienczalnika.
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50-75 mikronow

Lepkos¢ w 20°C:
S| o 27-31s.

Zalecana temperatura mieszanki: 18-25°C
Dysza:

)* Grawitacyjny: 1.0-1.4 mm
Cisnieniowy 1.4-1.6 mm
Ssacy: 1.8-2.0 mm

HYLP
Zalecamy uzywanie zgodnego wyposazenia.
| — 2 pojedyncze warstwy

PROCES (KONTYNUACJA
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™, P478- Wykonczenia strukturalne

Aplikacja pistoletami HVLP oraz pistoletami konwencjonalnymi

BTHTH 10-15 minut pomiedzy warstwami

Suszenie na powietrzu w 20°C

Pytosucho$é¢: 30-40 minut

Suchos¢ w dotyku: 6 godzin

Poprawki / druga warstwa: 16 godzin
Dalsza praca: 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze metalu

40°C 90 minut

50°C 1 godzina

60°C 30 minut

Dalsza praca: Po wystygnieciu elementu

Ponowna | Po uptywie podanych wyzej czaséw ,do montazu”.
aplikacja

INFORMACJE O WYPOSAZENIU
Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdéw uzytkowych zalecamy uzywanie
pistoletu HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki.

SCHNIECIE
Podane czasy schniecia sg szacunkowe i Scisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C lub zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie wymaganej
temperatury.

DOBOR KATALIZATORA
Aby zredukowac¢ czasy schniecia, mozna uzy¢ Przyspieszacza EHS Turbo Plus™ P275-455 w kombinacji
z aktywowanym i rozciehczong mieszankg P478-.

Uwaga! Zywotno$é mieszanki ulegnie skroceniu. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami karty technicznej
W1200V dla Przyspieszacza EHS Turbo Plus™ P275-455.

_ OGOLNEUWAGIDOPROCESU

Przed skorzystaniem z myjni samochodowej nalezy poczekac do catkowitego stwardnienia
powtoki. Moze to zabrac kilka tygodni, jezeli powtoka jest sezonowana w zimnych warunkach
lub, jezeli grubos¢ filmu jest wyjgtkowa duza.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE
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Unijny limit zawartosci Lotnych Zwigzkéw Organicznych dla tego produktu (kategoria produktu: 11B. 5)
wynosi 840 g/l.

Zawarto$¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej, niz 840 g/l.

W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz
okreslona w rozporzadzeniu.

UWAGA!

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych.

Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to
na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za
skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne.

Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczna.

Parametry produktow sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej.

Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie
produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

_ ZDROWIEIBEZPIECZENSTWO
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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