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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO

T0100

Szybkoschngacy podktad spawalny

P565-769

PRODUKTY OPIS

P565-769 Szybkoschngcy podktad spawalny
P850-1335 Fastbuild™ Rozcienczalnik
P850-1404 CV Sealer 28 Rozcienczalnik

OPIS PRODUKTU

P565-769 jest bardzo szybko schngcym podktadem spawalnym, ktéry zapewnia okresowg ochrone
elementom oczyszczonym przy pomocy piaskowania podczas produkcji pojazdéw komercyjnych.

Umozliwia podktadowanie i zespawanie dwdch metalowych powierzchni przy zachowaniu prawidtowej
spoiny.

POWIERZCHNIA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Stal oczyszczona w procesie Srutowania lub dobrze wyszlifowana.

Stal walcowana na zimno lub gorgco powinna byé pozbawiona rdzy i doktadnie oczyszczona recznie przy
uzyciu Zmywacza i odttuszczacza P850-1367. Aby uzyska¢ maksymalng wytrzymatos¢ powtoki i
optymalne zuzycie mieszanki zaleca sie srutowanie powierzchni, az do uzyskania maksymalnie 25
mikronow profilu. Alternatywnie zaleca sie doktadne zeszlifowanie maszynowo na sucho przy uzyciu
papieru o gradacji P80-P180 lub recznie na sucho lub mokro papierem P120-P220, a nastepnie nalezy
oczyscic przy pomocy Zmywacza Spirytusowego P850-1378.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat przygotowania powierzchni zapoznaj sie ze szczegotami Karty
Technicznej ,Przygotowanie powierzchni”.
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Nexa Autocolor P565-769 Szybkoschnacy Podkiad Spawalny

PROCES APLIKACJI

Konwencjonalnie

HVLP

Prézniowo (na zimno)

D:D

Rozcienczanie produktu nie
jest wymagane.

Jezeli zajdzie potrzeba
rozcienczenia, nalezy dodac
od 5 do 10% P850-1335/-
1404.

Rozcienczanie produktu nie
jest wymagane.

Rozcienczanie produktu nie
jest wymagane.

Gotowy do uzycia

Gotowy do uzycia

Gotowy do uzycia

1.8-2.2 mm

3.3-5.3 bar (50-80 psi)

1.0-1.5 mm

Maksymalnie 0.675 bar (10
psi) wylotowe

0.22-0.28 mm pod katem
40-60°

Cisnienie podawanej
mieszanki: 110-120 bar

Aplikuj 1-2 pojedynhcze
warstwy lub 1 podwdjng
warstwe dla uzyskania
okresowej ochrony.

Zalecana grubos¢ filmu 15-
25 mikronow

Aplikuj 1-2 pojedyncze
warstwy lub 1 podwdjng
warstwe dla uzyskania
okresowej ochrony.

Zalecana grubos¢ filmu 15-
25 mikronow

Aplikuj 1 podwodjng warstwe
dla uzyskania okresowej
ochrony.

Zalecana grubos¢ filmu 15-
25 mikronow

Odparowanie pomiedzy warstwami nie jest wymagane.

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Pytosuchos$¢:
Suchy w dotyku:
Kolejna warstwa:
Suchy na wskros:
Spawalny:

4 min.

10 min.

20 min.

1 godz.

Gdy suchy na wskro$
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Szlifowanie nie jest zalecane, jednakze w przypadku wystgpienia wtrgcen i powinien by¢
usuniete, gdy bedzie suchy na wskros$ (co najmniej po uptywie nocy).
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Nexa Autocolor P565-769 Szybkoschnacy Podkiad Spawalny
OGOLNE UWAGI DO PROCESU

APLIKACJA KOLEJNEJ WARSTWY
Uwaga! Nie aplikowac lakieru nawierzchniowego bezposrednio na P565-769.

Podktad spawalny P565-769 po catkowitym wyschnieciu na wskro$s moze by¢ pokrywany dowolnym
podktadem 1K lub 2K marki Nexa Autocolor przeznaczonym do uzycia na pojazdach komercyjnych.
Elementy pokryte P565-769 muszg by¢ dokfadnie oczyszczone przy pomocy P850-1378 bezposrednio
przed aplikacjg kolejnej warstwy.

INFORMACJA O SPRZECIE DO APLIKACJI

Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdoéw uzytkowych nalezy stosowac pistolet
HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki. W wypadku stosowania dtugich przewodéw
podajgcych mieszanke, nalezy zwiekszy¢ ci$nienie).

Zalecane cisnienie:

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

APLIKACJA W OSLONIE POWIETRZA/PROZNIOWO (AIRMIX/AIRLESS)
Nie zaleca sie aplikacji w ostonie powietrza lub prézniowo (airmix/airless) podktadu spawalnego P565-769.

CZASY SCHNIECIA

Czasy schniecia sg uzaleznione gruboscig filmu i warunkéw aplikacji (temperatura / wilgotno$é powietrza).
Temperatury ponizej 20°C, staba wentylacja pomieszczenia i nadmierna grubos¢ warstw spowodujg
wydtuzenie czasoéw schniecia. Wydtuzenie czasu przed aplikacjg kolejnej warstwy da lepszy efekt
wizualny.

ROZCIENCZANIE
Rozcienczanie produktu nie jest wymagane. W przypadku koniecznosci wydtuzenia czaséw schniecia i
polepszenie wtasciwosci aplikacji nalezy doda¢ od 5 do 10% P850-1335/-1404.

PODKLAD SPAWALNY

Podktad P565-769 moze by¢ spawany, gdy film jest juz catkowicie suchy. Grubos¢ filmu nie powinna
przekraczac 25 mikrondw, aby nie zagrozi¢ bezpieczenstwu i zdrowiu spawacza. W wypadku
zastosowania zalecanej grubosci filmu, podktad moze by¢ zastosowany wytgcznie jako tymczasowa
warstwa ochronna. Kolejne warstwy podktadu powinny by¢ aplikowane, aby uzyska¢ maksymalng trwatosc¢
powioki.

WARSTWA OCHRONNA

Podktad P565-769 moze by¢ uzywany jako warstwa ochronna, chronigca pojazdy lub pojedyncze
elementy do 3 miesiecy od aplikacji. Dla zapewnienia maksymalnej ochrony przed korozja, grubosc¢
suchego filmu nie moze by¢ nizsza niz 25 mikrondw.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
5-8 m® z litra gotowej mieszanki, przy grubosci warstwy suchej wynoszgcej 15-25 mikronéw oraz przy
zatozeniu 100% skutecznosci przenoszenia materiatu podczas aplikacji.

POZOSTALE UWAGI
Nie aplikowac, gdy wilgotnos¢ powietrza przekracza 85%.

Aplikowa¢ co najmniej 25 mikronéw warstwy suchego filmu, jezeli podktadowane elementy bedg
przechowywane bez ostony.

Nalezy unika¢ aplikacji zbyt grubej warstwy filmu, powyzej 30 mikrondw.
Nie zaleca sie stosowania na duzych powierzchniach.

Nie nalezy aplikowa¢ w pomieszczeniach, gdzie odbywa sie proces spawania.
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Nexa Autocolor P565-769 Szybkoschnacy Podkiad Spawalny
ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos$¢é wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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