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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW UZYTKOWYCH

Podktad Gruntujacy mokro na mokro
w systemie EHS P565-897

PRODUKTY OPIS

P565-897 HS Podkfad gruntujgcy mokro na mokro - Biaty
P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz - Sredni
P850-1391 Turo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny
P850-1392 Turo Plus™ Rozcienczalnik - Sredni
P850-1393 Turo Plus™ Rozcienczalnik - Szybki
P100-2020 Dodatek - Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

P565-897 to szybko schngcy podktad gruntujgcy 2K, utwardzany izocyjanianowo, zapewniajgcy
doskonatg przyczepnosc do wielu podtozy i bardzo dobrym utrzymaniu potysku pod 2-sktadnikowe lakiery
nawierzchniowe Nexa Autocolor.

Podktad gruntujgcy P565-897 moze by¢ dobarwiany przy pomocy pigmentéw EHS Turbo Plus™ lub
mieszankg gotowego koloru.

Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 5409/l
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Nexa Autocolor P565-897 Podkiad Gruntujacy Mokro na Mokro uos3ov

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

Podktad gruntujgcy P565-897 moze by¢ aplikowany na doktadnie oczyszczone i wyszlifowane oryginalne
podktady w dobrym stanie, oryginalne powtoki, istniejgce powtoki w systemie dwusktadnikowym, podktady
wytrawiajgce podktady gruntujgce w systemie 1K i 2K, oraz podioza typu GRP

WSKAZOWKI SZCZEGOLE

Nie aplikowa¢ podktadu P565-897 na gotg stal (np. na przetarcia), w przypadku kompleksowych remontow.
Nie aplikowac na nowe i stare alkidowe powtoki syntetyczne

Produkt jest przeznaczony na aplikacji na catych elementach. Nie nalezy stosowa¢ podktadu P565-897 do
szybkich lub czesciowych napraw.

Doktadne przygotowanie powierzchni pod aplikacje P565-897 jest niezbedne dla uzyskania najwyzszej
jakosci naprawy.

W wypadku pytan lub watpliwosci zapoznaj sie ze szczegdtami karty technicznej ,Podtoza i przygotowanie
powierzchni” Q0100.

PROCES
APLIKACJA HVLP LUB KONWENCJONALNIE

Dozowanie wg objetosci:

P565-897 5 jednostek
. D P210-982 1 jednostka
* P850-13xx 2 jednostki

= Zywotno$é w 20°C: 60 minut
i' é# Aktywuj produkt bezposrednio przed aplikacja poszczegdlnych warstw

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Lepkos$¢é w 20°C: 17-18 s. DIN4
S Aby zmieni¢ lepkos¢, nalezy dodac niewielkiej ilosci P851-396 lub P850-1391.
\| ( Uwaga! Nie nalezy dodawa¢ aktywatora ponad zalecane proporcje.
%}\* Ustawienia pistoletu: 1.0-1.4 mm
HVLF Cisnienie: maksymalnie 0.675 Bar (10 psi) na wylocie
| — Natdz jedng lub dwie pojedyncze warstwy, zaleznie od oczekiwanej grubosci filmu.
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warunkow aplikacii)

B Odparowac pomiedzy warstwami przez 10-15 minut (zaleznie od grubosci suchego filmu i

Odparuj przez 30 minut przed aplikacjg kolejnego produktu w systemie mokro-na-mokro.
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PROCES (KONTYNUACJA)

APLIKACJA HVLP LUB KONWENCJONALNIE

Suszenie na powietrzu w 20°C:
Aplikacja kolejnego produktu: 30 minut w przypadku aplikacji mokro-na-mokro.

W przypadku aplikacji podktadu P565-897 na podktady wytrawiajgce (np. P565-625/-767) jest
szczegllnie wazne, aby lakier nawierzchniowy lub lakier w systemie kolor bazowy/lakier
bezbarwny byly aplikowane w zalecanym czasie ,Aplikacja kolejnej warstwy” wtasciwej karty

% technicznej. W przypadku, gdy ten czas ulegnie wydtuzeniu, aplikacja kolejnego produktu

musi nastgpic¢ po uptywie 6 godzin.

Wygrzewanie w temperaturze metalu*:
50°C 60 minut
60°C 30 minut

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur. W procesie suszenia nalezy
przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podang temperature. Zalecamy
rozpoczg¢ wiasciwe wygrzewanie od chwili osiggniecia przez naprawiany element
rekomendowanej temperatury.

Zazwyczaj podktad P565-897 nie wymaga szlifowania i moze byé bezposrednio pokrywany
lakierem nawierzchniowym. Jednakze, w przypadku wystgpienia wtrgcen powinny byc¢
l' usuniete, gdy bedzie suchy na wskros$ (co najmniej po uptywie nocy).

W przypadku wygrzewania, podktad P565-897 moze by¢ szlifowany przy pomocy:
Szlifowanie reczne: P600 lub drobniejszy (na mokro lub na sucho)
Szlifowanie maszynowe P320 lub drobniejszy (na sucho)
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU

KOLEJNA WARSTWA

Podktad P565-897 moze by¢ pokrywany dowolnym podktadem/podktadem gruntujgcym 1K/2K marki Nexa
Autocolor dla CT lub moze by¢ bezposrednio pokrywany dowolnym lakierem nawierzchniowym 1K/2K
marki Nexa Autocolor dla CT. Zapoznaj sie ze szczegoétami odpowiedniej karty techniczne;j.

Dla uzyskania najlepszych efektéw, podktad P565-897 powinien by¢ pokrywany przed uptywem 48 godzin
od aplikacji. W przypadku, gdy ten czas zostanie przekroczony, powierzchnie pokryte P565-897 nalezy
doktadnie zeszlifowac przed ponowng aplikacja.

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI

Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdéw uzytkowych nalezy stosowac pistolet
HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki. W wypadku stosowania dtugich przewodéw
podajgcych mieszanke, nalezy zwiekszy¢ cisnienie).

Zalecane cisnienie:

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.
Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez
podtoze wymaganej temperatury.

WYBOR AKTYWATORA | ROZCIENCZALNIKA
Wybdr odpowiedniego aktywatora i rozcienczalnika jest scisle uzalezniony od temperatury otoczenia,
wentylacji i rozmiaru pracy.

LAKIEROWANIE PLASTIKOW

Podktad P565-897 moze by¢ aplikowany na odpowiednio przygotowane lakierowane plastiki. Podtoza z
tworzyw sztucznych nalezy doktadnie oczysci¢ i zeszlifowac przed aplikacja podktadu. Podktad P565-897
moze byc¢ rowniez aplikowany na zapodktadowane plastiki. W tym celu nalezy zapoznac sie ze
szczegotowymi wskazéwkami karty technicznej Y0100.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ aplikacji P565-897 na elastyczne podtoza z tworzy sztucznych, podktad musi
by¢ wymieszany z Plastyfikatorem P100-2020 zgodnie z ponizszymi wskazdéwkami:

Tworzywa elastyczne Tworzywa bardzo elastyczne
P565-897 5 jednostki 2 jednostki
P100-2020 1 jednostka 1 jednostka

Nastepnie aktywuj i rozciencz wedtug zwyktych proporcji mieszania
Uwaga! Dodanie Plastyfikatora P100-2020 moze wydtuzy¢ czasy schniecia.

DOBARWIANIE

Podktad P565-897 moze by¢ dobarwiany poprzez dodanie do 10% koloru Turbo Plus EHS na 1 litr
nieaktywowanego podkfadu. Nastepnie aktywuj i rozciencz zgodnie z rekomendowanymi proporcjami
mieszania.
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POZOSTALE WSKAZOWKI
Nie nalezy stosowac rozciehczalnikow linii P852-.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

 ZDROWIEIBEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialno$ci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewnic¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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