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Innowacyjne Rozwiązania Napraw Lakierniczych

2008-08-11 
PRODUKT PRZEZNACZONY WYŁĄCZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA 
W PROCESIE RENOWACJI POJAZDÓW UŻYTKOWYCH 

      Z0100V 
 

EHS Turbo Plus™  
Proces Szybkiej Naprawy 

PRODUKTY OPIS 

P565-1027 Podkład Wypełniający HS - Szary 

P540-1028 Podkład Wypełniający HS - Biały 

P498-/P494- Kolory i mieszanki kolorów gotowe do użycia EHS Turbo Plus™ 

P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz - Średni 

P852-1799 EHS Turbo Plus™ Rozcieńczalnik do szybkich napraw 
 
OPIS PRODUKTU    
 
Rozcieńczalnik do szybkich napraw EHS Turbo Plus™ jest przeznaczony do użycia z podkładami 
wypełniającymi P565-1027, P565-1028 oraz kolorami jednowarstwowymi EHS Turbo Plus™ linii P494- i 
P498-. Tworzy w ten sposób system w pełni zgodny z normami, o zredukowanym czasie schnięcia na 
wskroś (przy wymuszonych warunkach suszenia) oraz przy wysokim połysku i trwałości powłoki. Dzięki 
temu Proces Szybkiej Naprawy EHS Turbo Plus™ wychodzi naprzeciw rosnącym wymaganiom firm 
zarządzających flotami transportowymi. 
 
W postaci gotowej do użycia, zawartość Lotnych Związków Organicznych (LZO) produktu 
przeznaczonego na wierzchnią warstwę jest niższa niż 420 g/l a w warstwie podkładu zawartość LZO jest 
niższa niż 540g/l. 
 

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI 
 
Gdy zachodzi konieczność szlifowania powierzchni, zalecamy używanie poniższych gradacji papieru: 
 
Szlifowanie ręczne na sucho lub mokro:  P600-P800 
Szlifowanie maszynowe na sucho:  P280-P320 
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PROCES 
 Aplikacja pistoletem HVLP lub pistoletem konwencjonalnym 

 Pokład Kolor linii P494-/P498- 

 

 
P565-1027/-1028  7 jednostek 
P210-982   1 jednostka 
P852-1799    1 jednostka 

 
EHS Turbo Plus P498-, P494- 3 jednostki 
P210-982   2 jednostki 
P852-1799   1 jednostka 

 

 
Żywotność mieszanki w 20°C: 20-30 minut 

 
Żywotność mieszanki w 20°C: 20-30 minut 
 

 
Umyj pistolet bezpośrednio po użyciu. 
 

 

 
Lepkość DIN 4 w 20°C:    19-24 sekund 
 
Dla zapewnienia optymalnych właściwości aplikacji upewnij się, że temperatura mieszanki 
mieści się w zakresie 18-25°C. 
 

 

 
Ustawienia dyszy: 
Zasilanie grawitacyjne:   1.4 – 1.8 mm 
Zasilanie ssące:   1.4 – 1.8 mm 
 
Ciśnienie wylotowe na główce:  0.675 bar (10 psi) maksymalnie 
 

 

 
Nakładaj 2 pojedyncze warstwy, do 
uzyskania 50-70 mikronów grubości suchego 
filmu. 

 
Nakładaj 2 pojedyncze warstwy, do 
uzyskania 40-60 mikronów grubości suchego 
filmu. 

 

 
 
Odparuj maksymalnie do 5 minut między warstwami. 
 
 

 
 

 
Suszenie na powietrzu w 20°C: 
Pyłosuchość:    15 minut 
Suchość w dotyku:    1 godzina 
Dalsza praca:    2 godziny 
 

Wygrzewanie w temperaturze metalu: 
 
30°C   20 minut 
40°C   10 minut 
 
Dalsza praca:   Po wystygnięciu 

 
30°C   30 minut 
40°C   15 minut 
 
Dalsza praca:   Po wystygnięciu 
  

KOLEJNA 
WARSTWA 

 
Po upływie czasu „Dalsza praca”. 
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OGÓLNE UWAGI DO PROCESU 
 
INFORMACJA O WYPOSAŻENIU 
 
HVLP  
UWAGA! Nie zaleca się używania do aplikacji tego produktu pistoletów HVLP z ciśnieniowym systemem 
podawania mieszanki. 
 
CZASY SCHNIĘCIA 
Czasy schnięcia są uzależnione grubością filmu i warunków aplikacji (temperatura / wilgotność powietrza). 
Temperatury poniżej 20oC, słaba wentylacja pomieszczenia i nadmierna grubość warstw spowodują 
wydłużenie czasów schnięcia. Wydłużenie czasu przed aplikacją kolejnej warstwy da lepszy efekt 
wizualny.  
 

LOTNE ZWIĄZKI ORGANICZNE 
 
W lakierze nawierzchniowym EHS Turbo Plus linii P494-/P498- 
Unijny limit zawartości LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.d) wynosi 420 g/l. Zawartość LZO w 
gotowym do użycia produkcie wynosi nie więcej niż 420g/l. W zależności od sposobu zastosowania, 
zawartość LZO w gotowym produkcie może być niższa niż określona w Dyrektywie unijnej. 
 
W podkładach P565-1027/P565-1028 
Unijny limit zawartości LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.c) wynosi 540 g/l. Zawartość LZO w 
gotowym do użycia produkcie wynosi nie więcej niż 540g/l. W zależności od sposobu zastosowania, 
zawartość LZO w gotowym produkcie może być niższa niż określona w Dyrektywie unijnej. 
 

ZDROWIE I BEZPIECZEŃSTWO 
 
BEZWZGLĘDNIE ZAPOZNAJ SIĘ Z KARTĄ CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU. 
PRODUKTY SĄ PRZEZNACZONE WYŁĄCZNIE DO PROFESJONALNEGO UŻYTKU. 
Dane w karcie technicznej zamieszczono wyłącznie w celach informacyjnych. Każdy, kto stosuje produkt 
bez zasięgnięcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na własną 
odpowiedzialność. Dlatego też PPG Industries Poland Sp. z o. o nie bierze odpowiedzialności za skutki 
zastosowania produktu lub wynikające z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.  
Informacje zawarte w tym dokumencie mogą ulec zmianie, zgodnie z naszą polityką stałego doskonalenia 
produktów oraz najnowszą wiedzą techniczną. Parametry produktów są zależne od czynników 
zewnętrznych, takich jak: grubość nakładanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotności czy 
szybkość wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowiązkiem użytkownika jest podjęcie wszelkich 
niezbędnych działań, aby zapewnić zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Więcej informacji 
znajduje się w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktów. 
 

      
     PPG Industries Poland Sp. z o. o.  
     (Oddział w Warszawie), 
     Ul. Bodycha 47  
     05-816 Warszawa-Michałowice,  
     Polska 
     Telefon:  +48 22 753 30 10  
     Faks:  +48 22 753 30 13 

 


