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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

J2370V

Lakier Bezbarwny 2K HS

P190-6550

PRODUKT OPIS

P190-6550 2K HS Lakier Bezbarwny
P210-8632 2K HS Utwardzacz szybki
P210-8633 2K HS Utwardzacz $redni
P210-8634 2K HS Utwardzacz wolny

P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w Aerosolu

OPIS PRODUKTU

P190-6550 to bezbarwny lakier akrylowy o duzej odpornosci. Gwarantuje mocne i trwate wykonczenie
0 wysokim potysku. Jest odpowiedni dla wszystkich typow napraw.

System lakieru bezbarwnego 2K HS P190-6550 oferuje szereg rozwigzan od szybkiego, 25-minutowego
wygrzewania w 60°C w przypadku szybkich matych napraw, po 40-minutowe wygrzewanie po osiggnieciu
przez element temperatury 60°C, idealne do aplikacji w wysokich temperaturach i na wiekszych
powierzchniach.

Ze wzgledu na zgodnos¢ z normami, P190-6550 zostat zaprojektowany do aplikacji pistoletami HVLP lub
Compliant.

Moze by¢ naktadany na dwa sposoby, standardowo na 2 warstwy i na 1 2 warstwy, gdzie po jedne;j
cienkiej (Sredniej) warstwie aplikuje sie drugg, petng warstwe bez odparowania pomiedzy warstwami.

Karta Techniczna Produktu
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Nexa Autocolor P190-6550 Lakier Bezbarwny 2K HS
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

P190-6550 mozna aplikowac wytgcznie na:
v" Powioki Aquabase® Plus linii P989-
v" Powioki Aquabase® linii P965-
v" Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie.

P562-100 lub P562-106) i oczyszczona zmywaczem wstepnym Nexa Autocolor (np. P980-251, P980-
9010 lub P980-8252) przed aplikacja lakieru P190-6550.

Istniejgca powtoka powinna zostaé najpierw wymatowana (np. przy uzyciu Scotchbrite™ Ultrafine Grey z

J2370V

PROCES
System szybki, standardowy i na wysokie temperatury
P190-6550 2.0 jednostki
. |:| P210-8632/-8633/-8634 1.0 jednostka
S Lepkos$¢ mieszanki: 18-20 sekund DIN4 w 20°C

Zywotno$é w 20°C:

P210-8632 1.0 godzina
P210-8633 2.0 godziny
P210-8634 2.5 godziny

systemow szybkich nalezy naktadac lakier niezwtocznie po aktywaciji.

Zaleca sie przygotowanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacjg. W przypadku

A

Dysza:
Pistolet zasilany grawitacyjnie: 1.2-1.4 mm
Pistolet zasilany ssaco: 1.4-1.6 mm
HYLP Cisnienie: 0.7 bar / 10 psi maks.(na gtéwce)

Dysza:

=3 Pistolet zasilany grawitacyjnie: 1.2-1.4 mm
Pistolet zasilany ssaco: 1.4-1.6 mm

COMPLIANT| | Cisnienie wlotowe, zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar / 30 psi.

Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
Nat6z dwie pojedyncze warstwy, dajgce 50-75 mikrondw warstwy suche;j.
Pozwdl na odparowanie przez 5-7 minut pomiedzy warstwami.

Proces jednowarstwowej aplikacji:

Nat6z jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyskac¢ 50 mikronéw
warstwy suchej. Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na
wszystkie naprawiane elementy.

4

Ponizej 3 elementow — pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami przez 2-3 minuty.
Powyzej 3 elementow — odparowanie nie jest wymagane.

Karta Techniczna Produktu

Przed wygrzewaniem konieczne jest odparowanie 0 - 5 minut - zaleznie od typu kabiny
lakierniczej.
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Nexa Autocolor P190-6550 Lakier Bezbarwny 2K HS J2370V
PROCES (KONTYNUACJA)

System standardowy i na wysokie temperatury System szybki

Wygrzewanie (w temperaturze elementu)

P210-8633 P210-8634 P210-8632
70°C 20 minut 25 minut 70°C 15 minut
60°C 35 minut 40 minut 60°C 25 minut
50°C 70 minut 80 minut 50°C 50 minut
Dalsza praca po schtodzeniu elementu Dalsza praca po schtodzeniu

elementu

Suszenie na powietrzu w 20°C

Pytosucho$¢:  40-50 minut 60 minut Pytosucho$¢é: 20 minut
Suchy w dotyku: 6 godzin 8 godziny Suchy w dotyku: 4 godziny

Dalsza praca: 16 godzin 24 godzin Dalsza praca: 12 godzin

Promiennik IR: 8-15 minut petna moc (zaleznie od koloru i sprzetu)

. OGOLNEUWAGIDOPROCESU

CIENIOWANIE

Lakier Bezbarwny 2K HS P190-6550 moze by¢ cieniowany przy uzyciu rozcienczalnika do cieniowania w
Aerosolu P850-1621. Wiecej szczegdtow o cieniowaniu w systemie kolor bazowy / lakier bezbarwny
podaje karta techniczna M1000V.

WYBOR UTWARDZACZA

P210-8634 Idealny do duzych napraw przy wysokich temperaturach podczas aplikacji (>34°C).
Wymaga 40 minut wygrzewania w 60°C w temperaturze metalu.

P210-8633 Idealny do wszystkich typow napraw.
Wymaga 35 minut wygrzewania w 60°C w temperaturze metalu.

P210-8632 Idealny dla szybkich, sredniej wielkoci napraw (np. 3 elementow).
Wymaga 25 minut wygrzewania w 60°C w temperaturze metalu.

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj
wolniejszego utwardzacza. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w
nizszych temperaturach uzyj szybszego utwardzacza.

TEMPERATURA APLIKACJI

W przypadku wszystkich systemow lakierniczych, najlepsze wyniki lakierowania otrzymasz pracujgc w
temperaturze pokojowej (20-25°C). Jest to szczegdlnie wazne w przypadku systemoéw o wysokiej
zawartosci ciat statych. Lakier w zadnym wypadku nie moze mie¢ temperatury nizszej niz 15°C, poniewaz
moze to powaznie wptyng¢ na jakos¢ powtoki. Ponizej tej temperatury aplikacja lakieru moze byc¢
utrudniona.

Karta Techniczna Produktu

SUSZENIE PROMIENNIKAMI PODCZERWIENI

Czasy schniecia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Zajrzyj do instrukcji producenta po szczegétowe
informacje. Podczas uzycia powtok bazowych Aquabase® lub Aquabase® Plus, jest to szczegdlnie
istotne, zeby przed aplikowaniem lakieru bezbarwnego upewnic sig, czy powtoka bazowa jest sucha na
wskros.
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Nexa Autocolor P190-6550 Lakier Bezbarwny 2K HS

OGOLNE UWAGI DO PROCESU (KONTYNUACJA)

POPRAWKI
Kolejng warstwe P190-6550 mozna naktadac po uptywie zalecanego czasu ,Dalsza praca”.

POLEROWANIE | USUWANIE WTRACEN

Polerowanie nie jest zazwyczaj potrzebne, poniewaz P190-6550 tworzy powtoke o doskonatym potysku.
Jezeli pojawig sie wtrgcenia zanieczyszczen, usun je za pomocg papieru P1500 lub drobniejszego.
Nastepnie spoleruj maszynowo dobrej jakosci srodkiem polerskim, takim jak SPP System Polerujacy
(patrz: karta techniczna systemu SPP).

Dla uzyskania optymalnego wyglgdu powtoki, wykohcz bezsilikonowym mleczkiem nabtyszczajgcym.

Polerowanie P190-6550 jest najtatwiejsze w ciggu 1-24 godzin po uptywie zalecanego czasu ,dalsza
praca”.

LAKIEROWANIE PLASTIKU
Uzyj standardowego Systemu Lakierowania Powierzchni Plastikowych (patrz odpowiednia karta
techniczna tworzyw sztucznych).

INNE UWAGI
Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po uzyciu.

WYTYCZNE DO APLIKACJI: MAT, STRUKTURA, MIEKKIE POWIERZCHNIE
Dodajgc P565-554, mozna zmniejszy¢ potysk P190-6550.

Dodanie P565-7210/P565-7220 daje efekt struktury.

Na powierzchnie elastyczne zaleca sie uzycie P100-2020.

Ponizsze tabele zawierajg proporcje potrzebne do przygotowania 1L MIESZANKI gotowej do uzycia,
dla osiggniecia wymaganych efektéw. Podano ciezar w gramach narastajgco. NIE TAROWAC wagi
miedzy dodatkami.

WSKAZOWKI DO UZYCIA Z ROZCIENCZALNIKAMI 2K P850-xxxx

Karta Techniczna Produktu

R

Sztywna Potysk 648g - - - - 978g -
Satyna 4869 7339 - - - 980g -
Mat 3899 7849 - - - 9829 -
Mat strukturalny 2999 - 6739 - - 822g 9499
Gruba struktura 4179 - - 7689 - 9689 -

Elastyczna Potysk 4869 - - - 7469 9949 -
Satyna 2599 500g - - 6399 9369 982¢g
Mat 2169 582g - - 6979 972g 987¢g
Mat strukturalny 208g - 520g - 632¢g 897¢g 9709
Gruba struktura 2719 - - 492¢g 6379 983g -
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J2370V

Nexa Autocolor P190-6550 Lakier Bezbarwny 2K HS
WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO

Jesdli wymagane jest wymieszanie okreslonej ilosci lakieru bezbarwnego, mozna jg w najprostszy sposob

osiggnac¢ stosujgc sie do ponizszych wskazowek.

Uwaga! Podane wagi sg narastajgce - prosze NIE TAROWAC wagi miedzy produktami.

DOCELOWO Waga lakieru P190-6550 Waga P210-8632/-8633/-8634

0.10L 659 98¢
0.20L 130 g 198 g
0.25L 163 g 245 ¢
0.33L 215¢ 323 ¢
0.50L 324 g 489 g
0.75L 488 g 7359
1.0L 648 g 978 g
1.5L 972 g 1467 g
20L 1296 g 1956 g
25L 1620 g 2445 g
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Nexa Autocolor P190-6550 Lakier Bezbarwny 2K HS J2370V
LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/l. Zawarto$¢ LZO
w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/I. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

Wazne:

Potaczenie niniejszego produktu z P565-554, P100-2020, P565-7210 lub P565-7220 da powtoke

o specjalnych wiasciwosciach okreslonych w Dyrektywie UE. Dla uzyskanego preparatu, bedgcego
mieszaning wspomnianych produktéw, unijny limit zawartosci LZO (kategoria produktu: 11B.e) wynosi
840g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/I.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Karta Techniczna Produktu

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji
znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 [0] 227 533 010
Faks: +48 [0] 227 533 013
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