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Innowacyjne Rozwiązania Napraw Lakierniczych

2009-09-14 
PRODUKT PRZEZNACZONY WYŁĄCZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE 
RENOWACJI SAMOCHODÓW 

  G1180V 
2K Wypełniający Podkład Epoksydowy 

P565-5215 
PRODUKT OPIS 

P565-5215 2K Epoksydowy Podkład Wypełniający 

P275-5220 Utwardzacz do Wypełniającego Podkładu Epoksydowego P565-5215 

P850-1490 2K Rozcieńczalnik - Bardzo szybki 

P850-1491 2K Rozcieńczalnik - Szybki 

P850-1492 2K Rozcieńczalnik - Średni 

P850-1493 2K Rozcieńczalnik - Wolny 

P850-1494 2K Rozcieńczalnik - Bardzo wolny 

P850-1495 2K Rozcieńczalnik - Do wysokich temperatur 

P850-1692 2K Rozcieńczalniki o obniżonym udziale LZO - Szybki 

P850-1693 2K Rozcieńczalniki o obniżonym udziale LZO - Średni 

P850-1694 2K Rozcieńczalniki o obniżonym udziale LZO - Wolny 
 
OPIS PRODUKTU        
P565-5215 jest szlifowalnym, 2-składnikowym podkładem epoksydowym o dużym wypełnieniu. Łatwy w zastosowaniu i podatny na 
szlifowanie umożliwia uzyskanie doskonałej przyczepności na szerokim zakresie podłoży.  
 
Został opracowany do użycia pod lakiery nawierzchniowe o połysku bezpośrednim (linia P471-/P472-), wodorozcieńczalne lakiery 
bazowe Aquabase® (linia P965-) oraz Aquabase® Plus (linia P989-). 
 

PODŁOŻA I PRZYGOTOWANIE PODŁOŻY 
 
Podkład P565-5215 może być aplikowany na: 

 Dokładnie zeszlifowaną, oczyszczona i odtłuszczoną gołą stal 
 Prawidłowo przygotowaną stal galwanizowaną, stal cynkowaną i podłoża z aluminium. 
 Wyszlifowane podłoża z włókna szklanego GRP, szpachle poliestrowe, oraz istniejące podkłady  

i powłoki lakiernicze w dobrym stanie.  
 

Podstawą do osiągnięcia pożądanego efektu przy zastosowaniu niniejszych produktów jest prawidłowe przygotowanie powierzchni. 
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Innowacyjne Rozwiązania Napraw Lakierniczych

PROCES PRZYGOTOWNIA I APLIKACJI 

 

          
Proporcje dozowania:  wg objętości:   wg wagi: 
P565-5215   3    100 g 
P275-5220 *   1    20 g 
P850-14xx / 16xx **                 0.6 - 0.9                      12 - 18g 
 
* Stosuj wyłącznie dedykowany utwardzacz 
 
** Zastosuj dowolny, z pośród wymienionych w niniejszej karcie technicznej, rozcieńczalnik 2K, zgodnie z zalecanym 
zakresem temperatury aplikacji. 
 
Uwaga!: Wymieszaj dokładnie podkład z utwardzaczem, aż do uzyskania jednolitej substancji, zanim ją rozcieńczysz 
przy pomocy rozcieńczalnika. Wymieszaj ponownie po dodaniu rozcieńczalnika. Następnie odczekaj, co najmniej 10 
minut, przed przystąpieniem do aplikacji, ze względu czas konieczny do wytworzenia reakcji indukcyjnej. 
 
Poszczególne produkty powinny osiągnąć temperaturę pokojową przed wymieszaniem. Wymieszaj dokładnie, aż do 
całkowitego połączenia produktów. 
 

 

 
Lepkość w 20°C/ DIN4:  20-30 sekund 
 

 

 
Żywotność mieszanki w 20°C: maks. 3 godziny 
 
Uwaga! Mieszanka w żadnym wypadku nie może być użyta po upływie 3 godzin od dozowania, nawet, jeżeli nie 
uległa zżelowaniu. 
 

 

 
Dysza    1.3 - 1.6 mm  
Ciśnienie:     0.7 bar /10 psi maks. (wylotowe) 
 
Dla uzyskania najlepszych rezultatów stosuj pistolet zasilany grawitacyjnie. 
 

 

 
Dysza    1.3 - 1.6 mm  
Ciśnienie:     0.7 bar /10 psi maks. (wylotowe) 
 
Dla uzyskania najlepszych rezultatów stosuj pistolet zasilany grawitacyjnie. 
 

 

Aplikuj 1 - 2 pojedyncze warstwy, aby uzyskać film o grubości maksimum 60-80 mikronów. 

 

Odparować przez 10 minut pomiędzy warstwami, lub dopóki podkład nie ulegnie zmatowieniu. 

 

 
Odparować przez 10 minut przed wygrzewaniem, lub dopóki podkład nie ulegnie zmatowieniu. 
 
Wygrzewać przez 30 minut w temperaturze 60°C (temperatura elementu) 
 
Pozostawić element do całkowitego ostygnięcia przed przystąpieniem do szlifowania. 
 
Uwaga!: Schnięcie na powietrzu w 20°C powinno trwać 16 godzin. 
 

 

 
Przed użyciem promiennika podczerwieni (I.R.), należy odczekać, dopóki podkład nie ulegnie całkowitemu 
zmatowieniu,  
 
Fale średnie: wygrzewać 10-15 minut (zależnie od uzyskanej grubości filmu) 
 
Należy zachować odpowiedni dystans, co najmniej 1m, w przypadku zastosowania fal krótkich lub lampy o wysokiej 
mocy naświetlania. 
 
Maksymalna temperatura naświetlanego elementu nie może przekraczać 80°C 
 
Podane czasy schnięcia są jedynie ogólną wskazówką, ponieważ zależą od dobranej mocy lampy i jej wydajności.  
 
Pozostawić element do całkowitego ostygnięcia przed przystąpieniem do szlifowania. 
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PROCES (KONTYNUACJA) 

 

 
Szlifowanie maszynowe jest niezbędne dla zapewnienia właściwej przyczepności:   
 
Stosować P320-P360, w przypadku, gdy kolejna warstwa to kolory jednowarstwowe o połysku bezpośrednim 2K HS 
Plus (linia P471-/P472-) 
 
Stosować P360-P400, w przypadku, gdy kolejna warstwa to wodorozcieńczalne kolory bazowe Aquabase® Plus (linia 
P989-) lub Aquabase® (linia P965-). 
 

KOLEJNY 
PRODUKT 

 
Po całkowitym wyschnięciu i szlifowaniu, na podkład epoksydowy P565-5215 można aplikować jednowarstwowe 
lakiery nawierzchniowe o połysku bezpośrednim (linia P471-/P472-), lub wodorozcieńczalne kolory bazowe 
Aquabase® (linia P965-) oraz Aquabase® Plus (linia P989-). 
 
Na podkład P565-5215 można bezpośrednio aplikować promotor przyczepności P565-3030/3031 w systemie mokro-
na-mokro lub aplikować ponownie podkład P565-5215. 
  

UWAGA 

 
Aby uzyskać najlepszy efekt końcowy nie należy przekraczać 80 mikronów grubości suchego filmu. 
 
Podkład i utwardzacz należy przewozić i przechowywać w temperaturze pomiędzy:  
+5°C i +35°C. 
 
Po zakończeniu aplikacji, umyj dokładnie całe użyte wyposażenie przy pomocy odpowiedniego rozcieńczalnika lub 
płynu do myjki. 
  

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIĄZKACH ORGANIZCZNYCH 
 
Unijny limit zawartości LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.c) wynosi 540g/l. Zawartość LZO w gotowym do użycia 
produkcie wynosi nie więcej niż 540g/l. W zależności od sposobu zastosowania, zawartość LZO w gotowym produkcie może być 
niższa niż określona w Dyrektywie unijnej. 
 

ZDROWIE I BEZPIECZEŃSTWO 
 
BEZWZGLĘDNIE ZAPOZNAJ SIĘ Z KARTĄ CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU. 
PRODUKTY SĄ PRZEZNACZONE WYŁĄCZNIE DO PROFESJONALNEGO UŻYTKU. 
Dane w karcie technicznej zamieszczono wyłącznie w celach informacyjnych. Każdy, kto stosuje produkt bez zasięgnięcia dalszych 
informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na własną odpowiedzialność. Dlatego też PPG Industries Poland Sp. z o.o nie 
bierze odpowiedzialności za skutki zastosowania produktu lub wynikające z tego zastosowania straty czy szkody materialne i 
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogą ulec zmianie, zgodnie z naszą polityką stałego doskonalenia produktów 
oraz najnowszą wiedzą techniczną. Parametry produktów są zależne od czynników zewnętrznych, takich jak: grubość nakładanych 
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotności czy szybkość wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowiązkiem 
użytkownika jest podjęcie wszelkich niezbędnych działań, aby zapewnić zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Więcej 
informacji znajduje się w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktów. 
 

      
     PPG Industries Poland Sp. z o.o.  
     (Oddział w Warszawie), 
     Ul. Bodycha 47  
     05-816 Warszawa-Michałowice,  
     Polska 
     Telefon:  +48 22 753 30 10  
     Faks:  +48 22 753 30 13 

 


