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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA

V0320

Turbo Plus™

Metaliczne Kolory Bazowe linii P492-

PRODUKTY NAZWA

P492- Turbo Plus™ Metaliczne Kolory Bazowe
P192-611 Turbo Plus™ Kontroler roztozenia ziarna
P210-820 Turbo Plus™ Utwardzacz MS — Bardzo wolny
P210-821 Turbo Plus™ Utwardzacz MS — Wolny
P210-822 Turbo Plus™ Utwardzacz MS — Sredni
P850-1390 Turbo Plus™ Rozcienczalnik — Bardzo wolny
P850-1391 Turbo Plus™ Rozciehnczalnik — Wolny
P850-1392 Turbo Plus™ Rozcieficzalnik — Sredni
P850-1393 Turbo Plus™ Rozcienczalnik — Szybki
P850-1412 Turbo Plus™ Rozcienczalnik do kolorow bazowych
P190-555 Turbo Plus™ Lakier Bezbarwny

OPIS PRODUKTU

System metalicznych koloréw bazowych Turbo Plus™ linii P492- oraz lakier bezbarwny Turbo Plus™ P190-555 oferuje lakierniom
pojazdoéw uzytkowych tworzenie skomplikowanej szaty graficznej, wymaganej przez operatoréw flot samochodéw ciezarowych.

System ten rozwinieto w celu rozszerzenia oferty kolorystycznej w ramach jednego systemu mieszalniczego. System kolorow
Turbo Plus™, po petnym utwardzeniu na wskro$, oferuje twardsze i trwalsze wykonczenie, o znaczgco poprawionej odpornosci na
odpryskiwanie powodowane przez kamienie, w poréwnaniu do innych konwencjonalnych systemoéw lakierniczych

W potgczeniu z szybkim i wszechstronnym systemem Turbo Plus™ Multistripe, system metalicznych powtok bazowych Turbo Plus™
zapewnia tatwos$c¢ i szybkos$¢ realizacji wielobarwnych powtok.

Na system Turbo Plus™ linii P492- zaleca sie aplikowac lakier bezbarwny P190-555, aby osiggna¢ wykonczenie o petnym potysku.
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ P492- Metaliczne Kolory Bazowe

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Metaliczne Kolory Bazowe linii P492- mozna aplikowa¢ na:

Oryginalne powtoki lakiernicze i podktady, powtoki 2K Nexa Autocolor, 2-sktadnikowe podktady i farby gruntujace:
Doktadnie zmatowac¢ przy uzyciu papieru P800 na mokro lub szlifuj maszynowo papierem P360 na sucho.

Swiezo aplikowane lakiery nawierzchniowe w systemie 2K, uzyte, jako gtéwny kolor w projekcie wielobarwnym.
Zmatowacé przy uzyciu widkniny $ciernej, np. Scotch-Brite™ Ultrafine Grey, po catonocnym suszeniu na powietrzu w 20°C lub po
catkowitym wygrzaniu.

Podktady wytrawiajgce w systemie 2K, na przyktad P565-767 lub P565-625:
Pozwoli¢ na catkowite wyschniecie przed aplikacja.

Akrylowe farby gruntujace, na przyktad P565-897, P565-876:
Pozwoli¢ na wyschniecie na wskro$ oraz postepuj wedtug wskazéwek odpowiedniej karty techniczne;j.

UWAGA! W przypadku zastosowania farby gruntujgcej, jako warstwy spodniej na podktad wytrawiajacy (np. P565-767, P565-625),
warstwa spodnia MUSI BYC pozostawiona na minimum 4 do 6 godzin przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego. W przypadku
niezastosowania sie do powyzszej wskazoéwki, moze dojs¢ do podniesienia powtoki.

Utwardzane izocyjanianami podktady alkidowe, np. Fastbuild™ (linia P540-), Buildprimer (P540-501/502) lub farba gruntujaca
linii P595-. Przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego pozostawi¢ do wyschnigcia na wskro$ przez noc. Moze by¢ uzywany m.in.,
jako zabezpieczenie starych (nieplamigcych) syntetycznych wykonczen. Jednakze, nalezy upewni¢ sie, co do catkowitego
wyschniecia na wskro$ kazdej z warstw przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego.

Powtoki bazowe w Systemie Wielopaskowym:

W przypadku zastosowania linii P492- jako czes$ci wielobarwnego projektu, tam gdzie jest to mozliwe, powtoka metaliczna powinna
by¢ zastosowana, jako ostatnia. Matowanie lakieru bazowego w Systemie Wielopaskowym nie jest wymagane, ale pozostate
wytyczne okreslone w karcie technicznej Systemu Wielopaskowego Turbo Plus™ musza by¢ spetnione.

2-skladnikowe podktady epoksydowe, np. P580-2500 lub P580-2100:

Przed matowaniem lub aplikacjg lakieru nawierzchniowego, pozostawi¢ do wyschnigcia na powietrzu w 20°C przez noc lub
wygrzewac w temperaturach podanych w dedykowanych kartach technicznych. Zmatowa¢ az do uzyskania gtadkiej powierzchni do
aplikaciji lakieru nawierzchniowego.

UWAGA! Nie zaleca sie aplikowac linii P492- na podktady z zywic alkidowych lub farby gruntujgce, w przypadku suszenia ich na
powietrzu w 20°C.

Aby uzyskac bardziej szczegotowe informacje na temat przygotowania poszczegodlnych typow powierzchni zapoznaj sie z kartg
techniczng “Przygotowanie powierzchni”.

PROCES NAPRAWY

Aplikacja pistoletem HVLP

' Wymieszac kolor P492- przed dozowaniem.
o

Uzywac¢ linijki pomiarowej, aby upewnic sig, co do prawidtowych proporcji koloru gotowego, utwardzacza i
rozcienczalnika.

Proporcje mieszania wedtug objetosci

Kolor P492- 6 j. miary.

Utwardzacz MS 1j. miary
L‘I’D Rozcienczalnik P850- * 5. miary

“I Wymieszac¢ doktadnie mieszanke produktéw przed uzyciem.

# * Dobra¢ odpowiedni rozcienczalnik zgodnie ze wskazéwkami w dalszej czesci biezgcej karty techniczne;j.

Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C 4 — 6 godz.
=g Po uptywie wyzej podanego czasu zywotnosci, mimo zachowania ptynnosci, mieszanka powinna by¢ traktowana jako

niezdatna do uzytku.

-
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Bezposrednio po zakonczeniu aplikacji umy¢ pistolet i pozostate uzyte wyposazenie.

Aplikowac¢ wytgcznie przy niskiej lepkosci. Rozcienczac wytgcznie wedtug proporcji objetosciowych.

N

Temperatura mieszanki powinna wynosi¢ 20 — 25°C
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ P492- Metaliczne Kolory Bazowe

ALSZ

PROCES NAPRAWY (CIAG

Aplikacja pistoletem HVLP

i Cisnienie

HVLP Cisnienie

Cisnieniowe zasilanie mieszanka:

Grawitacyjne zasilanie mieszanka:

20.85-1.0mm
maksymalnie 0.675 bar (10 psi) (na gtdwce)
J13-1.6mm

maksymalnie 0.675 bar (10 psi) (na gtéwce)

Uwaga! Stosowac¢ wytgcznie wyposazenie zgodne z normami HVLP.

— Aplikowac 2 pojedyncze warstwy.

C Nastepnie niezwtocznie aplikowac jedng lekka warstwe kontrolng dla uzyskania efektu metalicznego wykonczenia.

Staba sita krycia koloru lub kolory transparentne mogg wymagac aplikacji dodatkowych warstw.

21 21 2 Odparowanie miedzy warstwami

minimum 10 minut

TR Przed aplikacja lakieru bezbarwnego minimum 30 minut

Schniecie na powietrzu, w 20°C

Zdjecie maskowania

mozliwe po uptywie 60 minut

Ponowna aplikacja / kolejna warstwa 30 minut

KOLEJNY
PRODUKT
LUB
WARSTWA

Sciereczkami pytochtonnymi

MIESZANIE KOLOROW

Rozcienczalnik
P850-1393
P850-1412
P850-1392
P850-1391
P850-1390

rozcienczalnika.

ZALECANE WYPOSAZENIE

zasilaniem mieszanki.

Zasilanie cisnieniowe:

Ponowna aplikacja koloréw linii P492-, Systemu Wielo-paskowego Turbo Plus™ lub lakieru bezbarwnego Turbo
Plus™ P190-555, jest mozliwa po uptywie wskazanych wyzej czasow schnigcia.

UWAGA! Nie pozostawia¢ powtoki bazowej P492- na dtuzej niz 36 godzin przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.

Powtoki bazowe pozostawione na noc, przed aplikacjg lakieru bezbarwnego, muszg by¢ doktadnie oczyszczone

_ OGOLNEUWAGIDOPROCESU

Wiekszos¢ formut kolorystycznych koloréw linii Turbo Plus™ P492- zawiera kontroler utozenia ziarna P192-611.
Aby upewni¢ sie, ze P192-611 jest prawidtowo rozproszony w kolorze, nalezy doktadnie wymieszac¢ kolor bezposrednio po dodaniu
ostatniego komponentu wskazanego w formule kolorystyczne;.

DOBOR ODPOWIEDNIEGO UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Idealny zakres temperatur:

ponizej 20°C
15-25°C
20 -30°C
25-35°C

powyzej 30°C

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj wolniejszego
rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych temperaturach uzyj szybszego

Do aplikacji produktéw dedykowanych do naprawy pojazdow uzytkowych, zaleca si¢ zastosowanie pistoletu w standardzie HVLP z
ci$nieniowym zasilaniem mieszanki. Jednakze, lini¢ Turbo Plus™ P492- mozna aplikowac przy uzyciu pistoletéw z grawitacyjnym

Cisnienie wylotowe maksymalnie 0.675 bar (10 psi)
Cisnienie mieszanki maksymalnie 0.3 — 1.0 bar (5 — 15 psi)
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ P492- Metaliczne Kolory Bazowe

OGOLNE UWAGI DO PROC

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +10°C w czasie malowania
i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza

o min. 3 °C od punktu rosy.

CZASY SCHNIECIA

Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz innych warunkéw
aplikacji. Podane czasy sg proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub dtuzsze w temperaturach nizszych. Staba
wentylacja, temperatura podczas aplikacji ponizej 20°C, wilgotno$¢ powietrza powyzej 85% oraz nadmierna grubos¢ filmu moze
skutkowac¢ wydtuzeniem czasow schnigcia.

Maskowanie mozna usung¢ po uptywie 25 — 45 minut schniecia na powietrzu w 20°C.

Generalnie czasy usuwania maskowania z metalicznych koloréw bazowych linii P492- Turbo Plus™ sg diuzsze od czaséw
w Systemie Wielo-paskowym Turbo Plus™. Nalezy zachowa¢ ostrozno$c¢ przy zdejmowaniu maskowania z kolorow metalicznych.

Do maskowania nalezy uzywac¢ wtasciwych typéw tasm odcinajgcych, aby uzyskac czyste i rowne krawedzie, na przyktad niebieskiej
foliowej tasmy odcinajgcej marki 3M.

TEMPERATURA MIESZANKI
Aby zapewni¢ najbardziej optymalne warunki aplikacji temperatura mieszanki powinna wynosic¢ 20 — 25°C

NAKLADANIE KALKOMANII
NIE ZALECA SIE naktadania samoprzylepnych kalkomanii bezposrednio na powtoki bazowe. Nalezy je naktada¢ na w petni
utwardzony, wyschniety na wskro$ lakier bezbarwny.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach produktéw. Magazynowaé¢ w temperaturze pomiedzy 10°C a 35°C, w czystym, suchym
i dobrze wentylowanym miejscu, z daleka od zrddet ciepta, ognia oraz bez dostepu bezposredniego $wiatta stonecznego.

_ ZDROWIEIBEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktdéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Karta Techniczna Produktu

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania Strona4z 4



