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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE
RENOWACJI POJAZDOW UZYTKOWYCH

EHS Turbo Plus™
Lakier Bezbarwny Premium
P190-1250

Produktu

PRODUKT OPIS
P190-1250 EHS Turbo Plus Lakier Bezbarwny
P210-983 EHS Turbo Plus Utwardzacz

P275-455 Turbo Plus Przyspieszacz schnigcia

OPIS PRODUKTU
P190-1250 to najwyzszej jakosci lakier bezbarwny Premium Nexa Autocolor, przeznaczony do renowacji powtok lakierniczych
pojazdéw komercyjnych. Lakier ten zostat zaprojektowany specjalnie po to, by spemi¢ najwyzsze wymagania tego segmentu.

P190-1250 zapewnia znakomity wyglad i trwato$¢ powtoki, zarowno w przypadku aplikacji na powtoki bazowe w systemie
konwencjonalnym, jaki i w systemie wodorozcienczalnym. P190-1250 zapewnia przy tym tatwos$¢ aplikacji, szybki proces
wygrzewania oraz tatwos¢ polerowania.

ICZNa

Lakier P190-1250, stosowany zgodnie zaleceniami niniejszej karty technicznej, w potaczeniu z kolorami bazowymi Aquabase®
dedykowanej dla segmentu CT (linia P962-), umozliwia wykonanie naprawy, w systemie kolor bazowy/lakier bezbarwny, przy
poziomie emisji Lotnych Zwigzkéw Organicznych ponizej 420 g / litr.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE PODLOZY

PODLOZA

Kolory bazowe linii P498- EHS Turbo Plus™ w systemie wielo-paskowym.

Kolory bazowe linii P488- Turbo Plus™.

Wodorozcienczalne kolory bazowe (typu Ready Mix) w systemie Aquabase® dla biznesu CT
Kolory metaliczne linii P482-/P492- Turbo Plus™.

Uwaga: Nie zaleca sie aplikacji lakieru P190-1250 na lakiery bazowe 2K Nexa Autocolor linii P422-.

PRZYGOTOWANIE PODLOZY
Podtoze przeznaczone do aplikacji P190-1250 musi by¢ suche, czyste i doktadnie odttuszczone.

Zazwyczaj nie jest wymagane szlifowanie powtok systemu wielo-paskowego EHS Turbo Plus™ lub powtok w systemie Aquabase®
dla CT. Jednakze, jesli wystepujg wtrgcenia lub inne wady powtoki, nalezy je usung¢ przy pomocy papieru P1200 lub drobniejszego,
po uptywie 45 minut schniecia w 20°C.

Podtoza pozostawione na noc, nalezy doktadnie przetrze¢ Sciereczkg pytochtonng przed aplikacjg lakieru P190-1250.
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PROCES APLIKACJI

Aplikacja pistoletem HVLP

Wymiesza¢ doktadnie wszystkie komponenty przed dozowaniem.

I:I Dozowac przy pomocy odpowiedniej linijki, aby uzyskac prawidtowe proporcje.
j

Proporcje mieszania wg objetosci
P190-1250 5 j. miary
P210-983 2 j. miary

Idealna lepko$¢ mieszanki, w 20°C 19 — 22 sekund / DIN4
| S

Dla zapewnienia optymalnych wtasciwosci aplikacji, nalezy upewni¢ sie, ze temperatura mieszanki wynosi 20 - 25°C.

Umyc¢ pistolet i pozostate wyposazenie bezposrednio po uzyciu.

Ustawienia pistoletu HVLP

Dysza: 31.0-14mm

Zywotnos¢ w 20°C 2 godz.
Aplikowac¢ aktywowang mieszanke niezwtocznie po wymieszaniu komponentéw.

Cisnienie wylotowe, na gtéwce maksymalnie 0.675 bar / 10 psi

Wydajnos¢ podawania mieszanki, na gtéwce 420 — 480 cm® / min

 e— ) Aplikowa¢ 2 pojedyncze warstwy.
(a—

Teoretyczna wydajnos¢ 10.5 m?/ litr, przy grubosci suchego filmu 50 ym
Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C minimum 10 minut
el Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane
Czasy schnigcia
Schnigcie na powietrzu, w 20°C:

Pytosuchosc¢ 45 minut
Suchy w dotyku 4 godz.

Dalsza praca 16 godz.

Wygrzewanie, po osiggnieciu przez element wskazanej temperatury:
40°C 90 minut
50°C 60 minut
60°C 30 minut

70°C 20 minut

J
Karta Techniczna Produktu

Dalsza praca po schtodzeniu elementu

POPRAWKI | Po uptywie wskazanego zalecanego czasu ,Dalsza Praca”
| KOLEJNA
WARSTWA
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU

TEMPERATURA APLIKACJI
Tak jak w przypadku wszystkich systemow lakierniczych, najbardziej optymalne wyniki aplikacji mozna otrzymac w temperaturze
pokojowej (20 — 25°C). Jest to szczegolnie wazne w przypadku systemow o wysokiej zawartosci ciat statych.

Zaleca sie, aby przed aplikacja, zimny lakier zostat ogrzany przynajmniej do temperatury 15°C. Ponizej tej temperatury aplikacja
lakieru moze by¢ utrudniona.

Lakier w zadnym wypadku nie moze mie¢ temperatury nizszej niz 15°C, poniewaz moze to powaznie wptyng¢ na koncowa jakos¢
powtoki.

APLIKACJA PISTOLETEM HVLP
Zaleca sie stosowanie pistoletéw w standardzie HVLP, z cisnieniowym systemem zasilania mieszanka, wg ponizszych wskazéwek:

Cisnienie wylotowe: maksymalnie 0.675 bar (10 psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 (5-15 psi)
Jezeli uzywane sg dtugie przewody podajgce mieszanke, nalezy zwigkszy¢ cisnienie mieszanki.

KOLEJNA WARSTWA
Na lakier P190-1250 mozna aplikowa¢ kolejng warstwe P190-1250, dowolny podktadem 2K Nexa Autocolor, podktad gruntujgcy 2K
lub lakier nawierzchniowy 2K marki Nexa Autocolor po uptywie wskazanego zalecanego czasu ,Dalsza praca”.

DOBOR KATALIZATORA
Aby skroci¢ czasy schniecia, mozna dodac Przyspieszacz schniecia EHS Turbo Plus™ P275-455, dodajac do 50 ml przyspieszacza
P275-455 na 1 litr, gotowej do uzycia, aktywowanej mieszanki lakieru P190-1250.

ZDEJMOWANIE MASKOWANIA
Zachowac szczegolng ostroznosé podczas zdejmowaniu maskowania z obszaréw pokrytych lakierem bezbarwnym EHS Turbo
Plus™ P190-1250.

Jezeli powtoka jest wygrzewana w niskiej temperaturze, zdjg¢ maskowanie, gdy pojazd jest wcigz rozgrzany po wyprowadzeniu z
kabiny. Zdjecie maskowania po catkowitym schtodzeniu powtoki moze skutkowa¢ rozwarstwieniem lakieru bezbarwnego.

Jezeli powtoka jest suszona na powietrzu zdejmij maskowanie przed uptywem 6 godzin od aplikacji lub po uptywie 36 godzin od
aplikacji. Zdjecie maskowania niezgodnie z podanymi wyzej wskazéwkami moze skutkowa¢ rozwarstwieniem lakieru bezbarwnego.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umyc¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

DODATKOWE WSKAZOWKI

Powtoka lakieru nawierzchniowego musi by¢ w petni utwardzona i wyschnigta na wskros na wskro$ przed pierwszym uzyciem myjni
samochodowej. Moze to trwac¢ do kilku tygodni, jesli powtoka jest suszona na powietrzu w niskich temperaturach lub, gdy grubos¢
powioki lakierniczej jest zbyt duza.

MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach produktéw. Magazynowac¢ w temperaturze pomiedzy 10°C a 35°C, w czystym, suchym
i dobrze wentylowanym miejscu, z daleka od zrodet ciepta, ognia oraz bez dostepu bezposredniego $wiatta stonecznego.
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TNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$é LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz
okreslona w Ustawie.

”

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.
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Faks: +48 22 753 30 13
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