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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU

V0120

Turbo Plus™
Kolory linii P488-

PRODUKT OPIS
P488- Turbo Plus™ Pigmenty i gotowe mieszanki m
P273-1083 Turbo Plus™ Regulator
P210-820 Turbo Plus™ Utwardzacz MS - Bardzo Wolny “
P210-821 Turbo Plus™ Utwardzacz MS - Wolny =
P210-822 Turbo Plus™ Utwardzacz MS - Sredni
P275-255 Turbo Plus™ Utwardzacz Ekspresowy N
P275-444 Turbo Plus™ Przyspieszacz schniecia u
P850-1390 Turbo Plus™ Rozcienczalnik — Bardzo Wolny

I
P850-1391 Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny =
P850-1392 Turbo Plus™ Rozcieniczalnik - Sredni
P850-1393 Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Szybki ‘
P491-1000 Turbo Plus™ Aluminium 0
P565-98 Turbo Plus™ Baza Matujgca
P100-2020 Plastyfikator w
P971-9 Wykonczeniowy Srodek Polerujacy I
OPIS PRODUKTU
Turbo Plus™ |inii P488- jest szybkim, 2-sktadnikowym systemem lakieréw akrylowych zaprojektowanym specjalnie do lakierowania
pojazdow uzytkowych. Turbo Plus™ daje wykonczenie o wyjgtkowym potysku i wytrzymatosci, ktére w petni spetnia wysokie
standardy wymagane przez wspotczesnych wiascicieli taboréw samochodowych.
Turbo Plus oferuje lakiernikom pojazdéw uzytkowych nieporéwnang elastycznos¢ i tatwosé w aplikacji z wyborem podktadéw .
specjalnie opracowanych do lakierowania wszystkich powierzchni powszechnie stosowanych w produkcji pojazdéw komercyjnych. h
Dostepny jest szeroki wybér rozpuszczalnikéw i utwardzaczy MS, tak, wiec pojazd dowolnej wielkosci moze byé odpowiednio
polakierowany dla osiggniecia optymalnego wygladu.
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Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

PROCES

Aplikacja HVLP i konwencjonalna

Proces standardowy

Proces o duzym wypetnieniu

=

Wg objetosci:
3

Kolor P488-
Utwardzacz MS 1
Rozcienczalnik 1

Wg objetosci:
3

Kolor P488-
Utwardzacz MS 1
Rozcienczalnik 0.5

Zywotnoé¢ mieszanki w 20°C: 4-6 godzin

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 3-5 godzin

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Maksymalnie 10 psi

U Lepkos¢ w 20°C / DIN4: 16-18 s. Lepkos¢ w 20°C / DIN4: 19-21s.
* Dysza: 1.4-1.8 mm Dysza: 1.4-1.8 mm
}n Cisnienie: 3.3-4.3 Bar (50-65 psi) Cisnienie: 3.3-4.3 Bar (50-65 psi)
ﬁ Dysza: 1.0-1.4 mm Dysza: 1.0-1.4 mm
Cisnienie: 0.675 Bar (na gtowce) Cisnienie: 0.675 Bar (na gtéwce)

Maksymalnie 10 psi

Aplikuj 2-3 pojedyncze warstwy, az do uzyskania 40-50
mikronow

Aplikuj 2 pojedyncze warstwy, az do uzyskania 40-50
mikronow

Pomiedzy warstwami: 10 minut

Pomiedzy warstwami: 10 minut

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Pytosuchos¢: 20-30 minut
Do przenoszenia: 6 godzin
Dalsza praca: 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze elementu:

40°C 90 minut
50°C 1 godzina
60°C 30 minut
70°C 20 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Pytosuchos¢: 20-30 minut
Do przenoszenia: 6 godzin
Dalsza praca: 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze elementu:

40°C 90 minut
50°C 1 godzina
60°C 30 minut
70°C 20 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Kolejna
warstwa

Po uptywie wyzej wymienionych czaséw ,Dalsza praca”

Po uptywie wyzej wymienionych czaséw ,Dalsza praca”

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji pojazdéw uzytkowych

Karta Techniczna Produktu

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Strona2z7



Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

PROCES

Aplikacja Prézniowa i Cisnieniowa

Aplikacja Prézniowa

Aplikacja Cisnieniowa

Wg objetosci:
3

Kolor P488-
Utwardzacz MS 1
Rozcienczalnik 0.5

Wg objetosci:
Kolor P488- 3
Utwardzacz MS 1
Rozcienczalnik 1.0-1.5

Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: 3-5 godzin

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 3-6 godzin, w zalezno$ci
od zastosowanej proporcji mieszania.

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Lepkos¢ w 20°C / DIN4: 19-21 s. Lepkos¢ w 20°C / DIN4:
Proporcja 3:1:1 16-18 s.
Proporcja 3:1:0.5 19-21 s.
Dysza: 0.22-0.28 mm, kat 40-60° | Dysza: 1.1-1.4 mm
Cisnienie: 90-120 Bar Cisnienie na gtéwce: 2.7-4.0 Bar (40-60 psi)

(1350-1800 psi)

Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 Bar (5-15 psi)

Aplikuj 1 lekka 1 jedng petng warstwe, az do uzyskania
40-50 mikronow

Aplikuj 2-3 pojedyncze warstwy, az do uzyskania 40-50
mikronow

Pomiedzy warstwami: 10 minut

Pomiedzy warstwami: 10 minut

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Pytosuchosé¢: 20-30 minut
Do przenoszenia: 6 godzin
Dalsza praca: 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze elementu:

40°C 90 minut
50°C 1 godzina
60°C 30 minut
70°C 20 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Pytosuchos¢: 20-30 minut
Do przenoszenia: 6 godzin
Dalsza praca: 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze elementu:

40°C 90 minut
50°C 1 godzina
60°C 30 minut
70°C 20 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Kolejna
warstwa

Po uptywie wyzej wymienionych czasow ,Dalsza praca”

Po uptywie wyzej wymienionych czaséw ,Dalsza praca”

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji pojazdéw uzytkowych
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

OGOLNE UWAGI DO PROCE

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Kolory linii P488- mozna aplkowac na:

Oryginalne powtoki w dobrym stanie i podktady fabryczne
Swieze podktady Turbo Plus™ Fastbuild, linii P540- (suszone przez noc/wygrzewane)
Grubowarstwowe Poktady Antykorozyjne linii P540-51x
Grubowarstwowy Podktad Antykorozyjny P540-414
Spawalny podkfad Fastbuild P540-415

Podkitad Mokro Na Mokro P565-876/-897

Podkfady Epoksydowe P580-2100/-350x/-3005
Przezroczysty Uszczelniacz P565-755

Podktady do przemalowan linii P595-

Primecoat P565-625

Bezchromianowy Podktad Wytrawiajgcy P565-767

Jesli wymagane jest szlifowanie zaleca sie ponizsze gradacje papieréw sSciernych:

P600 - P800
P280 - P320

Recznie na sucho lub mokro:
Maszynowo na sucho:

Oczysci¢ uzywajgc P850-1378 po szlifowaniu. Przy lakierowaniu kolorami, czyli tam gdzie wymagany jest optymalny wyglad,
przygotowanie powinno byc¢ bardzo doktadne.

Dla optymalnego wygladu i trwatosci potysku Turbo Plus najlepiej jest naktadac¢ na podktady 2 sktadnikowe.

Dla uzyskania bardziej szczegétowych informacji n/t przygotowania konkretnych podtozy zob. PDS Przygotowanie i Zabiegi Wstepne
Q0100.

MIESZANIE KOLORU

Wszystkie pigmentowe produkty lakiernicze powinny by¢ gruntownie wymieszane recznie po otworzeniu pojemnika. Bazy
mieszalnicze powinny by¢ dodatkowo mieszane maszynowo przez 10 minut przed uzyciem. Oprécz tego, bazy mieszalnicze powinny
by¢ mieszane dwa razy dziennie po 10 minut maksimum.

KONTROLA KOLORU
Jak przy wszystkich systemach lakieréw renowacyjnych, nalezy przeprowadzi¢ kontrole koloru przed lakierowaniem pojazdu.

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI

HVLP
Najbardziej odpowiedni pistolet HVLP do aplikacji produktéw do pojazdéw uzytkowych to pistolet zasilany cisnieniowo.

Cisnienie wylotowe:
cisnienie mieszanki:

0.675 bar (10 psi) maksimum
0.3-1.0 bar (5-15 psi) maksimum

Jesli przewody dostarczajgce materiat sg dtugie nalezy zwiekszy¢ cisnienie lakieru.

Prézniowo
Do aplikacji prézniowej aktywowany lakier nie powinien mie¢ lepkosci powyzej 21 sek. DIN4 w 20° (proporcje mieszania: 3:1:0.5).
W innym wypadku moze pojawi¢ sie cofanie powtoki lakieru.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

DOBOR UTWARDZACZY | ROZCIENCZALNIKOW
Wiasciwy kombinacja utwardzacza i rozcienczalnika jest zalezna od zastosowanego sprzetu do aplikacji, wymiany powietrza,
temperatury otoczenia, warunkéw aplikacji, rozmiaréw naprawy oraz osobistych preferenc;ji.

Utwardzacz MS
Sredni

+
Rozcienczalnik
Szybki

Utwardzacz MS
Sredni

+
Rozcienczalnik
Sredni

Utwardzacz MS
Sredni

+
Rozcienczalnik
Wolny

Utwardzacz MS
Wolny
+

Rozcienczalnik

Utwardzacz MS
Wolny
+

Rozcienczalnik

Utwardzacz MS
Bardzo Wolny
+

Rozcienczalnik

Karta Techniczna Produktu

Sredni

Wolny

Bardzo Wolny

w chtodnych
warunkach

Mate naprawy,

Duze naprawy

Szybka wymiana
powietrza

Bardzo wolny proces dla
wysokich temperatur

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji pojazdéw uzytkowych

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Stronad4z7



Nexa Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

OGOLNE UWAGI DO PROCESU (CZESC 2)

PROPORCJE MIESZANIA
W przypadku aplikacji konwencjonalnej zaleca sie dwie proporcje dozowania:

Proces standardowy, zalecany, gdy wymagane jest uzyskanie optymalnej rozlewnosci oraz, gdy bardzo doktadnie
przygotowano powierzchnie.

Kolor P488-:
Utwardzacz MS: 1
Rozcienczalnik: 1

Proces o duzym wypetnieniu, idealny do aplikacji na konstrukcje ze stali, np. podwozie lub inne obszary, gdzie rozlewnos$¢ nie
jest najwazniejszym z parametréw. Optymalny proces do budowania filmu.

Kolor P488-: 3
Utwardzacz MS: 1
Rozcienczalnik: 0.5

WYBOR | UZYCIE PRZYSPIESZACZA SCHNIECIA
Aby skroci¢ czasy schnigcia na wskros w niskich temperaturach, ponizej 20°C, mozna uzy¢ przyspieszacza P275-444, dodajgc go do
uprzednio aktywowanej i rozcienczonej mieszanki. Wiecej informacji podaje karta techniczna W1200V dla produktu P275-455.

Aby skroci¢ czasy wygrzewania niskotemperaturowego, mozna uzyc¢ katalizatora P275-255, dodajgc go do uprzednio aktywowanej
i rozcienczonej mieszanki.

REDUKCJA POZIOMU POLYSKU
Poziom potysku jednolitych koloréow Turbo Plus mozna regulowaé¢ poprzez dodanie bazy matujgcej P565-98 wg ponizszych proporcji:

Efekt wykonczenia Turbo Plus (Linia P488-) Baza Matujgca (P565-98)
Pot-potysk 3 1

Potysk jedwabisty (skorupka jajka) 2 1

Mat 1 Maksymalnie 1

Po dodaniu P565-98 wymieszaj z utwardzaczem i rozcienczalnikiem wg zalecanych proporcji. Wiecej informacji znajdziesz w karcie
technicznej do bazy matujgcej P565-98 W1100. Uwaga! P565-98 nalezy doktadnie wymieszaé¢ przed uzyciem.

Redukcja poziomu potysku zalezy od koloru, rodzaju poditoza, warunkéw aplikacji i schnigcia oraz grubosci warstwy. Zalecamy
wykonanie probki przed wiasciwym lakierowaniem i ewentualng korekte udziatu bazy matujgcej w mieszance.

Uwagal! Nie przekraczaj maksymalnego udziatu P565-98 w mieszance.
JEDNOWARSTWOWY KOLOR ALUMINIUM
Turbo Plus Aluminium P491-1000 jest gotowym jednowarstwowym kolorem metalicznym, przeznaczonym wytgcznie do aplikaciji

metodg konwencjonalng. Kolor ten powinien by¢ aktywowany i rozcienczany wg ponizszych wskazéwek:

Wg objetosci
3

P491-1000 )

Utwardzacz MS — Srqdni P210-822 1
Rozcienczalnik MS - Sredni P850-1392 2
Idealna lepkos¢ w 20°C / DIN4 14-16 s.

Aplikowa¢ 2 pojedyncze warstwy, a nastepnie lekkg podwojng warstwe koloru, ktéry nalezy rozcienczy¢ dodatkowymi 20%
rozcienczalnika P850-1392.

APLIKACJA PRZY POMOCY PEDZLA

Aplikacja pedzlem jest mozliwa przy uzyciu proporcji 3:1, bez dodatku rozcienczalnika. Alternatywnie uzyj linii P383- EHS Hi-Gloss,
do ktorej dodaj 20-30 ml utwardzacza Turbo Plus na kazde V% litra koloru P383. Jest mozliwe malowanie pedzlem na powtoce Turbo
Plus™ linii P488- przed uptywem 2 dni od jej aplikacji. Przed aplikacjg pedzlem zeszlifuj powierzchnie za pomocg szarej wtokniny
Sciernej ScotchBrite™ Ultrafine.

Karta Techniczna Produktu

NAKLADANIE KALKOMANII

Nalezy upewni¢ sig, ze powtoka jest wyschnieta na wskro$, przed aplikacjg samoprzylepnych kalkomanii. Moze to zajg¢ wiecej
czasu, niz wskazano w sekcji “Dalsza praca” oraz jest zalezne, m.in. od zastosowanej metody aplikacji, grubosci filmu, warunkéw
podczas aplikacji | schniecia oraz od typu kalkomanii.

USUWANIE WTRACEN

Polerowanie zazwyczaj nie jest wymagane, poniewaz system Turbo Plus linii P488- zapewnia wysoki potysk bezposrednio po
zakonczeniu procesu aplikacji i schnigcia. Jednakze w przypadku wystapienia wtrgcen, mogg by¢ one usuniete przy pomocy papieru
P1200 lub drobniejszego, a nastepnie przy pomocy P971-9. Polerowanie powtoki P488- najlepiej wykonac¢ przed uptywem 1 dnia od
uptyniecia czasu wskazanego w sekgciji ,Dalsza praca”.

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

OGOLNE UWAGI DO PROCESU (CZESC 3)

LAKIEROWANIE POWIERZCHNI Z TWORZYW SZTUCZNYCH
W przypadku aplikowania Turbo Plus™ linii P488- na elastyczne lub bardzo elastyczne powierzchnie z tworzyw sztucznych,
wymagane jest dodanie Plastyfikatora P100-2020.

Nalezy zastosowa¢ odpowiedni podktad Nexa Autocolor. Aby prawidtowo dobra¢ podktad do powierzchni przeznaczonej do
aplikacji, nalezy zastosowac sie do wskazowek karty technicznej Y0100 Lakierowanie tworzyw sztucznych w CT.
P100-2020 powinien by¢ dodany do koloru Turbo Plus™ P488- zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

Powierzchnie sztywne z tworzyw sztucznych
Uzyj standardowej redukcji poziomu potysku dla koloréw Turbo Plus™ linii P488-.

Powierzchnie elastyczne z tworzyw sztucznych:
Objetosciowo

Kolor Turbo Plus™ 5

P100-2020 1

Uwaga! Po dodaniu P100-2020 powstatg mieszanke nalezy aktywowac i rozcienczy¢ w normalny sposob.

Zastosuj sie do ponizszych wskazéwek, aby zredukowac¢ poziom potysku koloréw jednolitych Turbo Plus przy lakierowaniu
elastycznych powierzchni:

Efekt wykonczenia Turbo Plus Plastyfikator Baza Matujaca
(P488-line) (P100-2020) (P565-98)

Pot-potysk 5 1 2

Skorupka jajka 5 1 3

Mat 5 1 6

Po dodaniu P100-2020 i P565-98, powstata mieszanke nalezy aktywowac i rozcienczy¢ wedtug ogolnych wskazowek.
Powierzchnie bardzo elastyczne z tworzyw sztucznych:
Objetosciowo
Kolor Turbo Plus™ 2
P100-2020 1

Uwaga! Po dodaniu P100-2020 powstatg mieszanke nalezy aktywowac i rozcienczy¢ w normalny sposoéb.

Zastosuj sie do ponizszych wskazéwek, aby zredukowaé poziom potysku kolorow jednolitych Turbo Plus™ przy lakierowaniu bardzo

elastycznych powierzchni:

Efekt wykonczenia Turbo Plus Plastyfikator Baza Matujaca
y (P488-line) (P100-2020) (P565-98)

Pot-potysk 2 1 1

Skorupka jajka 2 1 1.5

Mat 2 1 3

Po dodaniu P100-2020 i P565-98, powstatg mieszanke nalezy aktywowac i rozcienczy¢ wedtug ogoélnych wskazéwek.

Dodatkowe informacje
1. Dodanie P100-2020 do koloru P488- wydtuzy czasy schniecia.
2. Wieksze ilosci P565-98 w potgczeniu z P100-2020 Moze powodowac spadek sity krycia niektorych jasnych kolorow.
W takich sytuacjach moze okaza¢ sie konieczne natozenie dodatkowych warstw barwionego podktadu.
3. Nalezy upewnic sie, ze P565-98 oraz inne produkty sg doktadnie wymieszane przed uzyciem.

TEORETYCZNA WYDAJ NOSC
Srednio 8-12 m? na litr gotowego do uzycia lakieru przy grubosci suchej warstwy 50 mikronéw w zaleznos$ci od zastosowanych
proporcji rozcienczania.

POZOSTALE WSKAZOWKI

Nalezy pozwoli¢ na wyschniecie powtoki na wskro$ przed poddaniem jej dziataniu srodkéw do mycia pojazdéw. Moze to zajg¢ nawet
kilka tygodni, jesli pojazdy sg suszone na powietrzu w chtodnych warunkach oraz/lub, gdy grubo$¢ powtoki jest wigksza od
rekomendowane;.

APLIKACJA ELEKTROSTATYCZNA

Kolory Turbo Plus linii P488- mogg by¢ aplikowane elektrostatycznie. Efekt koncowy jest uzalezniony od koloru i proporcji mieszania.

Karta Techniczna Produktu
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Nexa Autocolor Turbo Plus™ Kolory Linii P488-

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. 0 nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktdéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Karta Techniczna Produktu
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