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PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

SAMOCHODOW OSOBOWYCH
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Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Aquabase® Plus
P989- System Wodorozcienczalnych
Koloréw Bazowych

Produkt Nazwa

P989- Aquabase® Plus Mieszanki Koloréw Bazowych m
P990- Aquabase® Plus Pigmenty bazowe =
P991- Aquabase® Plus Pigmenty transparentne

P992- Aquabase® Plus Pigmenty transparentne o podwyzszonej sile krycia N
P993- Aquabase® Plus Pigmenty bazowe o duzej sile krycia

P995- Aquabase® Plus Pigmenty Pertowe u
P996- Aquabase® Plus Pigmenty Pertowe z efektami specjalnymi H
P997- Aquabase® Plus Pigmenty specjalne z efektem ChromaFlair® =
P998- Aquabase® Plus Pigmenty Aluminium

P999- Aquabase® Plus Pigmenty specjalne z efektem ColorStream® i Xirallic® :
P998-8991 Aquabase® Plus Kontroler Tonu

P990-8999 Aquabase® Plus Regulator 0
P935-1250 Aquabase® Plus Aktywator podwyzszonej odpornosci

P980-5000 Aquabase® Plus Rozcienczalnik

P980-5050 Aquabase® Plus Rozcienczalnik — Wolny, do wysokich temperatur P
OPIS PRODUKTU

Aquabase® Plus to wysokiej system wodorozcienczalnych koloréw bazowych, ktérego stosowanie w naprawach samochodéw

osobowych znacznie ogranicza emisje Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) do $rodowiska naturalnego. System Aquabase® Plus

spetnia wszystkie normy ograniczenia emisji wynikajace z obowigzujacych przepiséw prawnych.

Aquabase® Plus oferuje doskonate dopasowanie koloréw bazowych (w tym metalicznych, pertowych, koloréw uni i koloréw ﬂ
specjalnych) przy jednoczesnej sile krycia i tatwym procesie cieniowania. Dzigki tym wtasciwosciom warsztat lakierniczy zyskuje

wigkszg wydajnos¢, a co za tym idzie wigkszg zyskownose¢. h
System Aquabase® Plus, zastosowany w polaczeniu z wysokiej jakosci lakierami bezbarwnymi i podktadami Nexa Autocolor, m
gwarantuje doskonaty potysk, wyglad i trwato$¢ powtoki. Prosty w aplikacji, nieskomplikowany i elastyczny system produktéw moze

by¢ uzywany w szerokim zakresie warunkow aplikacji. x

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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DOBOR | PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Linia P989- moze by¢ aplikowana wytacznie na ponizsze typy podtozy:
v' 2-sktadnikowe podktady do szlifowania lub farby gruntujgce marki Nexa Autocolor
v 2-sktadnikowe podktady w systemie Mokro na Mokro marki Nexa Autocolor

ase® Plus System Wodorozcienczaln

Kolorow Bazowych

Uwaga: Przed aplikacjg linii P989- na nowych elementach pokrytych elektroforezg lub fabrycznym podktadem w dobrym stanie,
zaleca sie zastosowanie 2-sktadnikowego podktadu marki Nexa Autocolor.

Na elementy galwanizowane zaleca sie uprzednio aplikacje nastepujgcych produktéw marki Nexa Autocolor:
v' Bezchromianowe podktady wytrawiajace marki Nexa Autocolor
v' Podktady epoksydowe marki Nexa Autocolor

Istniejace powtoki lakiernicze w dobrym stanie nalezy uprzednio zeszlifowa¢ maszynowo na sucho papierem P400 lub drobniejszym.
Alternatywnie szlifowac recznie na mokro przy uzyciu P800 lub drobniejszym

Obszary przeznaczone do cieniowania nalezy uprzednio zmatowac¢ za pomoca szarej wtokniny sciernej Scotch-Brite™ Grey Ultrafine
wraz z pastg matujgca na bazie wody P562-106. Nastepnie nalezy doktadnie oczysci¢ zmatowang powietrznie przy pomocy
zmywacza P980-8252.

W przypadku lakierowania elementéw z tworzyw sztucznych nalezy zastosowac sie do wskazéwek zalecanego systemu Nexa
Autocolor. Szczeg6towe informacje znajdujg sie w karcie technicznej nr LO700V.

PROCES STANDARDOWY

Kolory bazowe metaliczne
2-warstwowe perly
kolory specjalne

KOLORY METALICZNE, 2-WARSTWOWE PERLY, SPECJALNE, KOLORY UNI

Jednolite kolory bazowe (solidowe, uni)

N

Wiekszos¢ koloréw zawierajacych ziarno metaliczne lub
pertowe osiaga najlepszg kombinacje tatwosci aplikacji,
sity krycia i czaséw schnigcia po dodaniu 20 j. miary
rozcienczalnika P980-5000 lub P980-5050 na 100 j.
miary mieszaniny koloru.

W przypadku koniecznosci uzyskania maksymalnego
poziomu krycia podczas aplikacji ciemnych koloréw,
mozna zmniejszy¢ ilos¢ rozcienczalnika, do 10 j. miary
P980-5000 lub P980-5050 na 100 j. miary mieszaniny
koloru.

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia aplikacji i
absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sig¢ dodanie 30 j. miary
P980-5000 lub P980-5050 na 100 j. miary mieszaniny
koloru.

Kolor P989- 100 j. miary Kolor 989- 100 j. miary
P980-5000 / -5050 20 j. miary P980-5000 / -5050 10 j. miary
'
Lepkos¢, w 20°C 22 -26s./DIN4 ™ Lepkos¢, w 20°C 22-26s./DIN4 ™
S * zalezy od ilosci dodanego rozcienczalnika. * zalezy od ilosci dodanego rozcienczalnika.

Wiekszos¢ koloréw jednolitych (Uni) osigga najlepsza
kombinacje tatwosci aplikaciji, krycia i czaséw schniecia
po dodaniu 10 j. miary rozcienczalnika P980-5000 lub
P980-5050 na 100 j. miary mieszaniny koloru.

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia aplikacji
i absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sie dodanie 30 j.
miary P980-5000 lub P980-5050 na 100 j. miary
mieszaniny koloru.

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Zywotnos$¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie
zamknigtym opakowaniu.

Zywotnos¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie zamknigetym
opakowaniu.

S -

COMPLIANT

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie
Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie
Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu

Produkt przeznaczony wylacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Aq

ase® Plus System Wodorozcienczaln

Koloréw Bazowych

PROCES STANDARDOWY (KONTYNUACJA)

Kolory metaliczne, 2-warstwowe perty, kolory specjalne oraz kolory jednolite (uni)

Kolory bazowe metaliczne
2-warstwowe perly
kolory specjalne

Jednolite kolory bazowe (solidowe, uni)

| a—

Metoda 1.
Aplikowac¢ pojedyncze warstwy, az do uzyskania
pozadanego poziomu krycia.

Nastepnie aplikowa¢ cienkg warstwe kontrolng na suchy
film, w celu uzyskania rownomiernego roztozenia ziarna,
przy cisnieniu wlotowym 1.2 — 1.5 bar.

Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami.

Metoda 2.
Aplikowac cienkie podwojne warstwy, az do uzyskania
pozadanego poziomu krycia.

Nastepnie aplikowa¢ cienkg warstwe kontrolng na suchy
film, w celu uzyskania rownomiernego roztozenia ziarna,
przy cisnieniu wlotowym 1.2 — 1.5 bar.

Metoda 3.

Dla skrécenia czasu trwania procesu, warstwa kontrolna
moze by¢ naktadana na czesciowo odparowang
powierzchnig, o ile uzyskano pozadany poziom krycia.

Metoda 1.
Aplikowac¢ pojedyncze warstwy, az do uzyskania
pozadanego poziomu krycia.

Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami.

Metoda 2.

Aplikowac cienkie podwojne warstwy, az do uzyskania
pozadanego poziomu krycia.

W celu unikniecia ewentualnego zgazowania powtoki,
nalezy unika¢ aplikacji zbyt grubych warstw.

Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami.

Odparowac, az do catkowitego zmatowienia powtoki.

Aquadry lub Fast Aquadry.

Aby przy$pieszy¢ schnigcie mozna uzy¢ osprzetu do osuszania, np. nadmuchy stojakowe lub nadmuchy sufitowe

Wybér metody osuszania uzalezniony jest od typu i rozmiaru naprawy.

W przypadku napraw punktowych mozna zastosowac reczny system nadmuchu.

Odczeka¢ do wyschnigcia powtoki na wskro$ przed
natozeniem lakieru bezbarwnego.

Odczeka¢ do wyschnigcia powtoki na wskro$ przed
natozeniem lakieru bezbarwnego.

Wygrzewaé¢ promiennikiem podczerwieni przez 3 -5
minut (fale srednie) lub do zmatowienia powtoki.

Nie nalezy naktada¢ ostatniej warstwy kontrolnej na
rozgrzany element.

Przed aplikacjg lakieru bezbarwnego nalezy odtozy¢

F

element do catkowitego wystudzenia, co najmniej na 5
minut

Wygrzewaé¢ promiennikiem podczerwieni przez 3 -5
minut (fale srednie) lub do zmatowienia powtoki.

Przed aplikacja lakieru bezbarwnego nalezy odtozy¢
element do catkowitego wystudzenia, co najmniej na 5
minut

»

Nalezy uzywac wytacznie zalecanych lakieréw bezbarwnych marki Nexa Autocolor. Wigcej szczeg6téw znajduje sie
w kartach technicznych poszczeg6lnych lakierow bezbarwnych.

Nie zaleca sie stosowania lakieru bezbarwnego 1K na kolory bazowe Aquabase® Plus.

Produkt przeznaczony wylacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Wodorozcienczaln Kolorow Bazowych

PROCES STANDARDOWY

Trojwarstwowe perly i kolory specjalne

P989- Warstwa spodnia P989- Kolory pertowe i specjalne
Kolor P989- 100 j. miary Kolor P989- 100 j. miary
P980-5000 / -5050 10 j. miary P980-5000 / -5050 20 j. miary
.
e—
Lepkos¢ mieszanki 22 —-26s./DIN4 Lepkos¢ mieszanki 22 -26s./DIN4
| IS

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um). uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Zywotnos$¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce * Zywotnos¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie * W przypadku przechowywania w szczelnie zamknigetym
zamknigtym opakowaniu. opakowaniu.

Dysza g1.2-1.4mm Dysza g1.2-1.4mm

[ J
B ﬁ Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie

COMPLIANT| | Gignienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu | Cignienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu
Aplikowac¢ pojedyncze warstwy, az do uzyskania Aplikowac¢ pojedyncze warstwy, zgodnie z wynikami
pozadanego poziomu krycia. natrysku prébnego.

( — S Uwaga! Kolory pertowe i specjalne nie majg wtasciwosci

C kryjacych.

Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami. Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami.

Unikac¢ aplikacji nadmiernie grubych i ciezkich warstw.

Odparowac, az do catkowitego zmatowienia powtoki.

Aby przyspieszy¢ schnigcie mozna uzy¢ osprzetu do osuszania, np. nadmuchy stojakowe lub nadmuchy sufitowe
Aquadry lub Fast Aquadry.

Wybér metody osuszania uzalezniony jest od typu i rozmiaru naprawy.

W przypadku napraw punktowych mozna zastosowac reczny system nadmuchu.

Odczeka¢ az do catkowitego wyschniecia warstwy Odczeka¢ az do catkowitego wyschniecia warstwy spodniej
spodniej przed aplikacja lakieru bezbarwnego. przed aplikacjg warstwy lakieru bezbarwnego.

Nalezy uzywac wytacznie zalecanych lakieréw bezbarwnych marki Nexa Autocolor. Wigcej szczeg6téw znajduje sie
w kartach technicznych poszczeg6lnych lakierow bezbarwnych.

»

Nie zaleca sie stosowania lakieru bezbarwnego 1K na kolory bazowe Aquabase® Plus.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Aq

ase® Plus System Wodorozcienczaln Koloréw Bazowych

Aktywator podwyzszonej odpornosci P935-1250 to alternatywny dodatek dla systemu koloréw bazowych Aquabase® Plus. Zapewnia
dodatkowa ochrone dla tych elementéw pojazdu, ktére sa szczeg6lnie narazone na uszkodzenia eksploatacyjne, m.in. przed
odpryskami kamieni, np. podczas jazdy z duzg predkoscig na drogach szutrowych, lub podczas mycia myjkami wysokocisnieniowymi.
Poprawia takze wysychanie powtoki lakieru bazowego na wskro$ w przypadku lakierowania w wysokiej wilgotnosci powietrza.

PROCES Z P935-1250

Z dodatkiem aktywatora podwyzszonej odpornosci P935-1250

Kolory metaliczne, srebrne
(np. z udziatem aluminium pow. 70%)

Pozostate kolory 2-warstwowe

N

Kolor P989- 100 j. miary Kolor P989- 100 j. miary
P935-1250 10 j. miary P935-1250 10 j. miary

‘o P980-5000 / -5050 10 j. miary (minimum) P980-5000 5 j. miary (minimum)
Lepkos¢, w 20°C 22 —26s./DIN4 Lepkos¢, w 20°C 22 —26s./DIN4

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia
aplikacji i absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sie
dodanie 20 j. miary P980-5000 lub P980-5050 na 100
j. miary mieszaniny koloru (np. 10%).

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia aplikacji i
absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sie dodanie do 20 j.
miary P980-5000 lub P980-5050 na 100 j. miary
mieszaniny koloru (np. do 15%).

@ -

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Zywotnos¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie
zamknigtym opakowaniu.

Zywotnos¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie zamknigetym
opakowaniu.

A

COMPLIANT

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie
Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie
Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta

P989- Warstwa spodnia

P989- Kolory pertowe i specjalne

Ya

Kolor P989- 100 j. miary Kolor P989- 100 j. miary
P935-1250 10 j. miary P935-1250 10 j. miary

| P980-5000 / -5050 5 j. miary (minimum) P980-5000 / -5050 10 j. miary (minimum)
Lepkos¢, w 20°C 22 —26s./DIN4 Lepkos¢, w 20°C 22 —26s./DIN4

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia
aplikacji i absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sie
dodanie do 20 j. miary P980-5000 lub P980-5050 na
100 j. miary mieszaniny koloru (np. do 15%).

W przypadku aplikacji w wysokich temperaturach
otoczenia, np. powyzej 30°C, w celu utatwienia aplikacji i
absorpcji nadmiaru lakieru zaleca sie dodanie do 20 j.
miary P980-5000 lub P980-5050 na 100 j. miary
mieszaniny koloru (np. do 10%).

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Do filtrowania mieszaniny pigmentéw nalezy zawsze
uzywac sitek nylonowych (zalecane 125 um).

Karta Techniczna Produktu

Zywotnos$¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie
zamknigtym opakowaniu.

Zywotnos¢ aktywowanej mieszanki: 3 miesigce *

* W przypadku przechowywania w szczelnie zamknigetym
opakowaniu.

S -

COMPLIANT

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie
Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu

Pistolet zasilany mieszankg grawitacyjnie

Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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ase® Plus System Wodorozcienczaln Koloréw Bazowych

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

SZAROSCI WIDMOWE

Uzycie odpowiednich szarosci widmowych Spectral Grey zapewnia zmniejszenie zuzycia koloru bazowego oraz skrocenie czasu
trwania procesu naprawy. Informacje o zalecanej szarosci widmowej mozna znalez¢ w narzedziach kolorystycznych marki Nexa
Autocolor, m.in.: w programie kolorystycznym PaintManager™ lub w serwisie internetowym Kolory On-Line.

Uwaga! W przypadku, gdy nie wskazano zadnej Szarosci Widmowej nalezy zastosowac szaros¢ SGO05.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Szlifowac¢ na mokro papierem P800 lub drobniejszym, szlifowa¢ na sucho papierem P400 lub drobniejszym.
W celu usuniecia soli oraz pozostatosci po szlifowaniu nalezy uzy¢ wodnego zmywacza wstepnego marki Nexa Autocolor P980-8252.

PRAWIDLOWA APLIKACJA P980-8252
Nalezy uzy¢ jednego kawatka czystego czysciwa do natozenia zmywacza, a nastepnie drugiego czystego kawatka czysciwa do
doktadnego wytarcia wszystkich zanieczyszczen z powierzchni elementu.

Uwagal! Nie wolno pozwoli¢ zaschng¢ preparatom myjgcym na oczyszczanej powierzchni.

MIESZ ANIE KOLORU BAZOWEGO
Pigmenty Aquabase® Plus mozna miesza¢ ze sobg wytgcznie w plastikowych pojemnikach.
Uwaga! Bezwzglednie nie nalezy uzywac¢ metalowych opakowan.

Przed dozowaniem poszczegélnych pigmentéw nalezy dwukrotnie delikatnie obracac butelki do géry dnem.

Wymieszac niezwtocznie po odwazeniu wszystkich komponentéw receptury przy pomocy linijki.

Uwaga! Pod zadnym pozorem nie nalezy potrzgsa¢ pojemnikiem z mieszaning pigmentow.

W przypadku, gdy przygotowany kolor nie zostanie zuzyty w catosci, pojemnik z mieszankg nalezy szczelnie zamkng¢ i zabezpieczy¢
przed dostepem Swiatta stonecznego i zmianami temperatury, ktére wykraczajg poza zakres 5 — 35°C.

W przypadku, gdy pigment nie jest diugo uzywany, nalezy zastgpi¢ dzidébek dozujacy oryginalng nakretka.

SPRAWDZANIE | IDENTYFIKACJA KOLOROW
Tak jak w przypadku wszystkich systeméw renowacji powtok lakierniczych, sprawdzenie dopasowania koloru powinno by¢ wykonane
przed wtasciwa naprawa, np. przy pomocy natrysku probnego.

Przed natozeniem warstwy kontrolnej nalezy sie upewnic, czy mieszanka koloru jest dobrze wymieszana. Jest to szczegdlnie wazne
w przypadku 3-warstwowych koloréw pertowych lub koloréw specjalnych, poniewaz ich przejrzystos¢ utrudnia proces cieniowania.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA LAKIERNICZEGO

Reczne

Umye¢ pistolet przy uzyciu wody w przeznaczonej do tego maszynie myjacej. Odkreci¢ pojemnik na farbe, oraz filtr, jesli jest zatozony,
a nastepnie osobno wypluka¢ pistolet czysta woda. Na koniec przeczysci¢ dysze pistoletu, na wylocie rozcienczalnikiem

Aquabase® Plus P980-5000. Nalezy upewnic¢ sie, ze pistolet jest catkowicie suchy, przed odtozeniem na miejsce przechowywania.

Automatyczna myjka do czyszczenia pistoletéw (przy uzyciu P980-8212)

Zdemontowac¢ pistolet i, zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu, umiesci¢ go w maszynie przystosowanej do czyszczenia
wyposazenia z lakieréw wodorozcienczalnych. Po zakonczeniu cyklu myjacego oczysci¢ elementy pistoletu i wyptukaé je w wodzie.
Ztozy¢ pistolet, nastepnie przeczysci¢ dysze pistoletu rozcienczalnikiem Aquabase® Plus P980-5000. Nalezy upewnic¢ sie, ze pistolet
jest catkowicie suchy, przed odtozeniem na miejsce przechowywania.

Z odpadem, pozostatym po procesie czyszczenia osprzetu lakierniczego, nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
karcie technicznej E0700V.

USUWANIE WTRACEN

Widoczne wtrgcenia lub inne zanieczyszczenia nalezy usuwac po catkowitym wyschnieciu koloru bazowego.

Wycina¢ je delikatnie, papierem na sucho P1500.

Zaleca sie usuniecie wszystkich wirgcen przed natozeniem lakieru bezbarwnego. W przeciwnym wypadku, wiragcenia mozna usuwacé
dopiero po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Alternatywng metoda jest uzycie wysokiej jakosci widkniny sciernej np. Abralon 4000 na sucho lub z dodatkiem niewielkiej ilosci
zmywacza P850-14 lub P850-1402.

Karta Techniczna Produktu
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Wodorozcienczaln Kolorow Bazowych

PROCES CIENIOWANIA (CZESC 1)

Kolory metaliczne, 2-warstwowe perty, kolory specjalne oraz kolory jednolite (uni)

PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Przygotowac powierzchnie przeznaczong do aplikacji uzywajgc odpowiedniej szarosci widmowej Spectral Grey (SG01-SG07).
W przypadku, gdy szaro$¢ widmowa nie jest okreslona nalezy zawsze stosowa¢ SGO05.

Podktad o zalecanej szarosci widmowej nalezy natozy¢ i zmatowi¢ zgodnie z odpowiednig kartg techniczna.
Aplikacja podktadu, jako zalecanej Szarosci Widmowej, zapewnia osiggnigcie optymalnego efekiu wykonczenia catej naprawy.

W niektérych warunkach, system Aquabase® Plus moze by¢ zastosowany, jako farba gruntujgca w zalecanym odcieniu
Szarosci Widmowej. W takich przypadkach, najlepszy efekt mozna osiagnaé¢ przy ciemniejszych szarosciach SG04-SGO07.

Zeszlifowaé powierzchnie (papierem P800 na mokro lub P400 na sucho). Na przetarcia do gotego metalu, nalezy uzyé
odpowiedniego podktadu wytrawiajacego 1K w postaci aerozolu P565-9081/-9086.

W przypadku, gdy na krawedzi naprawy utworzy sie zaciek np. po uzyciu podktadu mokro na mokro, nalezy usuna¢ wtracenia z
powierzchni przy uzyciu papieru P800 na mokro lub na sucho i usung¢ nadmiar warstwy spodniej.

W miejscach przeznaczonych do cieniowania koloréw nalezy matowac¢ powierzchnie przy uzyciu szarej wtdkniny Sciernej
Scotch-Brite™ Grey Ultrafine, w potaczeniu z P562-106 lub P1200 na mokro. Zamiennie mozna stosowac¢ widkniny Scierne.
Zmatowang powierzchnig nalezy oczysci¢ przy uzyciu wodnego zmywacza P980-8252.

NAPRAWA CALEGO ELEMENTU
1. Jesli to konieczne, nalezy zamaskowac elementy sgsiadujgce z obszarem naprawy.
2. Aplikowa¢ kolor bazowy wg ogéinych wskazéwek na odpowiednio zagruntowane podtoze.
3. Usuna¢ ostony lub maskowanie, a nastepnie oczysci¢ powierzchnie za pomocg $ciereczki pytochtonne;.
4

Cieniowanie powinno zachodzi¢ na przylegajacy element. Natozy¢ ostatnig warstwe kontrolng standardowo, tak jak w

przypadku koloréw zawierajacych ziarno metaliczne lub pertowe.
5. Pozostawi¢ az do catkowitego wyschniecia, przed natozeniem lakieru bezbarwnego.

NAPRAWY PUNKTOWE
Stosowac reczny nadmuch powietrza Aquadry, w celu skrécenia czasu odparowania miedzy powtokami.

Dwuwarstwowe Kolory Bazowe Metaliczne | Perfowe

1. Aplikowac kolor na uprzednio przygotowany element, tak, aby pokry¢ zagruntowana powierzchnig.

2. Zmniejszyé¢ cisnienie w pistolecie i kontynuowac cieniowanie, w kierunku do przylegajacych elementow.
3. Doktadnie odparowac¢ powtoke, az do doktadnego wyschniecia.

4. Natozy¢ ostatnig warstwe kontrolng, przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.

Jednolite Kolory Bazowe (kolory Uni)

1. Natozy¢ kolor bazowy na uprzednio przygotowang powierzchnig, tak, aby pokry¢ zagruntowang powierzchnie,
cieniujgc krawedzie pomiedzy przylegajgcymi elementami.

2. Odparowac¢, az do catkowitego wyschniecia, przed natozeniem lakieru bezbarwnego.

Jezeli zachodzi potrzeba uzycia pistoletu typu ,Compliant”, nalezy, aplikowaé kolor bazowy zgodnie z 0gélnymi wskazéwkami.
Podczas cieniowania zmniejszy¢ cisnienie, zgodnie ze wskazéwkami producenta wyposazenia.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wylacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw

Strona7/9



Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Wodorozcienczaln Kolorow Bazowych

CIENIOWANIE (CZESC 2)

3-warstwowe kolory bazowe

Z uwagi na transparentny charakter 3-warstwowych koloréw, proces ich cieniowania jest znacznie utrudniony.
Nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wytycznymi odnosnie procesu cieniowania.

Mozna unikngé cieniowania poprzez naprawe catego elementu lub uzywajac oston maskujgcych w celu zmniejszenia rozmiaru
naprawianego miejsca.

PRZYGOTOWANIE
Przygotowac powierzchnie przeznaczong do aplikacji uzywajgc odpowiedniej szarosci widmowej (SG01 — SGO07).
W przypadku, gdy odcien szarosci widmowej nie jest okreslony, nalezy zawsze zastosowac odcien SGO05.

Podktad o odpowiedniej szarosci widmowej nalezy natozy¢ i zmatowi¢ zgodnie z dedykowang kartg techniczna.

Aplikacja szaros$ci widmowej, jako warstwy spodniej, powinna da¢ najlepszy efekt. Jednak w niektorych warunkach system
Aquabase® Plus moze by¢ rowniez uzywany, jako warstwa spodnia w odpowiedniej szarosci widmowej. W takich wypadkach
najlepszy efekt osigga sie po zastosowaniu ciemniejszych szarosci SG04 — SG07.

Matowaé powierzchnie warstwy spodniej za pomoca P800, na mokro, lub za pomoca P400, na sucho. Na przetarcia do gotej blachy
nalezy uzy¢ odpowiedni podktad wytrawiajacy 1K w aerozolu marki Nexa Autocolor P565-9081/-9086.

W przypadku, gdy na krawedzi tworzy sie zaciek, np. po uzyciu podktadu mokro na mokro, nalezy usungé wtracenia z powierzchni
przy uzyciu papieru P800 na mokro lub na sucho i usung¢ nadmiar warstwy spodnie;j.

W przypadku cieniowanych obszaréw, nalezy matowa¢ powierzchnie przy uzyciu P1200, na mokro lub na sucho. Alternatywnie
mozna stosowac wtokniny scierne.

Zmatowang powierzchnig nalezy oczysci¢ przy uzyciu wodnego zmywacza P980-8252.

NAPRAWA CALEGO ELEMENTU
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig czy kolor zostat prawidtowo dobrany, a liczba warstw do natozenia ustalona.

Warstwa spodnia

1. Standardowo aplikowa¢ warstwe spodnig na caty element.

2. Aplikuj kolejne warstwy, az do osiagniecia odpowiedniego krycia oraz wycieniuj przylegajacy element.

3. Pozostaw do rownomiernego wyschniecia. Przed natozeniem koloru pertowego przetrzyj powierzchnig Sciereczka
pytochtonna.

Powloka transparentna

1. Podczas aplikacji koloru upewni¢ sie, ze warstwa lakieru wykracza poza warstwe spodnia.

2. Aby zapewni¢ dobre cieniowanie na krawedziach, kazda kolejna warstwa powinna nachodzi¢ na poprzednig i nieco
poza nig wykraczac.

3. Przed natozeniem lakieru bezbarwnego pozostaw powierzchnie do rownomiernego wyschnigcia.

NAPRAWY PUNKTOWE
Reczny pistolet Aquadry moze zosta¢ uzyty w celu skrécenia czasu odparowania miedzy powtokami.

Warstwa spodnia

1. Natozy¢ warstwe spodnig na przygotowang powierzchnie, w taki sposéb, aby pokry¢ powtoke podktadu cieniujac
krawedzie pomiedzy przylegajgcymi elementami.

2. Przetrze¢ powierzchnie Sciereczka pytochtonna pomigdzy warstwami.

3. Odparowa¢ warstwe spodnig, az do catkowitego wyschniecia przed natozeniem koloru pertowego.

Powloka transparentna

1. Aplikowa¢ pierwsza warstwe koloru na warstwe spodnig, w taki sposoéb, aby zachodzita na krawedzie warstwy
spodniej i wykraczata poza nie.

2. Pozostate warstwy koloru powinny pokrywaé caty obszar naprawy.

3. Po aplikacji kazdej warstwy nalezy odczekac do jej catkowitego wyschniecia przed aplikacjg kolejne;.

4.  Przed natozeniem lakieru bezbarwnego pozostawi¢ do réwnomiernego wyschnigcia.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Przechowywac w oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Karta Techniczna Produktu

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.

Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze.
Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojéw i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia.
Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty
otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Wodorozcienczaln Kolorow Bazowych

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420 g/I.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia w produkcie wynosi nie wiecej niz 420 g/l.
W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie UE.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowa¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy
szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
wiedzg techniczna. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$é wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.nexaautocolor.com

Odpady po produktach wodorozcienczalnych i rozcienczalnikowych musza by¢ przechowywane oddzielnie. Wszystkie odpady musza
by¢ traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do tego podmiot. Pod zadnym wzgledem nie
wolno wyrzucaé odpadoéw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych.

Aby uzyska¢ wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki PPG lub bezposrednio z
importerem pod wskazanym nizej adresem:

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Poland
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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