@ AUTOCOLOR

Data aktualizacji: 2013-06-10

PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI
SAMOCHODOW OSOBOWYCH

10630V / 10640V

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Aquabase® Plus

Proces naprawy kolorow z efektem
Liquid Metal / Liquid Aluminium

PRODUKT OPIS

P997-LA0O1 Aquabase® Plus Pigment Liquid Aluminium
P998-xxxx Aquabase® Plus Pigmenty Aluminium
P998-8991 Aquabase® Plus Kontroler Tonu

P980-5000 Aquabase® Plus Rozcienczalnik

OPIS PROCESU
P997-LAO01 to pigment systemu wodorozcienczalnych koloréw bazowych AQUABASE® Plus, ktérego zastosowanie zgodnie z
recepturg umozliwia uzyskanie efektu ptynnego metalu, tzw. Liquid Metal / Liquid Aluminium.

1. NAPRAWA | PRZYGOTOWANIE PODLOZA

1.1. Uszkodzone elementy nadwozia, w zaleznosci od typu podtoza, nalezy naprawi¢ zgodnie z technologig systemu marki NEXA
AUTOCOLOR® dedykowanego do napraw elementéw z aluminium, stali lub tworzy sztucznych.

1.2. Aby zakonczy¢ przygotowanie podtoza nalezy aplikowac na obszar naprawy kolor w szarosci widmowej SPECTRAL GREY®,
zgodnie z instrukcja podang w programie kolorystycznym PAINTMANAGER®. W przypadku braku tej informacji w recepturze,
nalezy aplikowa¢ szaro$¢ widmowg Spectral Grey® SG7. Na warstwe gruntujgca nalezy aplikowa¢ dwusktadnikowy lakier
bezbarwny marki Nexa Autocolor®, po uprzednim szlifowaniu, jesli jest to wymagane.

2. WARSTWA SPODNIA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

2.1. Podczas przygotowania wtasciwych elementéw do naprawy nalezy jednoczes$nie (w ten sam sposob) przygotowacé test karty,
aby sprawdzi¢ mozliwo$¢ uzyskania doktadnie tego samego efektu wykonczenia.

2.2. Aplikowa¢ warstwe koloru bazowego w szarosci widmowej Spectral Grey®, zgodnie z instrukcjg podang w programie
kolorystycznym PaintManager®, zazwyczaj SG7, az do uzyskania petnego pokrycia. Zastosowanie szarosci widmowej
Spectral Grey® zapewnia najlepsze odwzorowanie koloru w nastepnych etapach naprawy. Nastepnie na warstwe gruntujgca
nalezy aplikowa¢ aprobowany przez producenta samochodu lakier bezbarwny marki Nexa Autocolor®.

2.3. Nawet w przypadku naprawy i aplikacji podktadu jedynie na czesci elementu nadwozia lakier bezbarwny powinien by¢
aplikowany na caty element.

2.4. Po wyschnieciu lakieru bezbarwnego na wskro$ (zgodnie z instrukcjami karty technicznej lakieru), nalezy go przygotowac do
nastepnego etapu szlifujgc na sucho papierem P1200 lub drobniejszym, az do uzyskania catkowicie gtadkiej powierzchni filmu.
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2.5. Obszar przeznaczony do aplikacji koloru bazowego nalezy przygotowa¢ do nastepnego etapu szlifujgc na mokro papierem
P1000 lub drobniejszym, np. Trizact™ lub jego odpowiednikiem, aby zminimalizowa¢ ryzyko zarysowania lub powstania efektu
skérki pomaranczowe;.

2.6. W przypadku koniecznosci zastosowania procesu cieniowania, obszar naprawy nalezy przygotowa¢ do nastepnego etapu
szlifujgc na mokro papierem P3000 lub drobniejszym (np. Trizact™ lub jego odpowiednikiem).
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utocolor® Aquabase® Plus Proces naprawy kolorow z efektem Liquid Aluminium 10600V

3. APLIKACJA KOLORU BAZOWEGO

3.1. W zwigzku z wystgpowaniem wielu wariantéw koloru z pigmentem Liquid Aluminium na pojazdach tego samego modelu, przed
przystgpieniem do wtasciwej aplikacji nalezy wykonaé natrysk prébny, stosujac sie do wszystkich wskazéwek etapu 2 3
niniejszej karty.

3.2. Wymiesza¢ kolor zgodnie z recepturg dostepng w programie kolorystycznym PaintManager®.
3.3. Rozcienczyé kolor za pomocg P980-5000, w proporcji 2:1 (50%).
3.4. Zaleca sie uzycie pistoletu HVLP, np. marki SATA, dysza @ 1.0 - 1.1, ci$nienie 2 bar.

3.5. Aplikowa¢ pierwszg podwdjng warstwe na krzyz, cisnienie 2 bar, z gtowicg pistoletu otwartg do 1 %2 - 1 V2 obrotu.
Nastepnie odparowa¢ do catkowitego zmatowienia powtoki, przy zastosowaniu nadmuchu powietrza.

3.6. Aplikowa¢ drugg podwdjng warstwe na krzyz, pod cisnieniem 2 bar, z gtowicg pistoletu otwartg do 1 "4 - 1 2 obrotu.
Nastepnie odparowa¢ do catkowitego zmatowienia powtoki, przy zastosowaniu nadmuchu powietrza.

3.7. W przypadku uzyskania odpowiedniej kontroli roztozenia ziarna aluminium, oraz w przypadku braku efektu chmurzenia na tym
etapie aplikacji nalezy przej$¢ do punktu 3.8 biezacego etapu procesu. W przeciwnym wypadku powtdrzy¢ czynnosé punktu
3.6 biezgcego etapu procesu.

3.8. Aplikowac¢ jedng podwdjng lub jedng potréjng przepytke, pod cisnieniem 2 bar, z gtowicg pistoletu otwartg do % obrotu.
Nastepnie odparowa¢ do catkowitego zmatowienia powtoki, przy zastosowaniu nadmuchu powietrza.

3.9. Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosé podczas aplikacji bardzo “suchej” koncowej warstwy koloru bazowego, aby nie
spowodowac ,nawilzenia” bazy.

3.10.Odparowac 20 — 30 minut przed aplikacjg lakieru bezbarwnego, przy zastosowaniu systemu nadmuchu powietrza lub jego
odpowiednika.

3.11.Aby wycieniowa¢ baze, nalezy aplikowac pierwszg podwojng warstwe na krzyz bezposrednio na podktadowane obszary
naprawy. Nastepnie nalezy rozszerza¢ kazdg nastepng warstwe nieco dalej na cieniowany element stosujac standardowe
metody procesu cieniowania. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas ,suchej” aplikacji na krawedz cieniowanego
obszaru, aby nie spowodowac ,nawilzenia” bazy.

4. APLIKACJA KOLORU LAKIERU BEZBARWNEGO

4.1. Nakolor bazowy z pigmentem Liquid Aluminium nalezy aplikowa¢ wytgcznie aprobowany przez producenta pojazdu lakier
bezbarwny odporny na zarysowania, np. lakier CeramiClear® marki Nexa Autocolor®.

4.2. Aplikowac¢ pierwszg bardzo lekka, suchg warstwe lakieru bezbarwnego. Nalezy unika¢ naktadania zbyt wilgotnych warstw,
ktére moga skutkowa¢ powstaniem efektu chmurzenia.

4.3. Pozostawi¢ do odparowania na 10 do 15 minut, nastepnie aplikowac jedng petng warstwe.
Opcjonalnie, w przypadku poziomych elementéw, moze by¢ konieczna niezwtoczna aplikacja dodatkowej lekkiej warstwy.

4.4. Wygrzewac naprawiane element zgodnie z instrukcjami karty technicznej lakieru bezbarwnego.
Nalezy przewidzie¢ odpowiedni czas na osiggniecie przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania,

4.5. Aby uzyska¢ szczegolnie gtadkie wykonczenie powtoki nalezy matowac na sucho powtoke lakieru papierem P1200 lub
drobniejszym, a nastepnie ponownie aplikowa¢ warstwe lakieru bezbarwnego odpornego na zarysowania.

4.6. Polerowac do uzyskania oczekiwanego efektu koncowego powtoki.
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TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywac¢ zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowac¢ wszystkie zrédta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od utleniaczy.
Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢ ponownie
uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie przechowywaé¢ w
nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: [1B.d) wynosi 420 g/l. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia w produkcie
wynosi nie wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggnigcia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na witasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw
oraz najnowszg wiedzg techniczna. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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