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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE
DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

J2970V

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

2K™ HS Plus Lakier Bezbarwny UHS

P190-7020 Premium

PRODUKT OPIS

P190-7020 2K™ HS Plus Lakier Bezbarwny UHS Premium
P210-8815 2K™ HS Plus Utwardzacz

P852-1688 2K™ HS Plus Rozcienczalnik Przyspieszony — Sredni
P852-1689 2K™ HS Plus Rozcienczalnik Przyspieszony — Szybki
P850-1692 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Szybki
P850-1693 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Sredni
P850-1694 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Wolny
P273-1106 Spot Blender do cieniowania pistoletem

P850-1622 Spot Blender do cieniowania, w aerozolu

P100-2020 2K™ Dodatek — Plastyfikator

P565-554 2K™ Dodatek - Baza Matujgca

P565-7210 Dodatek Strukturalny — Drobny

P565-7220 Dodatek Strukturalny — Gruby

OPIS PRODUKTU

P190-7020 to dwusktadnikowy, akrylowy lakier bezbarwny zoptymalizowany pod katem aplikacji na wodorozciehnczalne kolory
bazowe AQUABASE® i AQUABASE® Plus.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier P190-7020 mozna aplikowa¢ wytagcznie na:
e  Powtoki Aquabase linii P965-
e  Powtoki Aquabase linii P989-
e  Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie.

Istniejaca powtoka powinna zostac najpierw wymatowana (np. przy uzyciu ScotchBrite™ Ultrafine Grey z P562-106 i oczyszczona
zmywaczem wstepnym Nexa Autocolor przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.
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Nexa Autocolor P190-7020 2K™ HS Plus Lakier Bezbarwny Premium

PROCES

System standardowy /

Aplikacja w wysokiej temperaturze System Ekspresowy
P190-7020 3.0j. miary P190-7020 3.0j. miary
P210-8815 1.0 j. miary P210-8815 1.0 j. miary
- .|:| P850-16** 0.6 j. miary P852-1688/-1689 0.6 j. miary
L L]

-
Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C 75 minut P852-1688 60 minut
P852-1689 40 minut

Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.

S Lepkos$¢ mieszanki, w 20°C 18 — 20 sekund / DIN4
Dysza: 31.2-13mm
=3
Cisnienie wlotowe zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar (30 psi).
COMPLIANT|

Proces jednokrotnej aplikacji na 1 72 warstwy

| Aplikowa¢ jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyskac¢ 50 ym warstwy suche;j.
Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.

Ponizej 3 elementdéw — odparowac pomiedzy warstwami przez 2 — 3 minuty.

Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.

21 212 Odparowanie przed wygrzewaniem: 0 — 5 minut, zaleznie od typu kabiny
Wygrzewanie w kabinie * Wygrzewanie w kabinie *
210-8815/P850-16** P210-8815/P852-1688/-1689
60°C 35 minut 60°C P852-1688 25 minut
P852-1689 15 minut
Dalsza praca Po catkowitym ostygnieciu elementu
Dalsza praca Po catkowitym ostygnieciu elementu
* Po osiggnieciu przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania.
IR, fale $rednie 8 — 15 minut, petna moc, zaleznie od koloru i modelu promiennika

Temperatura elementu powinna miesci¢ sie w zakresie 90 - 100°C.

Karta Techniczna

UWAGI DO PROCESU

CIENIOWANIE
Cieniowac przy uzyciu rozcienczalnika do cieniowania w aerozolu P850-1622 lub za pomoca rozcienczalnika do cieniowania
P273-1106. Zapoznac¢ sie z instrukcjami karty technicznej M1200V.

TEMPERATURA APLIKACJI

W przypadku wszystkich systeméw lakierniczych, najlepsze wyniki lakierowania otrzymasz pracujgc w temperaturze pokojowej

(20 — 25°C). Jest to szczegdlnie wazne w przypadku systeméw o wysokiej zawartosci ciat statych. Lakier w zadnym wypadku nie
moze mie¢ temperatury nizszej niz 15°C, poniewaz moze to powaznie wptyng¢ na jakos$¢ powtoki. Ponizej tej temperatury aplikacja
lakieru moze by¢ utrudniona.
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Nexa Autocolor P190-7020 2K™ HS Plus Lakier Bezbarwny Premium J2970V

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Dobra¢ rozcienczalnik zgodnie z warunkami aplikacji | rozmiarami naprawy.

P210-8815 Wszystkie typy napraw
Rozcienczalnik Zalecany zakres temperatur
P850-1692 Ponizej 25°C

P850-1693 20°C - 30°C

P850-1694 25°C - 35°C

P852-1688 Do 27°C

P852-1689 18°C - 22°C do matych napraw

W przypadku kabin o szybkiej cyrkulacji powietrza, duzych napraw lub aplikacji w wysokich temperaturach nalezy stosowac¢
najwolniejszy typ rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, do matych napraw i aplikacji w nizszych temperaturach
zastosowac szybsze rozcienczalniki.

WYGRZEWANIE PROMIENNIKAMI PODCZERWIENI

Czasy schnigcia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Zapoznac¢ sig instrukcjami producenta po szczegdtowe informacje. Podczas
uzycia powtok bazowych Aquabase® Plus, jest to szczegdlnie istotne, zeby przed aplikowaniem lakieru bezbarwnego upewnic¢ sie,
czy powtoka bazowa jest sucha na wskros.

W przypadku zastosowania promiennika podczerwieni nalez uzywac¢ kombinacji P190-7020 z utwardzaczem P210-8815 i
rozcienczalnikiem P850-1694.

Ustawienia dla wygrzewanego elementu: od 90°C do 100°C.

KOLEJNA WARSTWA
Po catkowitym ostygnieciu elementu

POLEROWANIE | USUWANIE WTRACEN

Polerowanie nie jest zazwyczaj wymagane, poniewaz P190-7020 tworzy powtoke o doskonatym potysku. Jezeli zachodzi
konieczno$¢ spolerowania powierzchni, na przyktad w celu usuniecia wtracen, zaleca sie wykonanie tej czynnosci od 1 do 24 godzin
od zakonczenia wygrzewania. Usung¢ wtrgcenia za pomocg P1200, nastepnie na sucho krgzkami P1500. Nastepnie polerowac
dyskiem 3M Trizact P3000 lub jego odpowiednikiem, zwilzonym za pomocg czystej wody, aby upewni¢ sie, ze ewentualne
zarysowania przez P1500 zostaty usuniete.

Wykonczy¢ przy pomocy systemu SPP1001.

INNE UWAGI
Przy pracy z produktami 2K™ konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po uzyciu.

WYKONCZENIA MATOWE, STRUKTURA, ELASTYCZNE POWIERZCHNIE

Dodanie P565-7210/-7220 daje efekt struktury. Na elastyczne powierzchnie zaleca si¢ uzycie P100-2020.

Uwaga! Wiekszos¢ tworzyw sztucznych stosowanych w przemysle motoryzacyjnym nalezy do podtozy sztywnych. Elementy z
tworzyw sztucznych moga wydawac sie by¢ elastyczne w trakcie aplikacji lakieru,. Jednak po zamontowaniu elementu na pojezdzie
stajg sie sztywne. Lakier 2K™ HS Plus wymaga dodania P100-2020 w przypadku aplikacji na powierzchniach elastycznych,
zwtaszcza w przypadku starszych pojazdéw.

Ponizsza tabela zawiera proporcje potrzebne do przygotowania 1L MIESZANKI gotowej do uzycia, dla osiagnigcia wymaganych
efektow. Podano ciezar w gramach narastajgco. NIE TAROWAC wagi miedzy dodatkami.

Karta Techniczna

Powierzchnia Efekt P190-7020 P565-7210 P565-7220 P100-2020 P210-8815 | P850-16xx

Sztywna Potysk 652 g 8839 990 g
Drobnoziarnisty 267 9 590 g - - 7329 950 g
Gruboziarnisty 3759 - 6729 - 8719 9739

Elastyczna Potysk 5779 - - 663 g 899 g 1008 g
Drobnoziarnisty 207 g 508 g - 604 g 824 ¢g 965 g
Gruboziarnisty 300 g - 538 g 677 g 890 g 972 g
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Nexa Autocolor P190-7020 2K™ HS Plus Lakier Bezbarwny Premium

J2970V

DOZOWANIE WEDLUG WAGI

Ponizsze tabele zawiera proporcje dozowania potrzebne do przygotowania mieszanki gotowej do aplikacji.
Ciezar komponentéw podano w gramach narastajgco. UWAGA! NIE TAROWAC WAGI W TRAKCIE DOZOWANIA.

DOZOWANIE WAGOWE Z ROZCIENCZALNIKAMI 2K™ HS PLUS P850-1692/-1693/-1694 ORAZ P852-1688/-1689

Docelow(ala_iitl:)ys')é lakieru P190-7020 P210-8815 PBSSég%?igég?Cigég% i
0.10L 65 g 88 g 98 g
0.25L 161 g 219¢g 246 g
0.33L 213 g 289 ¢ 325¢
0.60 L 390 ¢ 528 g 588 g
0.75L 484 g 657 g 738 ¢
1.00 L 646 g 877¢g 983 g

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazowkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywac w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych, w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszelkie zrédta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik
powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte, muszg by¢ ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywac¢ w nieoznakowanych
pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawarto$ci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.d wynosi. 420 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

Uwaga!

Dodanie P100-2020, P565-7210 lub P565-7220 do standardowej mieszaniny umozliwia uzyskanie powtoki lakierniczej o specjalnych
wiasciwosciach okreslonych przepisach. Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. 11B.e wynosi 840 g/l. Zawartos$¢
LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji wynosi nie wigcej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wkasng odpowiedzialno$é. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnic¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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