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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE
DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

J3070V

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje

Lakier Bezbarwny Ekspresowy

Plus P190-8000

PRODUKT OPIS

P190-8000 Lakier Bezbarwny Ekspresowy Plus

P210-8817 Utwardzacz HS Plus

P852-1660 Rozcienczalnik Ekspresowy

P852-1661 Rozcienczalnik Ekspresowy do aplikacji w wysokich temperaturach

OPIS PRODUKTU

P190-8000 jest akrylowym, 2-komponentowym lakierem bezbarwnym stworzonym do uzycia na kolorach bazowych
AQUABASE® Plus. Nowy lakier stworzono by umocni¢ pozycje marki NEXA AUTOCOLOR® jako lidera rynku
produktow najwyzszej jakosci. Lakier Bezbarwny Ekspresowy to najszybszy lakier bezbarwny na rynku, bez
kompromisow w wygladzie korncowym, procesie aplikacji czy wielkosci naprawianego elementu. W celu uzyskania jak
najlepszej wydajnosci dla ekspresowego lakieru bezbarwnego stworzono dedykowany utwardzacz (P210-8817) oraz
dwa rozcienczalniki stosowane w zaleznosci od temperatury aplikacji. Lakier Bezbarwny Ekspresowy wymaga jedynie
5 minut w 60°C lub 20 minut w 40°C, co przektada sie na znaczace oszczednosci czasu oraz zuzywanej energii.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

P190-8000 moze by¢ stosowany jedynie na:
- powtoki linii P989 Aquabase Plus
- Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie. Istniejaca powtoka powinna zostaé

najpierw wymatowana (np. przy uzyciu ScotchBrite™ Ultrafine Grey z P562-106) i oczyszczona P980-251, P980-9010
lub P980-8252 przed aplikacjg P190-8000.
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Innowacyjne rozwigzania napraw lakierniczych
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Lakier bezbarwny ekspresowy HS Plus P190-8000 J3070V

PROCES APLIKACJI

o Aplikacja w wysokiej temperaturze
0
System Standardowy (ponizej 26°C) (powyzej 26°C)
_|:|_|:| P190-8000 2 j. miary P190-8000 2 j. miary
o e P210-8817 2 j. miary P210-8817 2 j. miary
P850-1660 0.5]. miary P852-1661 0.5 . miary

DOZOWANIE WEDLUG WAGI:
Wagi sg kumulatywne — prosze NIE tarowac wagi w trakcie dozowania.

Docelowa ilos¢
mieszanki P190-8000 P210-8817 P852-1660/61

(Litry)

01L 45,79 9129 101,49

0,20 L 91,44¢g 182,59 202,99

0,25L 1142 g 228,19 253,6 g
_|:|_ |:| 0,33 L 150,8 g 301,19 334,79
wLiw 0,50 L 228,49 456,2 g 507,2 g

0,75L 342,79 684,39 760,8 g

1,00 L 456,9 g 912,49 1014,3 g

1,50L 685,39 1368,7 g 152159

2,00 L 913,89 1824,9¢g 2028,7 g

2,50 L 11422 g 2281,14¢g 2535,8 g

17-19 sekund DIN4 w 20°C

1)

Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: P852-1660 60 minut
P852-1661 120 minut

Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.

%)\* Ustawienia pistoletu

Pistolet grawitacyjny : 1.2 mm
HYLP Cisnienie wlotowe : zaleznie od zalecen producenta,
zwykle 2-2.2 bar/30 psi (na wejsciu)
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COMPLIANT
Proces aplikacji na 2 warstw
— pikac) Y
Aplikowa¢ 1 lekka/$rednig & 1 petng warstwe.
Pierwsza warstwa powinna byc aplikowana jako lekka, zamknigta warstwa.
Drugg warstwe aplikowac jako petng warstwe.
21212 Odparowanie miedzy warstwami: 5 minut
o s o Odparowanie przed wygrzewaniem lub IR: 5 minut

Innowacyjne rozwiazania napraw lakierniczych

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodow 20f5



Lakier bezbarwny ekspresowy HS Plus P190-8000

J3070V

Wygrzewanie w temperaturze metalu:
210-8817/P852-1660

60°C: 5 minut
40°C: 10 minut
20°C: 90 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Wygrzewanie w temperaturze metalu:
P210-8817/P852-1661

60°C: 10 minut
40°C: 20 minut
20°C: 120 minut

Dalsza praca: po ostygnieciu

Suszenie przy uzyciu promiennika IR z rozcienczalnikiem do aplikacji w wysokiej temperaturze:
6 minut petna moc (w zaleznosci od koloru i wyposazenia).

Pozwdl na 5 minut odparowania przed uzyciem petnej mocy.

Temperatura metalu maksymalnie 100°C

UWAGI OGOLNE

Proces cieniowania

= Przygotuj powierzchnie przeznaczong do cieniowania szlifujgc maszynowo na mokro Trizact 1000 (skok 3
mm).

= Aplikuj P190-8000 wedtug wskazéwek powyzej.

= Zadbaj o to, by zminimalizowac ilos¢ lakieru bezbarwnego na krawedzi cieniowanej powierzchni.

= Aplikuj nastepujacg mieszanke do krawedzi lakieru bezbarwnego by wykonczy¢ krawedz warstwy

Docelowa ilos¢

mieszanki gotowej do P190-8000 P210-8817 P852-1660/61 P273-1106
natrysku
0.1L 45.79 91.2g 101.49 1069

= Jest to maksymalna ilos¢ rozcienczalnika do cieniowania dopuszczona przez Dyrektywe Unijng LZO

= Niezwlocznie wykoncz krawedz warstwy odkurzu rozcienczalnikiem do cieniowania w aerozolu P850-1622 lub
rozcienczalnikiem do cieniowania P273-1106.

= Nie jest rekomendowane cieniowanie na potowie elementu takiego jak np. drzwi. Bardziej efektywne jest
uzycie lakieru bezbarwnego na catym panelu.

=  Po doktadnym wygrzewaniu, jesli niezbedne wygrzewaj promiennikiem IR przez 5 minut, szlifuj krétko na
mokro Trizact 1000 (skok 3 mm). Wykonczy¢ na mokro za pomocg Trizact 3000.

= Ten krok nie jest niezbedny, ale sprawia, ze polerowanie jest duzo tatwiejsze.

= Poleruj zgodnie ze standardowym procesem.
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PROPORCJE DLA WYKONCZEN STRUKTURALNYCH ORAZ PODLOZY PLASTYCZNYCH

P565-7210/7220 moze by¢ uzyte do uzyskania wykonczenia strukturalnego. Na podtoza plastyczne powinno sie
dodatkowo zastosowac¢ P100-2020.

Uwaga: Wiekszos¢ tworzyw uzywanych w samochodach jest uznawanych za sztywne. Te plastiki mogg mie¢ pewng
elastycznos¢, gdy zostang zdemontowane z nadwozia do malowania, ale zamontowane stajg sie sztywne. Lakiery
bezbarwne HS+ wymagajg jedynie dodatku plastyfikatora (sprawdz ponizszg tabele) wéwczas, gdy malowane sg
bardzo elastyczne plastiki, najczesciej montowane w starszych pojazdach np. z pianki.

Innowacyjne rozwiazania napraw lakierniczych
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Lakier bezbarwny ekspresowy HS Plus P190-8000 J3070V

Ponizsza tabela podaje wagowe proporcje mieszania 1L mieszanki dla r6znych wariantéw lakieru nawierzchniowego,
gotowego do uzycia.

Wagi podano w gramach, kumulatywnie. Nie tarowa¢ wagi w trakcie dozowania.

Podioze | Wykoficzenie | P190-8000 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 | P210-8817 1:28/25-1
Sztywne Potysk 456,99 9129 1013,3g
gt?f”:tura 243,89 531,3¢g - - 814,79 987,79

St:ﬂttzra 314,79 - 557,09 - 870,59 991,5g

Elastyczne | Polysk 354,59 - - 473,89 885,79 1011,5g
o 24489 | 5912 : - 01639 | 9959

St:ﬂtk)zjra 270,59 - 478,99 - 838,29 990,29

MALOWANIE PLASTIKOW
Zastosuj standardowy system malowania plastikéw NEXA AUTOCOLOR® (zapoznaj sie z kartg techniczng).
INNE UWAGI

Stosujgc produkty dwukomponentowe nalezy umy¢ doktadnie pistolet zaraz po jego uzywaniu.
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TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych;
w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty
charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowac¢ wszystkie zrédfa ognia. Trzymac oddzielnie od
utleniaczy. Opakowania nalezy przechowywac¢ zamknigte i szczelne az do czasu uzycia. Opakowania, ktére zostaty
otwarte, muszg by¢ ponownie zamknigte i uszczelnione przechowywane pionowo w celu zapobiegniecia wyciekom.
Nie wolno przechowywac¢ opakowan bez etykiet. Uzywaj odpowiednich pojemnikow zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawarto$ci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1I1B. d) wynosi 420g/l. Zawartos¢ LZO w gotowym do
uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/Il. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym
produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

UWAGA!

Potaczenie niniejszego produktu z P100-2020, P565-7210 lub P565-7220 pozwala uzyska¢ powtoke o specjalnych
wiasciwosciach okreslonych w przepisach. Dla uzyskanej mieszaniny wspomnianych produktéw limit zawartosci LZO
(kategoria produktu: 11B.e) wynosi 840g/I.

Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/1.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i
na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono
wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego
przeszkolenia, czyni to na wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub
wynikajgce z tego zastosowania straty, czy szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z
naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne
od czynnikow zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa Karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.nexaautocolor.com

Innowacyjne rozwiazania napraw lakierniczych
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