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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE
DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

J2380

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Lakier bezbarwny HS Plus

P190-6570

PRODUKT OPIS

P190-6570 Lakier bezbarwny HS plus
P210-8645 Utwardzacz HS Plus
P210-8646 Utwardzacz HS Plus - Wolny

OPIS PRODUKTU
P190-6570 to akrylowy, dwukomponentowy lakier bezbarwny o czasie schniecia 15 minut w temperaturze 60°C. Lakier fatwo sie
aplikuje i daje doskonaty efekt koncowy przy uzyciu systemu nawierzchniowego NEXA AUTOCOLOR® Aquabase Plus.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier P190-6570 moze by¢ aplikowany jedynie na:

v' Powloki linii P989 Aquabase Plus

v" Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierowg w dobrym stanie. Istniejgca powtoka powinna zosta¢ najpierw
wymatowana (np. przy uzyciu ScotchBrite™ Ultrafine Grey z pastg P562-106) i oczyszczona P980-8252 przed aplikacjg
P190-6570

PROCES

Dla temperatur do 35°C
P190-6570 2 czescei
s |:| P210-8645 1 czese

Dla temperatur powyzej 35°C lub wysokiej wilgotnosci

P190-6570 2 czesci
P210-8646 1 czes¢

S 16-18 sekund DIN4 w 20°C

- Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: 1 godzina w 20°C DIN4
1% godziny podwadjna lepko$¢, nie nadaje sie do uzycia
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J2380V

Lakier bezbarwny HS Plus P190-6570
Ustawienia pistoletu:
=3 Pistolet grawitacyjny: 1.2-13mm
COMPLIANT Cisnienie wlotowe: zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2-2.2 bar/30 psi (na wejsciu)
M Proces aplikacji na 1,5 warstwy (ekspres)
Aplikuj 1 lekka/$rednig warstwe a nastepnie petng warstwe by uzyskac grubos¢ suchego filmu 50-60 mikrondw.
HVYLP Pierwsza warstwa powinna by¢ aplikowana na wszystkie naprawiane elementy przed aplikacjg drugiej warstwy.

Dla mniej niz 3 elementéw pozwdl na odparowanie miedzy warstwami przez 1,5-2 minuty.
Dla wigcej niz 3 elementéw odparowanie nie jest wymagane.

L S— Proces aplikacji na 2 warstwy (standard)
Aplikuj dwie pojedyncze warstwy by uzyskac¢ grubosc filmu 60-75 mikronéw.
Pozwdl na odparowanie miedzy warstwami przez 5 minut.

21 ztz 0-5 minut odparowana przed wygrzewaniem, w zaleznosci od typu kabiny

Wygrzewanie w temperaturze elementu:

60°C 15 minut
40°C 40 minut
20°C 8 godzin
Dalsza praca Po ostygnieciu

Suszenie przy uzyciu promiennika IR:

Fale kroétkie 8 minut
(w zaleznosci od koloru i wyposazenia). Temperatura elementu pomiedzy 90°C a 100°C

WYTYCZNE DO MIESZANIA WAGOWEGO

Tam gdzie wymagana jest konkretna objetos¢ mieszanki, moze by¢ ona osiggnieta przez mieszanie wagowe, wedtug ponizszych
wytycznych.

Wagi podano w gramach, kumulatywnie. Nie tarowa¢ wagi w trakcie dozowania.

Docelowa ilo$¢ mieszanki P190-6570 P210-8645

(Litry)

0,1L 65,9 g 100,59
02L 13199 201,1g
0,25 L 164,8 g 251,3 g
0,50 L 329,7 g 502,7 g
0,75L 4945 g 754 g
1,00 L 659,3 g 1005,3 g

Proces cieniowania

Witopi¢ krawedz odkurzu uzywajgc rozcienczalnika do cieniowania P273-1106 aplikujgc pistoletem (Mini-jet 1,0-1,2 mm)
Niskie cisnienie/stabe rozpylenie rozcienczalnika moze powodowac kraterowanie na powierzchni lakieru bezbarwnego.
Aby uzyskac¢ szczegotowe informacje, zapoznaj sie z kartg techniczng procesu cieniowania M1200V.

Temperaturowe warunki aplikacji
Utwardzacz: Idealny zakres temperatur:
P210-8645 Do 35°C

UWAGI DO PROCESU
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Lakier bezbarwny HS Plus P190-6570

J2380V

TEMPERATURA MIESZANINY
Pozwdl wszystkim komponentom by osiggnety temperature pokojowa (20°C) przed ich uzyciem. Rekomendowane jest ogrzanie
zimnego lakieru do minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej tej temperatury jako$¢ aplikacji moze by¢ obnizona.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Czasy suszenia zalezg od koloru i wyposazenia. Zapoznaj sie ze wskazéwkami producenta. Gdy uzywasz lakieréw bazowych
Aquabase Plus, upewnij sig, ze lakier bazowy jest doktadnie wysuszony przed aplikacjg lakieru bezbarwnego. Uzyj utwardzacza
P210-8645.

Ustaw temperature elementu od 90°C do 100°C

KOLEJNY PRODUKT
P190-6570 zaréwno w przypadku standardowego jak i ekspresowego procesu, moze by¢ ponownie pokrywany po osiggnieciu
czaséw przewidzianych do dalszej pracy.

USUWANIE WTRACEN | POLEROWANIE

Polerowanie nie jest zazwyczaj wymagane, poniewaz P190-6570 daje potysk. Jesli jednak pojawig sie zanieczyszczenia, usun
wtrgcenia za pomocg P1200 a nastepnie P1500 i wykoricz P3000 Trizact lub podobnym, nastepnie poleruj maszynowo uzywajac
dobrych jakosciowo produktéw np. mleczka SPP, odpowiedniej gabki polerskiej przy minimalnej predkosci by polerowana
powierzchnia nie stata sie zbyt gorgca. Jesli mimo wszystko powierzchnia stanie sie za gorgca, pozwdl na jej ochtodzenie przed
kontynuowaniem pracy.

Polerowanie P190-6570 jest najtatwiejsze w przedziale czasowym od 1 do 24 godzin po czasie przewidzianym do dalszej pracy.
PROPORCJE DLA WYKONCZEN STRUKTURALNYCH ORAZ PODLOZY ELASTYCZNYCH

P565-7210/7220 moze by¢ uzyte do uzyskania wykonczenia strukturalnego. Na podtoza plastyczne powinno sie dodatkowo
zastosowac¢ P100-2020.

Uwaga: Wiekszos¢ tworzyw uzywanych w samochodach jest uznawanych za sztywne. Te plastiki mogg mie¢ pewng elastycznosc,
gdy zostang zdemontowane z nadwozia do malowania, ale zamontowane stajg sie sztywne. Lakiery bezbarwne HS+ wymagajg
jedynie dodatku plastyfikatora (sprawdz ponizszg tabele) wéwczas, gdy malowane sg bardzo elastyczne plastiki, najczesciej
montowane w starszych pojazdach np. z pianki.

Ponizsza tabela podaje wagowe proporcje mieszania 1L mieszanki dla réznych wariantéw lakieru nawierzchniowego, gotowego do
uzycia.

Wagi podano w gramach, kumulatywnie. Nie tarowa¢ wagi w trakcie dozowania.

Podioze | Wykoficzenie | P190-6570 | P565-7210 | Pse5-7220 | H100- | Utwardzacz | P82
Sztywne Potysk 659,3 - - - 1005,3 -
Mat + Struktura 292,3 650,7 - - 814,3 959,7
Gruba struktura 380,4 - 684,9 - 884,5 968,6
Elastyczne | Potysk 554,6 - - 700,4 1010,8 -
Mat + Struktura 2231 551,3 - 668,6 840,3 969,7
Gruba struktura 267,3 - 481,3 621,8 808,8 964,0

LAKIEROWANIE PLASTIKOW
Zastosuj standardowy system lakierowania plastikow NEXA AUTOCOLOR® (zapoznaj sig z kartg techniczng).
INNE UWAGI

Stosujac produkty dwukomponentowe nalezy umy¢ doktadnie pistolet zaraz po jego uzywaniu.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywac w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych, w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszelkie zrédta ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik
powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte, muszg by¢é ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych
pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.
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Lakier bezbarwny HS Plus P190-6570 J2380V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420 g/Il. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze byc¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

Uwaga: Kombinacja produktu z P100-2020, P565-7210 lub P565-7220 stworzy powtoke o specjalnych wiasciwosciach,
zdefiniowanych przez Dyrektywe unijng.

W takich specyficznych kombinacjach: Unijny limit zawartosci dla tego produktu (kategoria produktu: I1B.e) wynosi 840 g/l.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Katra Techniczna Produktu

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informagciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wkasng odpowiedzialnosé. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw
oraz najnowszg wiedza techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sige w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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