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Innowacyjne Rozwiązania Napraw lakierniczych 

 
Data aktualizacji: 2018-09-07 

 
WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SĄ PRZEZNACZONE WYŁĄCZNIE 
DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODÓW OSOBOWYCH                  
 H6000V 
 Karta techniczna zastępuje wszystkie poprzednie wersje. 
 

Podkład Epoksydowy 2K 
P565-5225 

PRODUKT OPIS 

P565-5225 Podkład epoksydowy 2K 

P275-5222 Utwardzacz do podkładu epoksydowego P565-5225 

P275-5223 Utwardzacz Performance do podkładu epoksydowego P565-5225 

P850-1613   Rozcieńczalnik do podkładu epoksydowego P565-5225 

 
OPIS PRODUKTU 
P565-5225 to wszechstronny podkład epoksydowy 2K. Podkład jest koloru szarego, bezchromianowy i cechuje się dobrą 
odpornością na korozję na gołym metalu..P565-5225 charakteryzuje się dużą przyczepnością do odpowiednio przygotowanych 
różnego rodzaju podłoży. Zalicza się do nich goła i galwanizowana stal, aluminium, powierzchnie lakierowane oraz szpachle. 
 
Produkt P565-5225 wraz z dwoma dedykowanymi utwardzaczami tworzą łącznie wszechstronny pakiet. 
 

 Z utwardzaczem P275-5222: jako podkład wypełniający do szlifowania, izolator/uszczelniacz pod podkłady 2K i 
szpachlówki, bądź też podkład mokro na mokro do małych napraw punktowych na przetarcia.   

 Utwardzacz Performance P275-5223 pozwala na naprawy gwarancyjne jako podkład wypełniający do szlifowania oraz 
może być wykorzystywany jako izolator/uszczelniacz pod podkłady 2K i szpachle.  
 

Podkład epoksydowy P565-5225 2K przeznaczony jest do stosowania z podkładami 2K Nexa Autocolor®, lakierem 
nawierzchniowym 2K HS+ (linia P471),  kolorami bazowymi AQUABASE® Plus (linia P989). 
 

PODŁOŻA I PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI 

 
Podkład P565-5225 może aplikowany na: 
 

 Dobrze zeszlifowaną i odtłuszczoną gołą stal (P120 na sucho) 
 Prawidłowo przygotowaną stal galwanizowaną (P400 na sucho) 
 Cynk (gąbka drobnoziarnista) i aluminium (P280-P320 na sucho) 
 Włókno szklane GRP (P320) 
 Szpachle poliestrowe (wykończenie nie grubsze niż P180 na sucho przy zastosowaniu jako podkład wypełniający), 
 Oryginalne podkłady i stare powłoki w dobrym stanie. (P240-P320 na sucho) 

Elektroforeza (P320 na sucho) 
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JAKO PODKŁAD WYPEŁNIAJĄCY DO SZLIFOWANIA 

 Z utwardzaczem P275-5222 
            
     Objętościowo Wagowo 
P565-5225 3 100 g 
P275-5222 1 20,7 g 
P850-1613 0,8 15,8 g 
 

Z utwardzaczem P275-5223 
 

  Objętościowo Wagowo 
P565-5225 3 100 g 
P275-5223 1 20,7 g 
P850-1613   1 15,8 g     

  

  
23 - 25 sekund DIN4 w 20°C 
 
 Żywotność mieszanki:  4 godziny w 20°C 
 
 

 
27 - 29 sekund DIN4 w 20°C 
 
Żywotność mieszanki:  4 godziny w 20°C 
 

  
Pistolet:      Ø 1.4 – 1.6 mm 
 
Ciśnienie na wejściu:  Zapoznaj się z zaleceniami producenta wyposażenia (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)    
 
Dla najlepszych rezultatów zaleca się stosowanie pistoletu grawitacyjnego  

  
Aplikować    1 warstwa lekka + 2 pełne warstwy (grubość suchego filmu 100-120µm) 
 
Pozostawić podkład do odparowania pomiędzy warstwami 
 

 

 
Odparowanie między warstwami: 5-10 minut w 20oC 
 

 
Odparowanie między warstwami: 10 minut w 20oC 
 

 

 
Suszenie na powietrzu: 16 godzin w temp. 20°C 

 

 
Wygrzewać w temperaturze metalu 60°C przez 30 min. 

 
Pozostawić panel do całkowitego wystygnięcia przed szlifowaniem. 

 

 
Suszenie przy użyciu promiennika IR fale średnie lub krótkie:   10 minut (czas orientacyjny) 
 
Uwaga: Odległość pomiędzy lampą a elementem powinna wynosić 1 m w przypadku lamp o dużej mocy i krótkiej 
fali. 
 
Maks. temperatura panelu nie powinna przekraczać 80°C.  
Parametry suszenia zależą od mocy i wydajności lampy. 
 
Pozostawić element do całkowitego wystygnięcia przed szlifowaniem. 
 

 

 
Szlifowanie maszynowe: 
 
P320 – P360 dla kolorów solidowych 2K HS+ 

P360 – P400 z lakierem bazowym Aquabase
TM 

Plus.. 
  

 
KOLEJNA 
WARSTWA 

Po całkowitym wyschnięciu i szlifowaniu można nałożyć kolejną warstwę lakieru bazowego 2K HS+ (linia P471), 
Aquabase Plus. 

 
Podkład może być także pokrywany podkładem mokro na mokro lub kolejną warstwą tego samego produktu. 
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JAKO IZOLATOR 

 Z utwardzaczem P275-5222 lub P275-5223 
            
      Objętościowo        wagowo 

P565-5225 3                            100 g                   
P275-5222/5223 1                 20,7 g 
P850-1613   1,7                       33,7 g                       
 

  
16 - 20 sek. DIN 4 w temp. 20°C 
 
Żywotność mieszanki:  8 godz. w temp. 20°C z zastosowaniem P275-5223 

 3 godz. w temp. 20°C z zastosowaniem P275-5222 

  
Pistolet:      Ø 1.3 – 1.4 mm 
 
Ciśnienie na wejściu:  Zapoznaj się z zaleceniami producenta wyposażenia (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)    
 
Dla najlepszych rezultatów zaleca się stosowanie pistoletu grawitacyjnego  

  
Aplikować    1 warstwa lekka + 1 warstwa pełna 
 
Pozostawić podkład do odparowania pomiędzy warstwami 
 

 

 
5 – 10 minut między warstwami w 20oC 

 

Suszenie przed nałożeniem podkładu lub lakieru nawierzchniowego 
 
Z zastosowaniem utwardzacza P275-5222  10 – 20 min. (do zmatowienia) 
Z zastosowaniem utwardzacza P275-5223  20 – 30 min. 
 
Uwaga:  Jeżeli na wierzchu stosowany jest podkład Self levelling P565-5601/5/7, należy przewidzieć czas schnięcia 
przynajmniej 30 minut. 
 

 
KOLEJNA 
WARSTWA 

Przy zastosowaniu jako izolator należy nałożyć kolejną warstwę na P565-5225 w ciągu 8 godzin. 
 

Po upływie odpowiedniego czasu schnięcia na P565-5225 można aplikować Nexa Autocolor 2K,  2K HS+ (linia 
P471) lub bazę Aquabase Plus. 

 

 



 

 
  
Produkt przeznaczony wyłącznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodów 4 z 6 

 

Podkład Epoksydowy 2K P565-5225 H6000V 
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NAPRAWA PUNKTOWA / MOKRO NA MOKRO 

 Tylko z zastosowaniem utwardzacza P275-5222 
            
      Objętościowo        Wagowo 
P565-5225 3               100 g                   
P275-5222 1  20,7 g 
P850-1613   1        19,8 g    
 
Uwaga: nie zaleca się stosowania utwardzacza P275-5223 w przypadku naprawy punktowej mokro na mokro. 

 

  
Żywotność mieszanki:  4 godz. w temperaturze 20°C 
 
21 - 23 sek. DIN 4 w temp. 20°C 
 
 

  
Pistolet:      Ø 1.3 – 1.4 mm 
 
Ciśnienie na wejściu:  Zapoznaj się z zaleceniami producenta wyposażenia (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)    
 
Dla najlepszych rezultatów zaleca się stosowanie pistoletu grawitacyjnego  

  
Aplikować    1 warstwa lekka + 1 warstwa pełna 
 
Pozostawić podkład do odparowania pomiędzy warstwami 
 

 

 
5 – 10 min. pomiędzy warstwami w temp. 20°C 
 

 

Suszenie przed nałożeniem podkładu lub lakieru nawierzchniowego 
 
Z zastosowaniem utwardzacza P275-5222  30-60 min. (zależnie od temp. i wilgotności) 
 
Uwaga:  Jeżeli na wierzchu stosowany jest podkład Self Levelling P565-5601/5/7, należy przewidzieć czas schnięcia 
przynajmniej 30 minut. 
 

 
KOLEJNA 
WARSTWA 

 
Należy nałożyć kolejną warstwę na P565-5225 przed upływem 8 godzin. 

 
Po upływie odpowiedniego czasu schnięcia na P565-5225 można nałożyć podkład Nexa Autocolor 2K, 2K HS+ (linia 
P471) lub bazę Aquabase Plus. 
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WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA 

 

 
WARIANT WYPEŁNIAJACY DO SZLIFOWANIAZ UTWARDZACZEM P275-5222:                           3 : 1 : 0,8   
         PROPORCJA MIESZANIA    
Poszczególne wagi podano w gramach. Wagi kumulują się. Nie tarować wagi pomiędzy dodawaniem poszczególnych 
komponentów. 
 

 
Docelowa ilość mieszanki (l)  

 
0,20 l 

 
0,40 l 

 
0,60 l 

 
0,80 l 

 
1,00 l 

 
P565-5225 185,0 370,0 555,0 740,0 925,0 

 
P275-5222 223,3 446,7 670,0 893,3 1116,7 

 
P850-1613  252,7 505,3 758,0 1010,7 1263,3 

 
 

 
WARIANT WYPEŁNIAJĄCY DO SZLIFOWANIA UTWARDZACZEM PERFORMANCE P275-5223:         3 : 1 : 1     
          PROPORCJA MIESZANIA    
Poszczególne wagi podano w gramach. Wagi kumulują się. Nie tarować wagi pomiędzy dodawaniem poszczególnych 
komponentów. 

 
Docelowa ilość mieszanki (l)  

 
0,20 l 

 
0,40 l 

 
0,60 l 

 
0,80 l 

 
1,00 l 

 
P565-5225 

 
177,6 355,2 532,8 710,4 888,0 

 
P275-5223 

 
214,4 428,8 643,2 857,6 1072,0 

 
P850-1613   

249,6 499,2 748,8 998,4 1248,0 

 

 
OGRANICZENIA 
Nie stosować podkładu epoksydowego 2K P565-5225 w temperaturach poniżej 10°C ani przy wilgotności powyżej 80% 
 
CZYSZCZENIE WYPOSAŻENIA 

Całość sprzętu oczyścić dokładnie zaraz po jego użyciu stosując odpowiedni zmywacz lub rozcieńczalnik.. 

 

 
WARIANT IZOLACYJNY ZUTWARDZACZAMI P275-5222 lub P275-5223:                         3 : 1 : 1,7   
        PROPORCJA MIESZANIA    
Poszczególne wagi podano w gramach. Wagi kumulują się. Nie tarować wagi pomiędzy dodawaniem poszczególnych 
komponentów. 
 

 
ilość mieszanki (l)  

 
0,20 l 

 
0,40 l 

 
0,60 l 

 
0,80 l 

 
1,00 l 

 
P565-5225 

 
155,8 

 
311,6 

 
467,4 

 
623,2 

 
778,9 

 
P275-5222/5223 

 
188,1 

 
376,1 

 
564,2 

 
752,3 

 
940,4 

 
P850-1613  

 
240,6 

 
481,1 

 
721,7 

 
962,2 

 
1202,8 

 
 

 
WARIANT NAPRAWY PUNKTOWEJ / MOKRO NA MOKRO, Z  UTWARDZACZEM P275-5222:         3 : 1 : 1    
          PROPORCJA MIESZANIA    
Poszczególne wagi podano w gramach. Wagi kumulują się. Nie tarować wagi pomiędzy dodawaniem poszczególnych 
komponentów. 
 

 
ilość mieszanki (l)  

 
0,20 l 

 
0,40 l 

 
0,60 l 

 
0,80 l 

 
1,00 l 

 
P565-5225 

 
177,6 

 
355,2 

 
532,8 

 
710,4 

 
888,0 

 
P275-5222 

 
214,4 

 
428,8 

 
643,2 

 
857,6 

 
1072,0 

 
P850-1613  

 
249,6 

 
499,2 

 
748,8 

 
998,4 

 
1248,0 
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TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE 

 
Zapoznać się ze wskazówkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 0 do 35oC. Należy przechowywać zgodnie z 
miejscowymi przepisami. Przechowywać w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywać w oryginalnym opakowaniu, z 
dala od promieni słonecznych, w suchym, chłodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiałów (patrz 
dział 10 karty bezpieczeństwa), napojów i jedzenia. Wyeliminować wszelkie źródła ognia. Trzymać oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik 
powinien pozostać zamknięty i szczelny aż do czasu użycia. Pojemniki, które zostały otwarte, muszą być ponownie uszczelnione i 
przechowywane w położeniu pionowym, aby nie dopuścić do wycieku substancji. Nie przechowywać w nieoznakowanych 
pojemnikach. Używać odpowiednich pojemników zapobiegających skażeniu środowiska. 
 

LOTNE ZWIĄZKI ORGANICZNE 

 
Unijny limit zawartości LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.c) wynosi 540 g/l. Zawartość LZO w gotowym do użycia 
produkcie wynosi nie więcej niż 540 g/l. W zależności od sposobu zastosowania, zawartość LZO w gotowym produkcie może być 
niższa niż określona w Dyrektywie unijnej. 

ZDROWIE I BEZPIECZEŃSTWO 

 
Bezwzględnie zapoznaj się z kartę charakterystyki chemicznej produktu. Produkty są przeznaczone wyłącznie do profesjonalnego 
użytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wyłącznie w celach informacyjnych. Każdy, kto stosuje produkt bez zasięgnięcia 
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na własną odpowiedzialność. PPG Industries Poland Sp. z o. o. nie 
bierze odpowiedzialności za skutki zastosowania produktu lub wynikające z tego zastosowania straty czy szkody materialne i 
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogą ulec zmianie, zgodnie z naszą polityką stałego doskonalenia produktów 
oraz najnowszą wiedzą techniczną. Parametry produktów są zależne od czynników zewnętrznych, takich jak: grubość nakładanych 
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotności czy szybkość wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowiązkiem 
użytkownika jest podjęcie wszelkich niezbędnych działań, aby zapewnić zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Więcej 
informacji znajduje się w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktów, dostępnych pod adresem: www.nexaautocolor.com  
 

      
     PPG Industries Poland Sp. z o.o. 
     (Oddział w Warszawie) 
     Ul. Bodycha 47 
     05-816 Warszawa-Michałowice 
     Poland 
     Phone:  +48 22 753 03 10 
     Fax:   +48 22 753 03 13 

 


