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Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

TURBO VISION® P852-6400

Proces cieniowania pistoletem
lakierow nawierzchniowych Premium EHS

PRODUKTY OPIS

P650-xxxx Turbo Vision Gotowe lakiery nawierzchniowe Premium EHS
P650-1000 Turbo Vision Lakier nawierzchniowy Premium EHS
P852-6400 Turbo Vision Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem
P210-7644 Utwardzacz EHS - Sredni

P852-6446 Rozcienczalnik EHS — Szybki

P852-6448 Rozcienczalnik EHS — Bardzo szybki

OPIS PRODUKTU

Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem P852-5400 marki linii Turbo Vision oferuje niezwykle fatwy proces cieniowania we
wszystkich typach napraw. Produkt pozwala na bardzo tatwe wycieniowanie wszystkich lakieréw nawierzchniowych w systemie
Turbo Vision. Produkt zostat opracowany w taki sposéb, aby doskonale wygubi¢ odkurz, umozliwiajgc uzyskanie powtoki o wysokim
potysku oraz ze znakomitym efektem koncowyw.

Rozcienczalnik do cieniowania P852-6400 moze by¢ zastosowany w dwoch réznych procesach, tj. w procesie dedykowanym dla firm
konstrukcyjnych pojazdéw uzytkowych oraz w procesie opracowanym specjalnie dla tych warsztatéw, ktoére specjalizujg sie w
naprawach lakierniczych pojazdéw uzytkowych.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘

Upewnic sie, ze elementy przeznaczone do cieniowania zostaty dokfadnie oczyszczone.

Usuna¢ wszystkie wtrgcenia, w tym zacieki, skorke pomaranczy lub niewygubiony odkurz z obszaru przeznaczonego do cieniowania,
stosujgc papier P800 lub drobniejszy (na mokro lub sucho). Alternatywnie zastosowac¢ papier P400 lub drobniejszy (maszynowo na
sucho).

Wszystkie przetarcia do gotego metalu zabezpieczy¢ warstwg podktadu wytrawiajgcego, np. P565-3800, a nastepnie aplikowac
warstwe odpowiedniego podktadu w systemie mokro na mokro, np. P565-371x. Alternatywnie, na bardzo mate przetarcia mozna
aplikowa¢ P565-7800, ktéry mozna zastosowac bez koniecznosci aplikacji podktadu wytrawiajgcego.

Powierzchnie otaczajgcg obszar przeznaczony do cieniowania przygotowa¢ maszynowo stosujgc Trizact™ 1000 (na mokro, skok 3
mm). Do nawilzania dyskoéw Trizact™ stosowaé wytgcznie czystg wode z butelki lub z atomizera. Nastepnie wykonczy¢ wstepnie
przygotowany obszar za pomocg Trizact™ 3000 (na mokro).

Doktadnie odttusci¢ odpowiednim zmywaczem wstepnym marki Nexa Autocolor, zgodnie z instrukcjami dedykowanej karty
technicznej. Po wysuszeniu elementow oczysci¢ za pomocg czystej Sciereczki antystatycznej caty obszar przeznaczony pod prcers
cieniowania.

Podczas cieniowania na duzej powierzchni, np. przy lakierowaniu btotnika z przejsciem na powierzchnig drzwi, nalezy czaspwo
zamaskowac caty obszar przeznaczony pod cieniowanie. =l
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PROCES

PROCES DLA FIRM KONSTRUKCYJNYCH, DO APLIKACJI NA POJAZDOW UZYTKOWYCH

V1000V_TV

1.

Stosowac wylacznie z kolorami gotowymi na bazie zywicy TURBO VISION Premium EHS, identycznymi z tymi jakie
zastosowano na oryginalnych elementach lub na elementach przeznaczonych do cieniowania.

Aktywowac i rozcienczy¢ mieszanine koloru zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Kolor gotowy Premium EHS P650-xxxx 2jm.
Utwardzacz P210-7644 1jm.
Rozcienczalnik P852-6448 1jm.

Lepkos$¢ mieszanki, zywotno$¢ mieszanki, dysze pistoletu oraz ci$nienie ustawi¢ zgodnie z ogélnymi instrukcjami karty
technicznej lakieru nawierzchniowego.

Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz.

Aby go wygubi¢ nalezy postepowaé wedtug ponizszych wskazéwek:

Aplikowac bardzo lekkie warstwy P852-6400 na obrzeza cieniowanej powtoki, aby wygubi¢ odkurz.
Uwaga! Nie aplikowa¢ ciezkich warstw.

Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.

Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim (np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu cieniowania.

PROCES DLA WARSZTATOW NAPRAWCZYCH, DO APLIKACJI NA POJAZDACH UZYTKOWYCH

1.

Stosowac na naprawianych lub oryginalnych elementach przeznaczonych do cieniowania, po uprzednim sprawdzeniu
dopasowania receptury koloru na bazie zywicy TURBO VISION Premium EHS.

Przygotowa¢ w dwdéch oddzielnych pojemnikach ten sam gotowy kolor, a nastepnie aktywowac i rozcienczy¢ zgodnie z
ponizszymi instrukcjami:

a) Standardowy lakier nawierzchniowy w kolorze naprawianego elementu

Kolor gotowy Premium EHS P650-xxxx 2jm.
Utwardzacz EHS P210-7644 1jm.
Rozcienczalnik P852-6448 1jm.

b) Bezbarwny lakier nawierzchniowy

Zywica Premium EHS P650-1000 2j.m.
Utwardzacz EHS P210-7644 1jm.
Rozcienczalnik EHS P852-6446 1jm.

Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem, prowadzonego po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy,
powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz w postaci lakieru nawierzchniowego

Aby go wygubi¢ nalezy dozowac wyzej wymienione mieszanki wedtug ponizszych wskazéwek:

Aktywowany lakier nawierzchniowy w kolorze 3j.m.
Aktywowany bezbarwny lakier nawierzchniowy 1jm.

Potaczone mieszanki doktadnie wymieszac recznie, np. za pomoca linijki lakierniczej

Aplikowac powstatg mieszanine na obrzezach naprawianego elementu. Podczas normalnej aplikacji ruch reki pistoletem,
prowadzonego po tuku w kierunku od elementu na obrzezach naprawy, powoduje, ze powstaje drobny, suchy odkurz w postaci
potprzezroczystego lakieru nawierzchniowego. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie aplikowac¢ materiatu poza
granice obszaru przeznaczonego do cieniowania.

Aplikowac bardzo lekkie warstwy P852-6400 na obrzeza cieniowanej powtoki, aby wygubi¢ odkurz.
Uwaga! Nie aplikowac¢ ciezkich warstw.

Pozwoli¢ na catkowite wysuszenie powtoki na wskros.

Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim (np. SPP 1001), tak, aby nie naruszy¢ efektu cieniowania.
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU

PRZYGOTOWANIE KOLORU

Do uzyskania koloru nalezy postugiwac¢ sie aktualng recepturg koloru. Po zakonczeniu dozowania doktadnie wymieszac wszystkie
komponenty receptury oraz utwardzacze przed uzyciem. Pigmenty wymieszac recznie po pierwszym otwarciu opakowania. Ponadto
pigmenty, przy uzyciu dedykowanych mieszadet regatu mieszalniczego. W przypadku uzycia gotowego koloru, nalezy wymiesza¢ go
mechanicznie bezposrednio przed aktywacja i rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

Sprawdzenie dopasowania koloru nalezy wykona¢ przed przygotowaniem docelowe;j ilosci lakieru nawierzchniowego i aplikacja.

TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggna¢ temperature minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej tej temperatury aplikacja
podktadu moze by¢ utrudniona.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

MYJNIA AUTOMATYCZNA, MYJNIA CISNIENIOWA LUB NAKLADANIE KALKOMANII
Mycie polakierowanego elementu w myjni automatycznej lub wycie pod wysokim cisnieniem lub aplikacja kalkomanii sg mozliwe po
uptywie minimum 14 dni od catkowitego utwardzenia powtoki.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac¢ sie ze wskazowkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowac¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

P852-6400

Dyrektywa UE 2004/42/WE dotyczy farb i lakierow w postaci gotowej do uzycia. Produkt P852-6400 nie zostat objety dyrektywag
UE 2004/42/WE i w zwigzku z tym nie zostat sklasyfikowany, jako produkt zawierajgcy Lotne Zwigzki Organiczne. Produkt
P852-6400, aplikowany zgodnie ze wskazéwkami niniejszej karty technicznej, moze by¢ stosowany m.in., jako element systemow
lakierniczych zgodnych z ww. dyrektywa. Produkt jest przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku w procesie aplikacji na
pojazdach uzytkowych.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedza techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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