@ AUTOCOLOR

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

TURBO VISION® P651-9006 MS

Gotowy lakier nawierzchniowy z aluminium RAL.9006

PRODUKTY OPIS

P651-9006 Turbo Vision Gotowy lakier nawierzchniowy z aluminium RAL.9006
P210-7504 Utwardzacz MS — Sredni

P210-7502 Utwardzacz MS — Wolny

P852-6332 Rozcienczalnik MS — Wolny

P852-6334 Rozcienczalnik MS — Sredni

P852-6336 Rozcienczalnik MS — Szybki

OPIS PRODUKTU

P651-9006 Turbo Vision w kolorze RAL.9006 , to dwuskfadnikowy lakier nawierzchniowy o potysku bezposrednim z efektem
aluminium, dedykowany do aplikacji w firmach konstrukcyjnych specjalizujgcych sie w budowie pojazdéw komercyjnych.

Lakier nawierzchniowy Turbo Vision Premium w wersji MS jest bardzo tatwy w aplikacji, taczacy duzg site krycia, znakomity potysk i
o0gélny doskonaty koncowy wyglad powtoki, z diugotrwatg odpornoscig na niekorzystne czynniki, spetniajgc najbardziej
rygorystyczne wymagania stawianie przez w segmencie pojazdéw komercyjnych. Umozliwia uzyskanie powtoki z ziarnem aluminium
bez koniecznosci aplikacji warstwy lakieru bezbarwnego.

Dzieki elastycznemu doborowi utwardzaczy i rozcienczalnikow, lakier Turbo Vision w kolorze RAL.9006 moze by¢ uzywany od
aplikacji poczawszy od matych do duzych powierzchni, w szerokim zakresie warunkéw temperaturowych.

Dobér podtoza i przygotowanie powierzchni

Istniejgce powtoki w dobrym stanie odttusci¢, zmy¢ i szlifowa¢ maszynowo P320-P400 (na sucho).

Konwencjonalne dwusktadnikowe podktady marki Nexa Autocolor dla CT aplikowane w systemie mokro na mokro.

Konwencjonalne dwusktadnikowe podktady marki Nexa Autocolor dla CT, zmatowa¢ papierem P600, lub opcjonalnie szlifowac
papierem P320-P400.

Podtoza ze stali, aluminium, stali cynkowane muszg by¢ pokryte zalecanym podktadem marki Nexa Autocolor dla CT w celu
uzyskania wtasciwej przyczepnosci miedzy warstwami kolejnych produktéw oraz wtasciwej ochrony antykorozyjnej.

Podtoza typu GRP muszg by¢ pokryte zalecanym podktadem marki Nexa Autocolor dla CT w celu uzyskania wlasciwej przyczepnosci
miedzy warstwami kolejnych produktéw.

Zmywanie i odtuszczanie

Wszystkie elementy przeznaczone do aplikacji muszg by¢ suche, czyste, wolne od rdzy, tluszczy oaz innych rodzajow
zanieczyszczen. Wszystkie podtoza muszg by¢ doktadnie zmyte przy zastosowaniu wtasciwych odttuszczaczy, np. P850-1367 oraz
P8550-1378 Spirit Wipe lub P980-9010 tj. zmywacza o niskiej emisji LZO.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania do aplikacji na pojazdy uzytkowe
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PROCES ‘

Aplikacja konwencjonalna, zbiornikiem cisnieniowym, Airmix ze wspomaganiem powietrzem

Cisnienie: 2.0-2.5bar

Kolor gotowy P651-9006 2.5j.m.
Utwardzacz P210-750x 1jm.
. II:I Rozcienczalnik P852-633x 1.2-1.5jm.
Temperatura §18°C l’8 — 25°(; 25 —30°C >30°C
Kombinacja Sredni / szybki Sredni / Sredni Sredni / Wolny Wolny / Wolny
Utwardzacz P210-7504 P210-7504 P210-7504 P210-7502
Rozcienczalnik P852-6336 P852-6334 P852-6332 P852-6332
Lepkos¢ w 20°C 17 -18s./DIN4
S
Zywotno$¢ mieszanki w 20°C 3 godz.
31* Aplikacja konwencjonalna
m Dysza: 1.3-1.4mm

Zbiornik cisnieniowy

Dysza: 0.8—-1.0 mm
Cisnienie na gtowce 0.675 bar
Cisnienie mieszanki 0.3-1.0 bar
Wydajnos¢ podawania mieszanki 280 — 320 cm®¥min.
 a— —|| Proces aplikacji na 2 warstwy
a—

Odparowac¢ 10 — 15 minut miedzy warstwami

Aplikowaé 1 petng warstwe + 1 petng warstwe, aby uzyska¢ 40 — 60 um DFT

21 RTR Odparowanie 15 — 20 minut przed wygrzewaniem

et ot oot
ot e el
..

%
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Wygrzewanie w temperaturze polakierowanego elementu *

60°C 30 minut
Dalsza praca Po ostygnieciu

* po osiggnieciu przez element wskazanej temperatury wygrzewania
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU ‘

INFORMACJE O KOLORYSTYCE
System pigmentow linii Turbo Vision umozliwia dodanie do 10% pigmentéw TV do fabrycznego lakieru RAL.9006.

PRZYGOTOWANIE KOLORU

Po zakonczeniu dozowania dokfadnie wymiesza¢ wszystkie komponenty z utwardzaczem przed uzyciem rozcienczalnika. Pigmenty
wymieszac recznie po pierwszym otwarciu opakowania. Ponadto pigmenty, przy uzyciu dedykowanych mieszadet regatu
mieszalniczego. W przypadku uzycia gotowego koloru, nalezy wymiesza¢ go mechanicznie bezposrednio przed aktywacjg i
rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

Sprawdzenie dopasowania koloru nalezy wykona¢ przed przygotowaniem docelowe;j ilosci lakieru nawierzchniowego i aplikacja.

WYDAJ NOSC SYSTEMU
Srednio 6 — 8 m? z litra mieszaniny gotowej do aplikacji, przy grubosci 50 um DFT.

SZAROSCI WIDMOWE

Uzycie podktadu barwione w jednej z szarosci widmowych (Spectral Grey SG01 — SG07) pozwala na redukcje zuzycia materiatu
lakierniczego i zoptymalizowa¢ czasy pracy. Zalecenia dotyczace stosowania systemu Spectral Grey dla wybranych koloréw znajdujg
sie w narzedziach kolorystycznych dedykowanych dla marki Nexa Autocolor.

TEMPERATURA GOTOWEGO PRODUKTU
Dla zapewnienia mozliwie najwyzszych parametrow aplikacji oraz jakosci powtoki, pigmenty P600-xxxx, zywice, utwardzacze i
rozcienczalniki przeznaczone do wykorzystania podczas aplikacji zaleca sie przechowywaé w temperaturze 18 - 25°C.

TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggng¢ temperature minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej tej temperatury aplikacja
podktadu moze by¢ utrudniona.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiagnigcie przez podtoze wymaganej temperatury.

MYJNIA AUTOMATYCZNA, MYJNIA CISNIENIOWA LUB NAKLADANIE KALKOMANII
Mycie polakierowanego elementu w myjni automatycznej lub wycie pod wysokim cisnieniem lub aplikacja kalkomanii sg mozliwe po
uptywie minimum 14 dni od catkowitego utwardzenia powtoki.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania do aplikacji na pojazdy uzytkowe
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TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wkasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z 0. 0.,
Automotive Refinish, Oddziat w Warszawie
05-816 Michatowice, Opacz Kolonia, ul. Bodycha 47

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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