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PRODUKTY WYMIENIONE W KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA

J3072V

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje

2K® HS Plus P190-8002

Lakier Bezbarwny Ekspresowy

PRODUKT NAZWA

P190-8002 2K HS Plus Lakier bezbarwny, Ekspresowy

P210-8812 HS Plus Utwardzacz

P210-8813 HS Plus Utwardzacz, Szybki

P852-1663 Rozcienczalnik do lakieru ekspresowego HS Plus
P852-1664 Rozcienczalnik do lakieru ekspresowego HS Plus, Wolny

OPIS PRODUKTU

Lakier bezbarwny P190-8002 mozna aplikowa¢ na wodorozcienczalne kolory bazowe linii AQUABASE® PLUS oraz kolory bazowe
2K® w systemie konwencjonalnym, zapewnia klientom marki NEXA AUTOCOLOR® ekspresowy proces lakierowania, mozliwy do
uzyskania podczas jednokrotnej wizyty w kabinie. Warstwa lakieru bezbarwnego jest gotowa do dalszych prac juz po 5-minutowym
cyklu wygrzewania. Jezeli jest to wymagane, zamiast wygrzewania w kabinie, lakierowane elementy moga by¢ odstawione do
wyschnigcia na powietrzu.

Szybki proces schnigcia oznacza nie tylko znaczng oszczednos¢ energii, lecz réwniez efektywne skrocenie czasu procesu
lakierowania, bez strat dla wydajnosci czy jakosci naprawy. Lakier P190-8002 wydajnie zwigksza produktywnos¢ warsztatu rowniez
poprzez elastycznos$¢ w zastosowaniu, niezaleznie od wielko$ci napraw.

Skuteczna optymalizacja aplikacji w roznych zakresach temperatur jest mozliwa do osiagniecia w prosty sposéb, dzieki
odpowiednio dobranym kombinacjom utwardzaczy P210-8812/-8813 z rozcienczalnikami P852-1663/-1664.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

P190-8002 mozna aplikowa¢ na wodorozcienczalne kolory bazowe linii AQUABASE® PLUS oraz kolory bazowe 2K® w systemie
konwencjonalnym.

Lakier P190-8002 aplikowa¢ na czystg, niezapylong powierzchnie koloru bazowego lub na odpowiednio przygotowang oryginalng
powtoke lakierniczg w dobrym stanie. Do usuwania zapylenia z powierzchni koloréow bazowych stosowa¢ czyste sciereczki
pytochtonne.

Istniejace powtoki zmatowac (np. przy uzyciu szarej widkniny sciernej ScotchBrite™ Ultrafine Grey z dodatkiem P562-106 i oczysci¢
zmywaczami Nexa Autocolor przed aplikacjg lakieru bezbarwnego: P980-251, P980-9010 lub P980-8252.
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NEXA AUTOCOLOR® 2K® HS P190-8002 Lakier Bezbarwny HS J3072V

PRZYGOTOWANIE DO APLIKACJI

Proporcje dozowania Wg objetosci
P190-8002 2.0 j. miary
P210-8812/-8813 1.0 j. miary
P852-1663/-1664 0.6 j. miary
Dobér utwardzacza i rozcienczalnika
Zakres temperatur Utwardzacz HS Rozcienczalnik
Ponizej 20°C, suszenie na powietrzu P210-8813 P852-1663
20 — 30°C, suszenie na powietrzu i wygrzewanie P210-8812 P852-1663
D Powyzej 30°C, wygrzewanie, promiennik IR P210-8812 P852-1664
Nalezy dobra¢ takg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika, aby byta dopasowana do temperatury otoczenia
i warunkow aplikacji. Wybor kombinacji jest uzalezniony od temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru
naprawy i szybkosci wymaganego wygrzewania. Tak jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat
statych, aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze otoczenia.
Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C. . -
W przypadku wygrzewania promiennikami podczerwieni stosowac rozcienczalnik P852-1664.
WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO ) :
Uwaga! Podane wagi sg narastajgce. NIE TAROWAC wagi miedzy produktami.
Docelowa ilos¢ Lakier bezbarwny Utwardzacz HS Rozcienczalnik :
(litry) P190-8002 P210-8812/-8813 P852-1663/-1664
100 ml 56,2 ¢ 86,6 ¢ 101,6 g u
200 ml 1124 ¢ 173,19 203,2¢g
300 ml 168,7 g 259,7 g 304,89
400 ml 2249¢g 346,29 406,4 g
500 ml 281,19 432,89 508,0 g
600 ml 337,3¢g 519,3 g 609,6 g
700 ml 393,69 605,9 g 711,29
800 ml 4498 g 692,4 g 812,8¢
900 ml 506,0 g 779,09 914,59
1000 ml 562,29 865,6 ¢ 1016,1g m
( S Lepkos¢ optymalna, w 20°C 18 —19s./DIN4 “
: Zywotno$¢, w 20°C 45 — 60 minut h
}] Ustawi¢ pistolet zgodnie z zaleceniami producenta. ! u
Dysza: 1.2 !
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NEXA AUTOCOLOR® 2K® HS P190-8002 Lakier Bezbarwny HS J3072V

PROCES

System aplikacji na 1 % warstwy

Aplikowac jedng lekka lub srednig warstwe, jako lekka, zamknieta.
— Nastepnie aplikowa¢ drugg warstwe, jakg jedng petna.

( a— S

(:.k W przypadku naprawy 1 — 2 elementéw, odparowac¢ miedzy warstwami 1 minute.
Przed wygrzewaniem lub w przypadku suszenia IR, odparowac od 0 — 5 minut

Zalecana grubos$c¢ suchego filmu: 50 — 60 pm

222 ))22 Czasy wygrzewania, w temperaturze elementu *

Temperatura elementu 20°C 40°C 60°C
Pytosuchy 20 minut - -
Suchy w dotyku 60 minut 20 minut 5 minut

Dalsza praca, np. polerowanie 90 minut po ostygnieciu po ostygnieciu
* Czasy schniecia odnoszg sie do temperatury metalu elementu. W procesie wygrzewania nalezy przewidzie¢

dodatkowy czas na to, aby podtoze osiggneto wskazang wyzej temperature wygrzewania.

Dalsza praca, obrébka lakieru jest mozliwa po catkowitym ostygnieciu elementu.

Wygrzewanie promiennikami IR *
Czas petnego utwardzenia zalezy od grubosci warstwy i wyposazenia

Fale krotkie 2 - 3 minuty, 50% mocy, nastepnie 5 - 6 minut petna moc

* Do suszenia promiennikiem IR stosowa¢ wytgcznie w kombinacji z P210-8812 z P852-1664.

Kolejny produkt / kolejna warstwa

W przypadku stosowania wygrzewania, kolejne prace sg dozwolone dopiero po ostygnieciu elementu.

W przypadku schnigcia na powietrzu, kolejng warstwe lub produkt aplikowaé po uptywie czasu wskazanego w
punkcie ,dalsza praca”.

W przypadku zaistnienia koniecznosci aplikacji kolejnej warstwy lub produktu, zastosowa¢ szlifowanie dla
zapewnienia dobrej przyczepnosci.

Szlifowa¢ na mokro P800
Szlifowaé na sucho P400

Jako kolejny produkt mozna aplikowa¢ dowolny 2-komponentowy podktad marki NEXA AUTOCOLOR lub lakiery
bazowe 2K.

Polerowanie

Polerowanie nie jest zazwyczaj wymagane, poniewaz lakier P190-8002 oferuje wtasciwy poziom potysku.

Jesli jednak pojawig sie zanieczyszczenia, mozna przeprowadzi¢ proces polerowania juz po 90 minutach suszenia
w 20°C. Uwaga! W przypadku odstawienia elementu na diuzej, proces polerowania moze by¢ trudniejszy do
przeprowadzenia.

Usuwac wtrgcenia za pomocg P1200 a nastepnie P1500. Wykonczy¢ P3000 Trizact lub podobnym, nastepnie
polerowa¢ maszynowo uzywajac dobrych jakosciowo produktéw np. mleczka SPP1001, odpowiedniej ggbki
polerskiej przy minimalnej predkosci, by polerowana powierzchnia nie stata sie zbyt gorgca. W przypadku
przegrzania powierzchni, odczeka¢ az do ostygniecia przed kontynuowaniem pracy.
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NEXA AUTOCOLOR® 2K® HS P190-8002 Lakier Bezbarwny HS J3072V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

CIENIOWANIE, NAPRAWY TYPU SMART
Nie zaleca sie procesu cieniowania na potowie elementu, np. na drzwiach. Proces cieniowania jest najbardziej skuteczny, jesli jest
przeprowadzony na catych elementach

Lakier bezbarwny 2K HS Plus P190-8002 moze by¢ cieniowany przy pomocy rozcienczalnika do cieniowania pistoletem P273-1106.
Wiecej informacji o cieniowaniu w systemie kolor bazowy i lakier bezbarwny podaje dedykowana karta techniczna M1200.

1. Przygotowa¢ powierzchnie przeznaczong do cieniowania szlifujgc maszynowo na mokro Trizact 1000 (szlifierka
oscylacyjna, skok 3 mm).

2. Mniej dostepne miejsca przygotowac za pomocg szarej wiokniny sciernej Scotchbrite™ Ultrafine lub miedzianej wtokniny

Extra Fine z dodatkiem pasty matujgcej P562-106.

Doktadnie zmy¢ i przetrze¢ Sciereczkg pytochtonng tuz przed rozpoczeciem aplikacji.

Aplikowa¢ lakier bezbarwny zgodnie z ogélnymi wskazéwkami procesu.

Zadbac o to, by zminimalizowac ilo$¢ lakieru bezbarwnego podczas aplikacji na krawedzi cieniowanej powierzchni.

Aplikowac rozcienczalnik P273-1106 z pistoletu na cieniowanej krawedzi, unikajgc naktadania zbyt ciezkich warstw.

Odczeka¢, az do catkowitego utwardzenia filmu.

Lekko spolerowac cieniowany obszar przy uzyciu dobrego jakosciowo produktu SPP1001, unikajgc przetarcia przez

warstwe cieniujgca. Wykonczy¢ proces polerowania, az do uzyskania oczekiwanego efektu.

©NOo UMW

Dodanie dodatkéw strukturalnych umozliwia uzyskanie efektu struktury drobnej lub grube;j.
Do aplikacji na podtoza elastyczne mieszanke lakieru nalezy zmodyfikowa¢ przez uzycie Plastyfikatora.

Uwaga! Wiekszos¢ tworzyw sztucznych stosowanych w przemysle samochodowym to podtoza sztywne. Elementy z tych tworzyw mogg
wydawac sie elastyczne podczas aplikacji na zdemontowanym elemencie. Wrazenie elastycznosci podtoza moze znikng¢ po zamonto
na pojezdzie. Dodanie plastyfikatora moze by¢ wymagane jedynie podczas aplikacji produktu na elementach

z bardzo elastycznych tworzyw, np. na elementach z pianki. W wigkszosci przypadkow dotyczy to starszych pojazdow.

Zaleca sie stosowanie proporcji dozowania oferowane przez program kolorystyczny PAINTMANAGER®.

Tabela dozowania zawiera proporcje, potrzebne do przygotowania 1 Litra mieszaniny gotowej do natrysku.
Podane wagi kumulujg sie. NIE TAROWAC miedzy dodatkami.

Podfoze Efekt P190-8002 P565-7210 P565-7220 P100-2020 P10 9818 | pas2lons

Sztywne Potysk 562,29 - - - 865,6 g 1016,1 g
Struktura drobna 279,89 612,6 g - - 763,69 980,09
Struktura grubsza 361,49 - 647,19 - 816,19 988,19

Elastyczne Potysk 4744 g - - 599,19 856,19 10154 ¢
Struktura drobna 210,8 g 511,89 - 603,1 g 750,7 g 982,6 g
Struktura grubsza 278549 - 498,7 g 624,49 809,6 g 995,19

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletow i narzedzi bezposrednio po uzyciu.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatow (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

Karta Techniczna

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.d) wynosi 420 g/Il. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawarto$é LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

Uwaga! Wymieszanie podstawowego produktu z dodatkami P100-2020, P565-7210 i P565-7220 pozwala uzyska¢ powtoke o
specjalnych wtasciwosciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wymienionych przypadkach, unijny limit
(kategoria produktu IIB.e) dla produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/ litr. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 840 g/ litr.
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NEXA AUTOCOLOR® 2K® HS P190-8002 [ J3072V

ZDROWIE | BEZPIECZE

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktdéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnic¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wigcej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow, dostepnych pod
adresem: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.hexaautocolor.com
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