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Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

P565-7600

Podktad wytrawiajacy Premium

PRODUKT NAZWA

P565-7600 Podktad wytrawiajgcy Premium
P275-6485 Aktywator podktadu wytrawiajgcego
P850-1391 Rozcienczalnik, wolny

P850-1392 Rozcienczalnik, sredni

P850-1393 Rozcienczalnik, szybki

OPIS PRODUKTU

P565-7600 to wytrawiajgcy podkfad niezawierajacy chromianéw, zapewniajgcy bardzo dobrg ochrone antykorozyjng na szerokim
wachlarzu podtozy stosowanych do m.in. produkcji i remontéw pojazdéw komercyjnych. Podkiad P565-7600 jest rekomendowanym
rozwigzaniem dla wszystkich uzytkownikéw, ktorzy poszukujg najwyzszej trwatosci ochrony antykorozyjnej dla nizej wymienionych
typow podtozy: stali, stali Srutowanej, stali galwanizowanej, stali anodyzowanej, anodowanego aluminium, wiékna szklanego,
laminatéw GRP.

Podktad wytrawiajgcy P565-7600 Premium zostat zaprojektowany do uzycia w potgczeniu z poliuretanowymi podktadami
gruntujgcymi marki Nexa Autocolor, do stosowania w 3-etapowym procesie lakierniczym, szczegdlnie w przypadku aplikacji w trudno
dostepnych miejscach oraz do aplikacji na ostrych krawedziach, np. rantach i spawach.

Produkt P565-7600 jest podktadem gruntujgcym katalizowanym kwasowo, przez zmieszanie zgodnie z wtasciwe proporcje
dozowania 2 : 1, wyltgcznie z dedykowanym aktywatorem.

Podktadu nie mozna aplikowa¢ na produkty 1K, akrylowe powtoki termoplastyczne, podktady epoksydowe.

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘

Podtoze Przygotowanie Uwagi
Stal Szlifowa¢ maszynowo P80 — P150 (na sucho). Powierzchnia elementu musi by¢
wolna od ttuszczy, woskow, pytow i
Stal Srutowana Obrébka strumieniowo-$cierna, do uzyskania rdzy.
stopnia przygotowania powierzchni Sa2.5, Rz
ponizej 35 pm Odttusci¢ P850-1367 i zeszlifowac
maszynowo P180 — 240 (na sucho),
Aluminium (3003 — 1050) Szlifowa¢ P360 — P400 lub obrébka strumieniowo- | lub szlifowaé¢ recznie P400 (na sucho i
Scierna, do uzyskania stopnia przygotowania mokro). Nastepnie zmy¢ P850-1378.

powierzchni Sa2.5, Rz ponizej 35 ym

Stal anodyzowana Nie stosowa¢ przygotowania mechanicznego
Stal galwanizowana Szlifowa¢ czerwong witdkning sScierng B
Scotchbrite™
Widkno szklane GRP Szlifowa¢ maszynowo P320 — P400 (na sucho) . ﬂ,ﬂ
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Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania do aplikacji na pojazdy uzytkowe
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PROCES

Aplikacja konwencjonalna, lub ci$nieniowa

P565-7600 2j.m.
P275-6485 1j.m.
P850-139x 0.2j.m.

[ =
Zakres temperatur <18°C 18-25°C >25°C
Kombinacja Szybka Srednia Szybka
Katalizator P850-1393 P850-1392 P850-1391

Po zmieszaniu z aktywatorem odczeka¢ minimum 10 minut (zalecane 15 minut) w celu petnego aktywowania
mieszaniny. Uwaga! Pod zadnym pozorem nie nalezy dodawac wiekszej ilosci aktywatora niz jest to wskazane.

Po uzyskaniu w petni aktywowanej mieszaniny, dodac rozcienczalnik, az do uzyskania optymalnej lepkosci.

Aby uzyska¢ maksymalng przyczepnos$c¢ i ochrone przed korozja, nalezy zuzyé mieszanke w czasie, ktory nie
przekracza 24 godzin. Po uptywie tego czasu podktad traci swoje wtasciwosci antykorozyjne.

Lepkos¢, w 20°C 18 — 22 s./ DIN4

Zywotnos$¢, w 20°C maksymalnie 24 godz.

Uwaga! Nie dodawaé wiekszej ilosci aktywatora.

Pistolet konwencjonalny

Dysza g 14-16mm
Cisnienie: 2.0 - 2.4 bar

Zbiornik cisnieniowy

Dysza 20.8-1.0mm
Cisnienie na gtéwce 0.675 bar (10psi) max.
Cisnienie mieszanki 0.3-1.0 bar

Wydajnos$¢ mieszanki 280 — 320 cm®min.

Aplikowac 2 pojedyncze warstwy do uzyskania grubosc¢ filmu na poziomie 15 — 20 um DFT.

Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C
Minimum 15 minut lub do cze$ciowego zmatowienia powtoki, zaleznie od grubosci filmu i warunkéw aplikacii.

Odparowanie przed aplikacja kolejnego produktu, w 20°C
Odparowac¢ 60 minut, lub do czesciowego zmatowienia powtoki.

Opcjonalnie mozna przyspieszy¢ odparowanie przez podniesienie temperatury do 50°C, przez 20 minut

KOLEJNY
PRODUKT

P565-7600 nie wymaga szlifowania i powinien by¢ bezposrednio pokryty kolejnym produktem, np. podktadami 2K
marki NEXA AUTOCOLOR dedykowanymi do zastosowania na pojazdach komercyjnych, za wyjgtkiem podktadéw
epoksydowych.

Uwaga! Na produkt nie mozna aplikowa¢ podktadéw epoksydowych!

Po catkowitym utwardzeniu, podktad moze by¢ szlifowany P320 — P400 (na sucho).

W przypadku odstawienia elementu na dtuzej niz 24 godziny, przed ponowng aplikacjg P565-7600, warstwa
podktadu wytrawiajgcego musi by¢ zmatowana.
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ZOWKI| DO PROC

TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggna¢ temperature minimum 15°C przed aplikacja. Ponizej tej temperatury aplikacja
podktadu moze by¢ utrudniona.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia, temperatury elementu i grubosci aplikowanej
warstwy. Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

KOLEJNA WARSTWA
Czasy odparowania zalezg od grubosci filmu oraz warunkoéw aplikacji. Diuzsze czasy odparowania przed aplikacja kolejnej warstwy
wptyng korzystnie na uzyskanie lepszego efektu wykonczenia.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w pofozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 1IB.c wynosi 780 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 780 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢é LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢é wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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